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TURKIYE-BIRLESIK KRALLIK ORTAK KOMITESI’NIN
Tiirkiye Cumhuriyeti ile Bityiik Britanya ve Kuzey irlanda Birlesik Kralhig arasinda
Serbest Ticaret Anlasmasr’'nm Mense Kurallar: ve Menge Islemlerine iligkin
Protokoliinii degistiren
15 Mart 2021 tarihli ve 02/2021 sayth KARARI

Tiirkiye-Birlesik Krallik Ortak Knmifesi,

Ankara’da 29 Aralik 2020 tarihinde imzalanan Tiirkiye Cumhuriyeti ile Biiyiik Britanya ve
Kuzey Irlanda Birlesik Kralligt arasmda Serbest Ticaret Anlagmas: (Anlasma), dzellikle
Anlagma’mn Madde 10.1’inin 4(c) bendi, Anlasma’min Mense Kurallart ve Menge [slemlerine
DNliskin Protokoliintin 34. Maddesi ve Ankara’da 29 Aralik 2020 tarihinde imzalanan Tiirkiye
ile Birlesik Krallik Hiikiimetleri arasinda Mutabakat Zapt uyarinca,

ASAGIDAKI GIBI KARAR VERMISLERDIR:
MADDE 1

Isbu Protokol ile Protokol’iin Ekleri, igbu Kararin Ek’inde yer alan Protokol ve Ekler ile
degistirilecektir,

MADDE 2

Bu Karar 14 Nisan 2021 tarihinde yiriirlige girecektir.

Ankara’da, 15 Mart 2021 tarihinde, Tirkge ve Ingilizee dillerinde ikiser niisha olarak
imzalanmasgtir,

Tirkiye Cumhuriyeti adma Biiyiik Britanya ve Kuzey Irlanda
Birlesik Kralhf adina

Atilla BASTIRMACI David MACHIN

Genel Miidiir Yardimeisi Ticaret Atagesi
Uluslararast Anlagmalar ve AB
Genel Mildiirhigii
Ticaret Bakanhg:

Biiyiik Britanya ve Kuzey {rlanda
Birlesik Kralligr Tiirkiye
Biiyiikelciligi



MENSE KURALLARI VE MENSE ISLEMLERINE ILISKIN PROTOKOL

KISIM 1
MENSE KURALLARI

MADDE 1
Tammlar

Bu Protokol’iin uygulanmasinda, agagidaki tanimlar gecerlidir:

(@)

(b)
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“siiflandirma™, bir iiriin veya girdinin Armonize Sistem’in belirli bir fasil,
pozisyon veya alt pozisyonu altinda siniflandiriimast;

“sevkiyat”, ya bir ihracat¢idan bir alictya aynt anda gonderilen ya da ihracatgidan
alicya sevkinde tek bir sevk evraki kapsaminda yer alan, veya boyle bir evrakin
olmamas halinde tek bir fatura kapsamina giren tirlinler;

“ihracat¢1”, bir Taraf’ta yerlesik olup, menseli bir tiriinii o Taraf’m kanun ve
yonetmeliklerinde belirtilen sartlara uygun olarak ihrag eden veya iireten ve bir
mense beyam diizenleyen kisi;

“ayni esya”, bu egyanin mengeinin bu Protokol kapsaminda belirlemesiyle iligkili
olmayan goriiniisteki kiigiik farkliliklardan bagimsiz olarak, fiziksel ozellikleri,
kalitesi ve tanmnurliligi da déhil olmak tizere her bakimdan ayni olan esya,

“ithalatg1”, mengeli bir {iriinii ithal eden ve bunun icin tercihli tarife muamelesi
talep eden bir kisi;

“girdi”, bir iiriiniin imalatinda kullanilan herhangi bir parga, bilesen, hammadde
veya aksam dahil her tiir madde;

“menseli olmayan girdi”, mense statiisii belirlenemeyen girdiler dahil, bu Protokol
kapsaminda menseli olarak nitelendirilmeyen girdiler;

“mense beyam”, Madde 18 (Mense beyami) uyarmnca menseli bir esyanin
tanimlanmasini saglamak amaciyla bir ihracatc tarafindan yapilan beyan;

“{irtin”, bilahare bagka bir imalatta kullamlmasi s6z konusu olsa bile, imalat
sonucunda elde edilmis bir iiriin;

“inialat”, montaj dahil olmak {izere her tiir is¢ilik veya islem; ve

“kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymeti” firiiniin Gretiminde kullanilan
menseli olmayan girdilerin, navlun, varsa sigorta, paketleme ve {irlin iireticisinin
yerlesik oldugu Taraf’taki ithalat limamna girdilerin taginmasindan dogan diger
tiim maliyetler dahil ithalat amndaki giimriik kiymeti olan kiymeti; (menseli



olmayan girdilerin kiymetinin bilinmedigi ve tespit edilemedigi durumda, Tiirkiye
veya Birlesik Krallik’ta mengeli olmayan girdiler icin ddenen ilk tespit edilebilir
fiyat kullanilir)

anlamina gelir.
MADDE 2
Genel kogullar
1.  Bu Anlasma uyarinca bir Taraf mengeli esyaya diger bir Taraf’ta tercihli tarife

(98]

muamelesi uygulanmasinda, {iriinlerin bu Protokol’deki diger tiim gecerli kogullan
karsilamas: sartiyla, agagida belirtilen iiriinler o Taraf mengeli kabul edilir:

(a) Madde 4'te (Tamamen elde edilmig iiriinler) belirtildigi sekilde, tamamen o
Taraf’ta elde edilen tirtinler;

(b) Sadece o Taraf mengeli girdilerden o Taraf’a {iretilen trlinler; veya

(¢) Ek-2’de (Liste Kurallar) belirlenen kosullan kargilamak sartiyla mengeli
olmayan girdileri icermek suretiyle o Taraf’ta tiretilen tiriinler.

Bir firiiniin mense statiisi kazanmasi halinde, o iriiniin tiretiminde kullamlan
mengeli olmayan girdiler, o iiriin bagka bir {rlin icerisinde girdi olarak
kullanuldiginda, mengeli olmayan olarak kabul edilmez.

Mense statiisti kazanim Birlesik Krallik veya Tiirkiye’de kesintisiz olarak yerine
getirilir.

MADDE 3
Menge kiimiilasyonu

Bir Taraf menseli bir {iriin, diger Tarafta bagka bir Uriintin tretiminde bir girdi
olarak kullamlmigsa diger Taraf menseli kabul edilir.

Menseli olmayan girdiler tizerinde bir Taraf’'ta gergeklestirilen tiretim, {irliniin
diger Taraf menseli olup olmadiginin belirlenmesinde dikkate alinabilir.

Diger Taraf’ta gergeklegtirilen tiretim Madde 6’da (Yetersiz tiretim) diizenlenen
islemlerin Gtesine gegmezse, birinci ve ikinci fikra uygulanmaz.

Madde 2(1)’e halel getirmeksizin, biinyelerine Avrupa Birligi menseli girdiler
dahil edilmek suretiyle bir Taraf’ta elde edilen trtinler, o Taraf’ta Madde 6’da
(Yetersiz tiretim) belirtilen islemlerin Stesinde bir igcilik veya islemden gegmis
olmalar1 sartiyla, o Taraf menseli olarak kabul edilirler. S6z konusu girdilerin
yeterli ig¢ilik veya iglemden gegmis olmalar1 gerekmez.

Bir ihracatg1, bu Maddenin ikinci fikrasinda belirtilen bir iir{in i¢in menge beyanini
diizenleyebilmek i¢in, tedarikcisinden Fk-3’te (Tedarik¢i Beyam) belirtildigi



sekilde bir tedarik¢i beyam veya mengeli olmayan girdileri yeterince ayrintili bir
sekilde tanimlayan ve aym bilgileri igeren egdeger bir belge temin eder.

MADDE 4
Tamamen elde edilmis tiriinler

Asapidaki {iriinler, tamamen bir Taraf’ta elde edilmis kabul edilirler:

(@)
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kendi topragindan veya deniz yatagmdan ¢ikartilan madencilik tirtinler;
orada hasat edilen veya yetistirilen bitkiler ve bitkisel tirtinler;

orada dogmus ve yetistirilmis canlt hayvanlar;

orada yetistirilmis canli hayvanlardan elde edilen tiriinler;

orada dogmus ve yetigtirilmis hayvanlarin kesilmesi suretiyle elde edilen
iirtinler;

orada aveilik veya balik¢ilikla elde edilen tirtinler;

baliklar, yumusakcalar, kabuklular, diger suda yasayan omurgasizlar ve su
bitkileri dahil olmak fizere suda yasayan organizmalarm dogdugu veya
yumurtalar, balik yumurtalari, yavru baliklar, parmak boy baliklar, larvalar,
parlar, smoltlar veya diizenli stoklama, yemleme veya avcilardan koruma
gibi tiretimi artirmak i¢in yetistirme veya biiyiime siirecleri vasitasiyla diger
larva sonrasi donemdeki gelismemis baliklar gibi tohum stoklarmndan
yetistirildigi, orada akuakiltiirden elde edilen tirtinler;

karasular digindaki denizlerden bir Taraf’in gemileri ile elde edilen deniz
balikgilig {iriinleri ve diger trtinler;

miinhasiran (k) bendinde belirtilen {irtinlerden bir Taraf’in fabrika
gemilerinin bordasinda iiretilen tiriinler;

deniz topragindan veya deniz toprag: altindan yararlanma veya islem yapma
haklarina sahip olmast kaydiyla, karasulart disginda yer alan deniz
topragindan veya deniz topragi altindan cikartilan triinler;

orada yapilan imalat iglemleri sonucu ortaya ¢ikan atik ve hurdalar; bu
iirtinlerin sadece hammaddelerin geri d6niigiimii igin uygun olmasi kaydiyla,
orada toplanan kullamlmis triinlerden elde edilen atik ve hurdalar;

miinhasiran (a) ila (k) bentlerinde tanimlanan {irtinlerden orada tiretilen
sriinler.

Birinci fikranm (h) ve (i) bendlerindeki "bir Taraf’in gemileri" ve "bir Taraf’in
fabrika gemileri" terimleri:



(@)
(b)
(©)

Tiirkiye veya Birlesik Krallik’ta kayitli olan;
Tiirkiye veya Birlesik Krallik bayrag altinda seyreden; ve
Asagida belirtilen sartlardan birini karsilayan:

® En az yiizde 50’si bir Taraf veya Avrupa Birligi vatandaslarina ait
olan veya;

(i)  (aa) ana ofisi ve asil igletme merkezi bir Taraf’ta veya Avrupa
Birligi’nde olan; ve

(bb) en az yiizde 50’si bir Taraf veya Avrupa Birligi’nin kamu tiizel
kisileri, vatandaglari veya tiizel kisilerine ait olan

yasal kigilere ait
gemiler ve fabrika gemilerini kapsar.

MADDE 5
Toleranslar

Bir {irliniin iiretiminde menseli olmayan girdiler kullanilmasi nedeniyle Ek 2'de
(Liste Kurallar1) belirtilen sartlari kargilamazsa, o triin su kosullan kargilamak
kaydiyla yine de bir Taraf menseli kabul edilir:

(@)

(b)

©

Fasil 16'da smiflandirilan islenmis bahkgilik driinleri hari¢ olmak tizere,
Armonize Sistem'in Fasil 2’si ile Fasil 4 ila 24%iinde simiflandinlan @irtinlerin
iiretiminde kullanilan menseli olmayan girdilerin toplam agirhig, o firtintin
agirhginin yiizde 15’ini gecemez,

Armonize Sistemin Fasil 50 ila 63’iinde smiflandinlan tirtinler harig, diger
tiim Grtinler igin, menseli olmayan girdilerin toplam kiymeti, tiriintin fabrika
¢ikis fiyatimin yiizde 10’unu gegemez; veya

Armonize Sistemin Fasil 50 ila 63’iinde siuflandirdan bir {irtin igin,
toleranslar Ek-1’in (Liste Kurallart i¢in Giris Notlar1) Not 7 ve 8’inde
diizenlenir,

Bir {iriiniin tiretiminde kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymeti veya agirhg,
Ek 2'de (Liste Kurallar1) diizenlenen kurallarda belirtilen mengeli olmayan
girdilerin azami kiymet ve agirhik ylizdelerini asarsa, birinci fikra uygulanmaz.

Birinei fikra, Madde 4 (Tamamen elde edilmis iiriinler) uyarinca bir Taraf iilkede
tamamen elde edilmis tiriinlere uygulanmaz. Ek 2 (Liste Kurallarr) uyarinca bir



{iriiniin Uretiminde kullamlan tim girdilerin tamamen elde edilmis olmas:
gerekirse, birinci ve ikinci fikralari uygulamr.

MADDE 6
Yetersiz tiretim

1. Madde 2(1)’e halel getirmeksizin, bir iirtiniin bir Taraf’ta firetimi mengeli olmayan
girdilere uygulanan agagidaki islemlerden sadece birinden veya daha fazlasindan
ibaret ise, {irlin bir Taraf menseli kabul edilmez:

(a)
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tek amaci nakliyat ve depolama siiresince esyanm iyi sartlarda muhafazasim
saglamak olan kurutulma, dondurulma, salamura edilme ve diger benzer
islemler gibi koruyucu islemler;!

ambalaj ayirma veya birlestirme;
yikama, temizleme, toz, oksit, yag, boya veya diger tabakalardan armndirma;
kumaglar1 ve tekstil tirtinlerini {itileme veya presleme;

basit boyama ve cilalama islemleri;

pirinci kabuklarindan ayirma ve kismi veya tam @iitme; tahil ve pirinci
parlatma ve perdahlamay; pirinci agartma:

seker renklendirme veya tatlandirma veya seker topaklarmi bigimlendirme
islemleri; kati haldeki sekeri kismi veya tam 6gtitme;

meyvelerin, kuruyemislerin ve sebzelerin kabuklarim soyma, zarlarint
ayiklama, cekirdeklerini ¢ikarma;

keskinlestirme, basit bileme veya basit kesme;

maddelerden setler olusturma déahil; eleme, kalburdan gegirme, siraya
koyma, tasnifleme, kalibrasyon, eslestirme;

basit siseleme, tenekeye veya beherlere koyma, torbalama, sandiklama,
kutulama, karton veya tahta iizerine yerlestirme ve tiim diger basit paketleme
islemleri;

{iriin veya paketler iizerine marka, etiket, logo ve diger benzeri ayirdedici
isaretleri yapistirma veya basma iglemleri;

UBir tiriine 6zel veya farkl dzellikler kazandirmay1 amaglayan asitleme, kurutma veya tiitsiileme gibi islemler yetersiz
kabul edilmez iken, sogutma, dondurma veya havalandirma gibi koruyucu islemler (a) bendi cergevesinde yetersiz

kabul edilir.



(m) farkh tiirde olmalarma bakiimaksizin trtinlerin basit sekilde karistirilmasi;
sekerin diger herhangi bir girdi ile kanigtiriimasi;

(n) {iriinlerin basit sekilde sulandirilmast veya su ya da iirlintin karakteristik
dzelliklerini belirgin bir sekilde degistirmeyecek bagka herhangi bir madde
ile seyreltilmesi veya suyunun alinmasi veya dengirilmesi;

(o) tam bir esya olugturmak iizere egyamin pargalarmimn basit montaji veya
tiriinlerin pargalarina ayrilmasi;

(p) hayvan kesimi;

Birinci fikranin uygulanmasi amaciyla, gergeklestirilmesi igin 6zel beceriler ya da
ozel olarak firetilmis veya monte edilmis makine, aygit veya techizata ihtiyag
duyulmayan islemler basit kabul edilir.

MADDE 7
Nitelendirme birimi

Bu Protokol’iin uygulanmasi amaciyla, nitelendirme birimi, o Grlin Armonize
Sistem kapsaminda siniflandirilirken, temel birim olarak kabul edilen belirli bir
tirlindiir.

Armonize Sistemde ayni pozisyon altinda simiflandirilan belli sayida aym Girtinden
olusan bir sevkiyat igin, her bir tiriin bu Protokol hitklimleri uygulanirken dikkate
alinir.

MADDE 8

Tasima i¢in ambalaj malzemeleri ve konteynerler

Bir {iriinii tasinmas: strasinda korumaya yonelik kullanilan ambalaj malzemeleri ve
konteynerler o iiriintin mengeli olup olmadigimin belirlenmesinde dikkate alinmaz.

MADDE 9
Perakende satis i¢in ambalaj malzemeleri ve konteynerler

Uriiniin, Ek-2 (Liste Kurallar1) uyarinca azami bir menseli olmayan girdi kiymetine
tabi oldugu hallerde menseli olmayan girdilerin kiymetinin hesaplanmas: hari¢ olmak
iizere, perakende satis igin paketlenen {irliniin i¢inde bulundugu ambalaj malzemeleri
ve konteynerler, o firiin ile birlikte simflandirilmakta ise, {iriintin menseinin
belirlenmesinde dikkate alinmaz.

MADDE 10
Aksesuarlar, yedek pargalar ve aksamlar



1. Aksesuarlar, yedek pargalar, aksamlar ve egitici-6gretici veya diger bilgilendirici
materyaller:

(a) triinle bitlikte simiflandiribiyor ve teslim ediliyor, ancak triinden ayr
faturalandirilmiyor ise; ve

(b) s6z konusu firtin igin aligtlmis olan tiir, miktar ve kiymette ise
o teghizat, makine, alet veya arag pargast ile tek bir tiriin olarak degerlendirilir,

2. Uriintin, Ek-2’de (Liste Kurallar1) belirlendigi sekilde azami bir menseli olmayan
girdi kiymetine tabi oldugu hallerde, menseli olmayan girdilerin kiymetinin
hesaplanmast harig olmak iizere, birinci fikrada belirtilen aksesuarlar, yedek
pargalar, aksamlar ve egitici-6gretici veya diger bilgilendirici materyaller firliniin
menseinin belirlenmesinde dikkate alinmaz.

MADDE 11
Setler

Armonize Sistem 3. Genel Yorum Kurali’nda tanimlanan setler, tiim bilesenleri menseli
oldugunda bir Taraf menseli olarak kabul edilir. Ancak, bir set mengeli ve mengeli
olmayan bilesenlerden olustugunda, menseli olmayan bilesenlerin kiymeti, setin fabrika
cikis fiyatmin yiizde 15'ini agmiyorsa, set bir biitiin olarak mengeli olarak kabul edilir.

MADDE 12
Etkisiz unsurlar

Bir {irlinin bir Taraf mengeli olup olmadigmm belirlemek i¢in, imalatinda
kullamlabilecek asagidaki unsurlarin menseinin belirlenmesi gerekmez:

(a) yakut, enerji, katalizorler ve ¢oziiciiler;

(b) teghizat ve binalarin bakiminda kullanilan tesis, techizat, yedek parca ve
malzemeler;

(¢) makineler, aletler, kaliplar ve sekillendiriciler;

(d) imalatta kullanilan veya ekipman ve binalari ¢alistrmak igin kullanilan
yaglayicilar, gresler, bilegim malzemeleri ve diger malzemeler;

(e) eldivenler, gozliikler, ayakkabilar, giysiler, glivenlik ekipmanlart ve
malzemeleri;



(0 irtin test etmek veya incelemek igin kullamlan ekipman, cihaz ve sarf
malzemeleri; ve

(¢) trlne dahil edilmeyen veya iriniin nihai bilegimine dahil edilmesi
amagclanmayan, iiretimde kullamlan diger malzemeler.

MADDE 13
Muhasebesel ayrim

“Aym ve birbirleri yerine gegebilen menseli ve menseli olmayan girdiler” veya
“ayni ve birbirleri yerine gecebilen iiriinler”, mengeli ve menseli olmayan
statiisiinii siirdiirmek i¢in depolama esnasinda fiziki olarak ayrilabilir.

Birinci fikranmn uygulanmasinda, “ayni ve birbirleri yerine gegebilen girdiler” veya
“ayn1 ve birbirleri yerine gegebilen iiriinler”, mense agisindan, aym tiir ve ticari
kalitede, aym teknik ve fiziksel dzelliklere sahip ve birbirinden ayirt edilemeyen
girdi veya {riinler anlamina gelir.

Birinci fikraya halel getirmeksizin, menseli ve menseli olmayan ayni ve birbirleri
yerine gegebilen girdiler, bir muhasebesel ayrim yontemi kullanilmigsa, depolama
esnasinda fiziki olarak birbirinden ayrilmadan bir {iriiniin imalatinda kullanilabilir.

Birinci fikraya halel getirmeksizin, Armonize Sistemin 10, 15, 27, 28, 29’uncu
Fasillarinda, 32.01 ila 32.07 pozisyonlarinda veya 39.01 ila 39.14 pozisyonlarinda
siniflandirilan menseli ve menseli olmayan ayni ve birbirlerinin yerine gegebilen
girdiler, diger Taraf’a ihra¢ edilmeden &nce, bir muhasebesel ayrim ySntemi
kullamlmas: kaydiyla, fiziki olarak birbirinden ayrilmadan bir Taraf’ta
depolanabilir.

Ugiincii ve dordiincii fikralarda atifta bulunulan muhasebesel ayrim yontemi, Taraf
iilkede genel kabul goren muhasebe ilkeleri gergevesinde bir stok yonetim y6ntemi
ile uyumlu bir sekilde uygulanir.

Muhasebesel ayrim yontemi, herhangi bir zamanda, girdiler veya iirtinlerin fiziki
olarak birbirinden ayrilmig olmast halinde oldugundan daha fazla girdi veya
tiriinlerin menge statiisii kazanmamasini saglayan herhangi bir yontemdir.

Bir Taraf, kendi kanun ve yonetmeliklerinde belirlenen kosullar altinda, bir
muhasebesel ayrim yonteminin kullamilmasinin o Taraf’in giimriik idarelerinin
dnceden iznine tabi olmasmm isteyebilir. O Tarafin giimriik idareleri, bu tiir
yetkilerin kullanimum izleyecek ve yetki sahibinin muhasebesel ayrim yontemini
uygunsuz bir sekilde kullanmast veya bu Protokol altinda yer alan diger kosullart
karsilamamasi halinde, yetkiyi geri alabilir.



MADDE 14
Geri gelen tirtinler

Bir Taraf mengeli olup o Taraf’tan {igiincii bir iilkeye ihra¢ edilen bir tiriiniin o Taraf’a
geri geldigi hallerde, geri gelen {irlin;

(a) ihrag edilen {iriin ile aym oldugu ve

(b) o ugiincii tlkedeyken iyi kogullarda korunmasi igin gerekli olanlar disinda
veya ihracat aninda higbir iglemden gegmedigi

hususlarinda o Taraf’m giimrik idaresinin tatmin edilemedigi durumda, mengeli
olmayan {irin olarak kabul edilir.

MADDE 15
Degistiritmeme

1.  Ithalatgy Taraf’ta dahili kullanim igin beyan edilen mengeli bir {irin, ihrac
edildikten sonra ve dahili kullanimi icin beyanda bulunulmadan once,
degistirilmemis, herhangi bir sekilde doniigtiiriilmemis veya iyl kosullarda
muhafaza edilmelerine yonelik iglemler veya igaret ve etiket yapistirmak veya
miihiir basmak ya da ithalatg1 Taraf in belli i¢ gerekliliklerine uygunlugunu temin
etmek iizere, diger belgelendirme islemleri haricinde bir iglemden gegirilmemis
olmasi gerekir.

2. Bir driin iiglinci bir tilkede, glimrik gozetimi altinda tutulmas: kosuluyla,
depolanabilir veya sergilenebilir.

3. Sevkiyatlar ihracate1 tarafindan veya ihracatginin sorumlulugu altinda, tigtineit bir
iilkede, giimriik gozetimi altinda tutulmasi kosuluyla bolinebilir.

4. Ithalatgr Tarafin giimriik idaresi, bir ila {iglincii fikralarda yer alan kogullara
uygunluk konusunda siiphe olusmast halinde, bu kosullarin karsilandigina dair
konsimento gibi sdzlesmeye dayah tagima belgeleri veya ambalaj isaret veya
numaralarina dayal gercek veya somut kanitlar veya tirtintin kendisiyle ilgili her
tiir kanit dahil olmak fiizere, herhangi bir sekilde sunulabilecek kanitlar temin
etmesini ithalatgidan talep edebilir.

MADDE 16
Guimriik vergilerinde geri 6deme veya muafiyetin gbzden gegirilmesi

Bu Anlagmanm yiiriirliige girdigi tarihten itibaren en geg iki yil iginde, Taraflardan
herhangi birinin talebi tizerine, Ortak Komite, Taraflarin ilgili vergi geri ddeme ve
dahilde igleme uygulamalarim g6zden gegirecektir. Bu amagla, bir Tarafin talebi izerine,
bu talepten en geg 60 giin sonra, diger Taraf, talepte bulunan Tarafa vergi geri 6deme ve
dahilde isleme uygulamalarimn isleyisine iliskin mevcut bilgileri ve bu Anlagmanin



yiiriitliige girmesinden sonraki donemi veya daha kisaysa onceki bes yili kapsayan
ayrintili istatistikleri temin eder. Bu gézden gegirme 1518mda, Ortak Komite, giimritk
vergilerinde(n) geri ddeme veya muafiyet ile ilgili siirlamalar veya kisitlamalar
getirilmesi amaciyla, bu Protokol ve Eklerindeki hiikiimleri degistirmek tizere karar
alabilir.

KISIM 2
MENSE ISLEMLERI

MADDE 17
Tercihli muamele talebi

1. Her bir Taraf, bu Protokol’iin gerekliliklerini kargilayan menseli esyantn, ithalatgt
tarafindan Madde 18’in (menge beyani) gerekliliklerini kargilayan bir menge
beyanina dayanarak yapilan tercihli muamele talebini esas almak suretiyle, bu
Anlasma uyarinca tercihli muameleden yararlanmasint saglar.

2. lIthalater Taraf, bu Protokol’tin herhangi bir gereklilifini yerine getiremeyen bir
ithalatg1, ihracatg1 veya Taraf’in tercihli muamele talebini reddedebilir.

MADDE 18
Mense beyant

1. Bir mense beyanu:

(a) ithal edilen egyanin bu Anlagma gergevesinde tercihli muamele igin gerekli
kosullar karsiladigim acik¢a beyan eden ihracatginin kendisi tarafindan, Ek
4’te (Mense Beyani Metni) belirlenen bigimde yazili olarak yapilir ve

(b) s6z konusu egyay: yeterli aynintida agiklayacak sekilde tanimliayan bir fatura
veya bagka bir ticari belge lizerine yapilabilir veya bunlara eklenebilir.

2. Her bir Taraf, bir mense beyaninn bir Taraf’taki ihracatgidan diger Taraf’taki bir
ithalatgiya elektronik olarak ve dogrudan gdnderilmesine izin verir. Boyle bir
yaklagim elektronik imzalarin veya kimlik sifrelerinin kullanilmasina imkan tanur.

MADDE 19
Mensge beyanmin gegerliligi

1. Her bir Taraf, bir menge beyanmnin, yapildigi tarihten itibaren 12 ay veya ithalatg
Taraf’ta taninan daha uzun bir siire igin gegerli olmasim saglar. Ithalat¢t Tarafm
glimriik idaresinden bu gegerlilik stiresi igerisinde tercihli muamele talebinde
bulunulabilir.



Her bir Taraf, bir menge beyaninin:
(a) mengeli esyamn bir Taraf {ilkeye tek bir sevkiyati igin; veya

(b) mengeli aym egyanin birden fazla sevkiyati i¢in, 12 ay1 gegmemek kaydiyla
menge beyaninda belirtilen siire dahilinde

kullamlmasma imkan tanir.

{thalat¢1 Taraf, yasa ve yonetmeliklerine uygun olarak gecerlilik siiresinden sonra
giimriik idaresine sunulan bir menge beyanm tercihli muamele amaciyla kabul
edebilir.

Armonize Sistem’in XV ila XXI. Boliimleri altinda siniflandirilan, Armonize
Sistem’in 2(a) nolu Genel Kurali ¢ercevesinde birlegtirilmemis veya demonte olan
tiriinler pargalar halinde ithal edilirse, ithalatgiuin talebi tizerine ve ithalatt
Taraf’in giimriik idaresi tarafindan belirlenen gerekliliklere uygun olarak, bu tiir
tirtinler igin tek bir menge beyan: kullanilabilir.

MADDE 20
Mense beyam gerekliliginden muafiyet

Her bir Taraf, mengeli esyanin diger Taraf tan disiik kiymetli ithalatlarmda menge
beyam ibraz edilmesi gerekliliginden, yasa ve yonetmelikleri ile uyumlu olarak
vazgegebilir.

Bir ithalatm, bu Protokol’iin mense beyanlari ile ilgili gerekliliklerinden kagmmak
amaciyla girisilmis veya ayarlanmig oldugu makul bir sekilde kabul edilebilecek
bir dizi ithalatin bir parcast oldugu hallerde, her bir Taraf herhangi bir ithalat:
birinci fikra hiikiimlerinin uygulanmasindan harig tutabilir.

Her bir Taraf, birinci fikrada belirtilen tiriinler igin kiymet hadleri belirleyebilir ve

bu hadleri diger Taraf’a bildirir.

MADDE 21
Tercihli muamelenin sonradan talep edilmesi

Her bir Taraf, kendi yasa ve yoénetmelikleri ile uyumlu olarak, esyanin o Taraf iilkeye
ithal edildiginde menseli olarak nitelendirildigi, ancak ithalatginin ithalat esnasinda bir
menge beyamnin bulunmadig: hallerde, egyanin ithalatgisimn ithalat tarihinden itibaren
en geg iki y1l igerisinde, esyamn tercihli muameleye tabi tutulmamas: sonucunda ddenen
vergilerin iade edilmesi i¢gin bagvuruda bulunmasina imkén tanir.

MADDE 22
Haksiz tercihli muamele talepleri



Her bir taraf:

(a) mense beyanm diizenleyen ve beyanin dogru olmayan bilgiler igerdiginin
farkinda olan veya buna inanmak i¢in nedenleri olan ihracatginin, mense
beyanmin eglik ettigi tim egyanmn menge statiistinii etkileyen her tiir
degisikligi ithalatgrya yazili olarak derhal bildirmek zorunda olmasini; ve

(b) ithal ettigi ve tercihli muamele uygulanan bir egyaya iliskin mense beyaninm
dogru olmayan bilgiler icerdiginin farkinda olan veya buna inanmak icin
nedenleri olan bir ithalat¢inin, o esyanin menge statiisiinii etkileyen her tiir
degisikligi ithalat¢i Taraf giimriik idaresine yazilt olarak derhal bildirmesini
ve borglu oldugu tiim vergileri §demesini

temin eder.

Her bir Taraf kendi giimriik idaresini, bir mense beyanina iliskin ceza vermeyi
degerlendirdigi hallerde, birinci fikra uyarinca kendiliginden yapilan bir bildirimi
onemli bir hafifletici unsur olarak degerlendirmeye tesvik eder. Bildirimin kendisi
tarafindan yapildifi hallerde, ithalatgi hatayr diizeltir ve borglu oldugu tiim
vergileri geri oder.

MADDE 23
Farkliliklar

Her bir Taraf, belgelerin ibraz edilen esyaya ait oldugu kesin ise, menge beyaninda
yer alan ifadeler ile egyanm ithalat iglemleri igin giimriik idaresine ibraz edilen
belgelerde yer alan ifadeler arasmda kiiciik farkhliklarm tespit edilmesinin mense
beyanim gegersiz ve hiikiimsiiz kilmamasini temin eder.

Her bir taraf, mense beyamndaki yazim hatalar: gibi agik¢a belirgin hatalardan
dolayi, bu hatalar menge beyaninda yer alan ifadelerin dogrulugu ile ilgili stiphe
yaratmtyorsa, mense beyaninin reddedilmemesini temin eder.

Her bir Taraf, kendi iilkesine ithal edilen esyaya iligkin menge beyaninin okunaksiz
veya gdriiniirde kusurlu olmast halinde ithalatgiya, ithalatgr Taraf'm glimrik
idaresine diizeltilmis mense beyaninin bir kopyasint 30 giin igerisinde ibraz etme
imkant tanir.

Ithalat¢r Taraf’in giimriik idaresi, tercihli muamele uygulanmasin sadece fatura
veya diger ticari belgenin Uglincti bir tilkede diizenlenmis olmas: nedeniyle
reddetmez.

MADDE 24
Cezalar



Her bir Taraf, bu Protokol hiikiimlerine iligkin yasa ve yonetmeliklerinin ihlali nedeniyle
cezai, hukuki veya idari cezalar getiren dnlemleri kabul eder veya siirdiiriir.

o
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MADDE 25
Kayit tutma yiikiimliiltigii

Ihracatg1 Taraf, mense beyamm diizenlemis bir ihracatcinun, mense beyanmin
diizenlenmesinden sonraki 3 yil boyunca veya ihracatgi Taraf’in belirleyecegi daha
uzun bir stire i¢in, talep lizerine:

(2) mense beyaninin bir kopyasin ve

(b) menge beyammn egyanin menseli oldugu iddiasmut kamtlayan, imalatgilar
veya tedarikgilerden alman tiim destekleyici belgeleri ve yazili beyanlarint

muhafaza etmesini ve ibrazin isteyebilir.

Her bir Taraf, bir ihracat¢1 imalatgi ya da tedarik¢inin yazili bir beyam tizerine bir
menge beyanim esas almakta ise, o imalat¢1 ya da tedarikei birinci fikrayla uyumlu
olarak kayit tutmakla yiikiimliidiir.

Ithalatg1 Taraf, tercihli muamele tanman bir ithalatginum, mense beyaninin bir
kopyas: da dahil olmak iizere, ithalat tarihinden sonraki t¢ yil boyunca veya bu
Taraf’mn belirleyecegi daha uzun bir siire boyunca esyamn ithalatina iligkin
belgeleri muhafaza etmesini isteyebilir.

Her bir Taraf, o Taraf’mn yasa ve yonetmeliklerine uygun olarak, kendi tilkesindeki
ithalatgilar, ihracatgilar, imalatgilar ve tedarikgilerin belgeleri veya kayitlari, bu
belgelerin veya kayitlarm erisilebilir ve basilabilir olmasi kosuluyla, her tiirli
ortamda tutmasina izin verir.

Bir Taraf, bu Madde uyarinca kayitlar veya belgeleri tutmakla yikumli olan,
esyanin ithalatgist, ihracateisi, imalateist veya tedarikgisi:

(a) kayit veya belgeleri bu Protokol’e uygun olarak tutamaz; veya
(b) bukayitlara veya belgelere erigimi reddederse
bir mense kontroliine konu bir egyaya tercihli muameleyi reddedebilir.

MADDE 26
Menge kontrolii

Mense kontrolii rejiminin yiritilmesi



Taraflar bu Protokol’iin diizgiin sekilde uygulanmasimi saglamak amaciyla,
esyanin bu Protokol gergevesinde mengeli olup olmadigm dogrulamak ve bu
Protokol kapsamindaki tercihli muamele taleplerinin gergekliginden emin olmak
amaciyla glimriik idareleri aracilifryla birbirlerine yardimei olur.

Bir Taraf’mn bir esyanin mengeli olduguna veya bu Protokol’éin diger tiim
gerekliliklerinin kargilanip-kargilanmadigina iligkin kontrol talebi:

(@) Ithalatgr Taralm giimriik idaresi tarafindan uygulanan, rastgele secim de
dahil, risk degerlendirme yontemlerini esas alir; veya

(b) Ithalatgr Tarafm egyanin mengeli olup olmadigma veya bu Protokol’iin
diger tiim gerekliliklerinin kargilanip-kargilanmadigina iligkin makul
stipheleri oldugu hallerde yapilir.

Menge kontrol talebi
Ithalatc1 Taraf’m glimriik idaresi, bir egyanin mengeli olup olmadigim, ihracatet
Taraf’in giimriik idaresinin bir esyanin mengeli olup olmadigina dair bir kontrol

gergeklestirmesini yazili olarak talep etmek suretiyle kontrol edebilir.

Ithalatgr Taraf’in giimrilk idaresi bir mense kontrolii talebinde bulundugunda,
ihracatgr Taraf’in glimriik idaresine:

(a) talepte bulunan giimritk idaresinin admi;

(b) kontrolii yapilacak ihracatg1, imalatg1 veya tedarik¢inin adm;

(c¢) kontroliin konusu ve kapsamim ve

(d) mense beyaninin bir kopyast ile varsa her tiir destekleyici belgeyi

temin eder.

Uygun olan hallerde, ithalatgt Taraf’in giimriik idaresi mense kontroliiniin bir
pargasi olarak ihracatgr Taraf’mn giimriik idaresinden belirli bilgi ve belgeler talep
edebilir.

Mense kontroliiniin yapilmasi talebi ithalatgi Taraf’in gtimriik idaresince ihracate:
Taraf’in giimriik idaresine sertifikali veya kayith posta veya o giimriik idaresince
alindigim teyit eden diger her tiir yéntemle yapilir.

Thracatg: Taraf in giimriik idaresi ithalatg: Taraf1n giimriik idaresine, yazili talebin
alindar tarihten itibaren 45 giin veya taraflar arasinda kararlagtirilan bagka bir siire
icinde bu talebin almdigma dair (siipheyi onlemek icin elektronik posta ile

gonderilebilecek) yazili bir onay verir.

Menge kontroliiniin yapilmas:



10.

11.

Altinei fikrada belirtilen talebin ardindan, ihracat¢: Taraf m giimriik idaresi menge
kontroliinii gerceklegtirir. Bu amagla glimrikk idaresi, kendi yasa ve
yonetmeliklerine uygun olarak:

(a) belge talep edebilir;
(b)  her tiir kanit1 isteyebilir ve

() Madde 25°in birinci ve ikinci fikralarinda atif yapilan kayrtlari incelemek ve
esyanm imalatinda kullarulan tesisleri gézlemlemek igin bir ihracater veya
imalatc1 veya tedarikginin tesislerini ziyaret edebilir.

Her bir Taraf, bir ihracatcimin bir imalatgi veya tedarik¢iden gelen yazili bir beyana
dayanan bir mense beyamim esas almast halinde bu ihracatginimn, bu imalatginin
veya tedarikginin ihracatg1 Taraf”in gilimriik idaresine talep tizerine dogrudan belge
veya bilgi vermesini ayarlayabilmesine imkan tanur.

Menge kontrolime konu egyamn ithalat¢iya teslimi

On birinci fikra gercevesinde gergeklestirilen bir menge kontroliiniin sonuglari
beklenirken ithalatci Taraf, vergilerin 6denmesi veya kefalet, depozito ya da yasa
ve yonetmeliklerinde diizenlenen diger yontemlere uygun bir teminatm 6denmesi
kosuluyla, esyamn ithalatgiya teslimine izin verir. Kontrol sonucunda, ithalatg:
Taraf esyamn mengeli oldufuna kanaat getirir ise esyaya tercihli muamele uygular
ve fazladan 6denen tiim vergileri iade eder veya soz konusu teminat, ddenmeyen
diger yiikiimlilikleri de kapsamad:ig siirece, tlim teminati gozer.

Menge kontroliiniin tamamlanmasi

Miimkiin olan en kisa siirede ve her haliikarda bir mense kontrolii igin yazili talebin
alinmasindan itharen 10 ay igerisinde ihracat¢1 Taraf’in giimriik idaresi kontrolii
tamamlar ve:

(a) Ithalatgr Tarafm giimritk idaresine sertifikali veya kayith posta veya o
giimriik idaresince alindigim teyit eden diger her tiir yontemle, esyann
mengeli olup-olmadifim karara baglayan ve agagidaki bilgileri igeren yazili
bir rapor génderir:

® kontroliin sonuglart;

(iiy  kontrole konu egyanm tanim ve mense kuralimn uygulanmast ile
ilgili tarife simiflandirmast;

(i)  egyanin menge statiisiine iliskin gerekceyi desteklemek icin esyanin
yeterli bir tanimi ve agiklamasi;



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

(iv)  kontroliin yiirtitiilme sekline iliskin bilgi;
(v)  uygun olan hallerde, destekleyici belgeler, ve

(b) yasa ile yonetmeliklerine tabi olarak, menge kontrol sonucunu ihracatgiya
bildirir.

Mense kontroliiniin tamamlanacagi siire, ilgili glimriik idarelerinin kargilikli
mutabakatiyla uzatilabilir.

Mense kontroliiniin sonucu

Mense kontroliiniin ithalatet, ihracatg, tiretici veya tedarik¢inin bu Protokol’tin
herhangi bir gerekliligini yerine getirmedigini ortaya koydugu hallerde, ithalatg:
Taraf esyaya tercihli muameleyi reddedebilir.

Mengse kontroliiniin sonucunun bu Protokol’e uygun olarak bildirilmedigi hallerde,
ithalat¢t Taraf’in glimriik idaresi, makul siiphesinin olmasi veya esyanm mengeli
olup olmadigmn tespit edilmemesi durumunda egyaya tercihli muameleyi
reddedebilir.

Gozden gecirme ve temyiz

Her bir Taraf, bu Madde’nin uygulanmasiyla hakkinda mense konusunda bir
hitkme varilan herkese, esasen kendi giimriik idaresi tarafindan mengeye dair
verilen hiiktimlerin gbdzden gegirilmesi ve temyizine iliskin olarak kendi
iilkesindeki ithalatgilara sagladigi ayni haklar tanur,

Mense kontrol sonucuna itiraz

Her bir Taraf, Taraflar arasinda, bu Madde’de diizenlenen kontrol islemlerine
iligkin olarak ya da bir egyanin menseli olarak kabul edilip edilemeyeceginin
tespitinde menge kurallartnin  yorumlanmasinda farklibklar olmasi, bu
farklihklarm kontrolii talep eden giimriik idaresi ile kontroli gerceklestiren
giimriik idaresi arasmda damsmalarda bulunulmas suretiyle ¢dziilememesi ve
ithalatgr Taraf’in giimrilk idaresinin, ihracatgn Taraf’mn giimrik idaresince
gonderilen yazili raporun aksine bir menge tespitinde bulunmak istemesi halinde,
ithalatgr Tarafm gimriik idaresi ibracatgr Taraf’mn gliimrik idaresine yazilt
raporun alinmasindan itibaren 60 giin igerisinde bildirimde bulunur.

Bir Taraf’m talebi tizerine, Taraflar bu farkliliklar: ¢6zmek iizere on altinci fikrada
atifta bulunulan bildirimin tarihinden itibaren 90 giin icerisinde damigmalarda
bulunur ve sonuglandirir, Danigmalart sonuglandirma stiresi, Taraflarin karsilikls
yazili mutabakatyla olay bazinda uzatilabilir. Ithalatg1 Tarafn giimriik idaresi bu
damsmalarin sonuglanmasinin ardindan kendi mense tespitini yapabilir.

Her durumda, ithalatgi ile ithalatgt Taraf’in giimriik idaresi arasindaki farkliliklarin
halli ithalat¢t Taraf’in hukukuna tabidir.
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MADDE 27
Bildirimler ve isbirligi

Taraflar, bu Protokol’lin bir 6rnek sekilde uygulanmasi ve yorumlanmasinda
isbirligi yapar ve giimrilk idareleri aracilifiyla, bir menge beyaninm esas alindif
firiinlerin menge statiisiiniin kontroliinde birbirlerine yardimci olur.

Birinci fikrada atifta bulunulan kontrolleri veya yardimlagmayi kolaylagtirmak
amactyla, Taraflarin giimrilk idareleri birbirlerine sorumlu giimriik idarelerinin
adreslerini iletir.

Taraflar, ihracatgr Tarafin  glimrik idaresinin  mense Kkontroliiniin
yiiriitiilmesindeki tiim masraflart iistlendigini kabul eder.

Taraflar, giimriik idarelerinin, is yiikii tahmini ve énceliklerin gériigtilmesi déhil,
kontrol siirecinin genel igleyisi ve uygulamasini gériisecegini kabul eder. Talep
sayisinda olagandig1 bir artig olmasi durumunda Taraflarmm glimriik idareleri, is
yitkiinii yonetmek igin igleyise dair gereklilikleri dikkate alarak oncelikleri
belirlemek ve atilacak adimlan degerlendirmek tizere birbirine danigir.

MADDE 28
Gizlilik

Bu Protokol, bir Taraf m kanunlari uygulamasimi engelleyecek veya o Taraf'in is
diinyasini korumaya yonelik kanunlarina aykirilik teskil edecek ifgaatlara, bilgilere
erisimi temin etmesini veya erisime izin vermesini gerektirmez.

Her bir Taraf, kendi yasalarina uygun olarak, bu Protokol uyarinca toplanan
bilgilerin gizliligini saglar ve bu bilgilerin bilgiyi saglayan kisinin rekabetei
pozisyonuna zarar verebilecek sekilde ifsa edilmesini onler. Bu bilgileri alan veya
elde eden Taraf’in yasalarinin bu bilgilerin ifsa edilmesini gerektirdigi hallerde bu
Taraf, bu bilgileri veren kigiyi veya diger Tarafi bilgilendirir.

Her bir Taraf, bu Protokol uyarinca toplanan gizli bilgilerin, bu gizli bilgileri temin
eden kiginin veya diger Taraf’in izninin oldugu haller haric olmak tizere, mense
tespiti ve glimriik konularinin idaresi ve uygulanmasi disindaki amaglar igin
kullanilmamasin: saglar.

Ugtineii fikraya halel getirmeksizin, bir Taraf, bu Protokol uyarmnca toplanan
bilgilerin, bu Protokol’iin uygulanmasina yonelik giimriikle ilgili yasa ve
yonetmeliklere uyulmamasindan dolay1 lilkesinde agilan her tiir idari, adli veya
yar1 adli davalarda kullanilmasina izin verebilir. Bir Taraf, boyle bir kullanimi,
bilgiyi temin eden kisi veya diger Taraf’a dnceden bildirir.

Taraflar, ikinci fikranmn igleyisini ve uygulanmasim kolaylastirmak amaciyla, ilgili
yasalan hakkinda bilgi aligveriginde bulunur.



KISIM 3
DIGER HUKUMLER

MADDE 29
Septe ve Melilya

Bu Protokol ¢ergevesinde “Avrupa Birligi” tanimi Septe ve Melilya’y1 kapsamaz.

MADDE 30

San Marino Cumhuriyeti

Madde 2’ye halel getirmeksizin, San Marino Cumhuriyeti mengeli bir tirtin, Avrupa
Birligi ve San Marino Cumhuriyeti arasindaki giimriik birligi nedeniyle, Avrupa Birligi
menseli olarak kabul edilir.

MADDE 31

Andorra Prensligi

Madde 2’ye halel getirmeksizin, 25 ila 97'nci Fasillarda smiflandinilan, Andorra
Prensligi menseli bir iiriin, Avrupa Birligi ve Andorra Prensligi arasindaki glimriik birligi
nedeniyle, Avrupa Birligi menseli olarak kabul edilir.

MADDE 32

Sevk halindeki veya antrepodaki tirtinlere dair gecici hiikiimler

Bu Protokol hiiktimlerine uygun olan ve 14 Nisan 2021 tarihinden itibaren ihracatg
Taraf’tan ithalatg1 Taraf’a sevk halinde olan ya da ithalatg1 Taraf’ta ithalat vergileri
8denmeksizin glimritk kontrolii altinda olan egyaya, ithalatci Taraf’in gimriik idaresine
stz konusu tarihten itibaren 12 ay iginde, bu Protokol’iin Madde 17°sinde (Tercihli
muamele talebi) atifta bulunulan tercibli tarife muamelesi talebinde bulunulmast
kaydiyla, bu Anlasma hiikiimleri tatbik edilebilir

MADDE 33
Bu Protokol’de ve Eklerinde degisiklikler

Ortak Komite bu Protokol ve Eklerini degistirebilir.



EK 1

LISTE KURALLARI ICIN GIRIS NOTLARI
Not 1 — Genel Tlkeler

1. Bu Ek, bu Protokoliin Madde 2(1)(c)’de éngériilen Ek-2'nin (Liste Kurallar) gegerli
sartlarina iliskin genel kurallan diizenler (Liste kurallar iriine 6zel mense kurallart
olarak da bilinir).

2. Bu Ek ve Ek-2'nin (Liste Kurallar1) amaci dogrultusunda, bu Protokoliin Madde
2(1)(c)’e uygun olarak menseli bir iiriin igin kogullar, tarife pozisyonunda bir degisiklik,

bir imalat siireci, mengeli olmayan girdiletrin azami kiymeti veya agirlift veya bu Fk ve
Ek-2'de (Liste Kurallar1) belirtilen diger kogullardur..

3. Liste kuralinda agirliga atifta bulunmak, herhangi bir ambalajin agirlig hari¢ bir
tirliniin veya girdinin agirligh olan net agirlik anlamina gelir.

4. Bu Ek ve Ek-2 (Liste Kurallar1), 1 Ocak 2017 tarihinde tadil edilen Armonize Sistem'e
dayanmaktadir.

Not 2 — Liste kurallarinin yapist

1. Béliim veya fasillarla ilgili notlar, gecerli oldugu verlerde, ilgili boliim, fasil, pozisyon
veya alt pozisyon igin liste kurallari ile baglantilt olarak yorumlanir.

2. Ek-2’nin (Liste Kurallar1) 2 nci siitununda belirtilen her liste kurali, Ek-2"nin (Liste
Kurallari) 1 inci siitununda belirtilen ilgili firiine uygulanir.

3. Bir {iriin, alternatif liste kurallarina tabi ise, alternatiflerden birini karsilamast sartryla
bir Taraf menseli olur.

4, Bir {iriin, birden fazla kogulu i¢eren liste kuralina tabi ise, tiim sartlart yerine getirmesi
kaydiyla bir Taraf menseli olur.

5. Bu Ek ve Ek-2 (Liste Kurallart) bahis konusu oldugunda agagidaki tanimlar gecerlidir:
(a) “bolim” Armonize Sistem’in bir bolimii;

(b) “fasil” Armonize Sistem’in tarife simflandirma numarasmn ilk iki rakamu;

(c) “pozisyon” Armonize Sistem’in tarife stmflandirma numarasinin ilk dort rakami; ve
(d) “altpozisyon” Armonize Sistem’in tarife siiflandirma numarasimn itk altr rakamu.

anlamina gelir.

6. Liste kurallar1 bahis konusu oldugunda asagidaki tanimlar uygulanir:



‘FD’ titiiniin imalatinda kullanilan menseli olmayan girdilerin, iiriiniin yer aldig: fasildan
(Armonize Sistem’in 2 rakaml diizeyi) farkli bir fasilda siniflandirilmig olmasi
gerektigini ifade eder (bagka bir ifadeyle fasil degisikligi);

“TPD’ iirtiniin imalatinda kullanilan mengeli olmayan girdilerin, tiriiniin yer aldig1
pozisyondan (Armonize Sistem’in 4 rakaml diizeyi) farkli bir pozisyonda
siniflandirilmis olmast gerektigini ifade eder (bagka bir ifadeyle tarife pozisyon
degisikligi);

‘ATPD’ {iriiniin imalatinda kullanilan menseli olmayan girdilerin, tirfiniin yer aldig1 alt
pozisyondan (Armonize Sistem’in 6 rakaml diizeyi) farkli bir alt pozisyonda
siiflandirdmis olmast gerektigini ifade eder (baska bir ifadeyle alt tarife pozisyon
degisikligi);

Not 3 - Liste Kurallarinin Uygulanmas:

1. Bagka bir iiriiniin imalatinda kullanilan mense statiisti kazanmus tiriinlere iligkin bu
Protokol’tin Madde 2(2)’si, bu statiiniin, bu iirlinlerin kullanildign bir Taraftaki aym
fabrikada kazanilmig olup olmadifina bakilmaksizin uygulanir.

2. Bir liste kurali, menseli olmayan belirli bir girdiyi ozellikle hari¢ tutarsa veya
belirtilmis menseli olmayan bir girdiyi kiymetinin veya agwlhimmn belirli bir esigi
asmayacagini belirtirse, bu kosullar, Armonize Sistem’in bagka bir yerinde
siniflandirilan menseli olmayan girdilere uygulanmaz.

*3. Omek 1: Buldozerler igin kural (AS 8429.11 alt pozisyonu) “sadece 84.25 ila 84.30

pozisyonlarindaki makinelere uygun 84.31 pozisyonunda yer alan parc¢alarin mengeli
olmayan girdileri haric TPD (iiriiniin yer aldigi pozisyon digindaki herhangi bir
pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalatt)” gerektiriyorsa, 84.29 ve
84.31 pozisyonlarindan baska yerde smiflandirtlan - Ornefin vidalar (AS 73.18
pozisyonu), yalitilmig teller ve elektrik iletkenleri (AS 85.44 pozisyonu) ve gesitli
elektronikler (AS 85%inci Fasil) menseli olmayan girdilerin kullammu simirlandiriimaz.

Ornek 2: 35.05 pozisyonu kural (dekstrinler ve diger modifiye nisastalar; nisasta bazlt
tutkallar, vb.) “11.08 pozisyonu hari¢c TPD (irlinlin yer aldig: pozisyon digindaki
herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalati)” gerektiriyorsa,
11.08 pozisyonundan (nigastalar, iniilin) baska bir yerde simiflandirilan - Srnegin
10’uncu Fasildaki girdiler (tahillar) — mengeli olmayan girdilerin kullanimi
siirlandiriimaz.

4. Bir liste kurali, bir tiriiniin belitli bir girdiden imal edilmesini sart kosuyorsa, bu
durum, dogasi geregi bu kurali kargilayamayan diger girdilerin kullanilmasint
engellemez.

Not 4 — Menseli olmayan girdilerin azami kiymetinin hesaplanmasi

Liste kurallar1 bahis konusu oldugunda, asagidaki tammlar gecerli olur:



(a) “Giimrik kiymeti” Gumritk Tarifeleri ve Ticaret Genel Anlagmasmin VII'nci
Maddesinin Uygulanmasina Dair Giimriik Kiymetine Iliskin 1994 Diinya Ticaret Orgiitii
Anlagmasina gére tespit edilen kiymeti;

(b) “FCF” veya “Fabrika ¢ikis fiyat1™:

(i) nihai ig¢ilik veya islemin gergeklestirilmesini tstlenen imalaterya, kullanilan
biitiin girdilerin kiymetinin ve egyanin iiretiminden dogan diger tiim maliyetlerin
dahil edilmesi ve elde edilmis tirliniin ihract halinde geri 6denmis veya ddenecek
olan her tiir yurti¢i verginin diigiilmesi suretiyle, 6denen veya 6denecek tirtiniin
fiyati; veya

(ii) Odenen veya ddenecek bir fiyatin olmamast veya &denen fiili fiyat, fiili olarak
iiriiniin imalatindan dogan iirtintin imalatina iligkin tiim maliyetleri, kullanilan tiim
girdilerin kiymetini ve ihracatgi Taraf’ta tiriintin imalatindan dogan diger tim
maliyetleri yansitmadi@i durumlarda:

(aa) {iriine makul bir sekilde dagitilabilen satig, genel ve yonetim giderleri ile
karin dahil edilmesi ve

(bb) navlun bedeli, sigorta, firiintin nakliyesi sirasinda katlanilan diger tiim
masraflar ve elde edilmis iirliniin ihraci halinde geri 6denmis veya 6denecek
olan ihracatci Taraf>a ait her tiir yurtigi verginin diigiilmesi

suretiyle elde edilir.

(iii) Son Uretimin bir tireticiye verildigi (i)’deki hususun amaglart dogrultusunda,
(i)’ deki hususta "tretici" terimi, taserona isi veren kigiyi ifade eder.

(c) “AMOG” (yiizde olarak ifade edilen mengeli olmayan girdilerin azami kiymeti)
asagidaki formiile gore hesaplanir:

MOGK (mengeli olmayan
AMOG (yiizde (%) olarak girdilerin kiymeti)
ifade edilen mengeli = x 100
olmayan girdilerin azami FCF (fabrika ¢ikis fiyati)

krymeti)

(d) “MOGK? (menseli olmayan girdilerin kiymeti), {irtiniin tretiminde kullanilan menseli
olmayan girdilerin, navlun, varsa sigorta, paketleme ve firlin tireticisinin yerlesik oldugu
Taraf’taki ithalat limanma girdilerin tasinmasindan dogan diger tiim maliyetler dahil ithalat
anindaki glimriik kiymeti olan kiymeti ifade eder;

Mengeli olmayan girdilerin kiymetinin bilinmedigi ve tespit edilemedigi durumda,
Taraflardan birinde menseli olmayan girdiler i¢in odenen ilk tespit edilebilir fiyat
kullamlir. Uriintin imalatinda kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymeti, agirlikla



ortalama deger formiilii veya Taraf iilkede genel kabul géren muhasebesel ilkeler altinda
diger envanter kiymet yontemi esas alinarak hesaplanabilir.

Not 5 - Ek-2'deki (Liste Kurallari) Boliim V ila VII'de atifta bulunulan islemlerin
tanimlari

Liste kurallar1 bahis konusu oldugunda, asagidaki tanumlar gegerli olur:
(a) "biyoteknolojik igleme™:

(i) mikroorganizmalarm (bakteriler, virtsler (fajlar dahil) vb.) veya insan, hayvan
veya bitki hiicrelerinin biyolojik veya biyoteknolojik kiiltiirlenmesi (hiicre kiiltiirti
dahil), hibridizasyonu veya genetik modifikasyonu; ve

(ii) hiicresel veya hiicreler arasi yapilarin (izole edilmis genler, gen fragmanlari ve
plazmidler gibi} tiretimi, izolasyomnu veya saflastirilmas: veya fermantasyonu

anlamina gelir.

(b) “partikiil boyutundaki degigiklik”, bir tiriintin yalmzca ezme veya presleme disinda,
ortaya ¢tkan esyanin amact ile iligkili, girdi malzemelerinkinden farkl: fiziksel veya
kimyasal 6zellikler ile belirli bir partikiil boyutu, belirli partikiil boyutu dagilimi veya
belirli yiizey alanina sahip bir {iriinle sonuglanmast durumunda, partikiil boyutunda
kasith ve kontrollii degisiklik anlamina gelir.

(c) “kimyasal reaksiyon”, bu tanimin amaci dogrultusunda kimyasal reaksiyon olarak
kabul edilmeyen asagidakiler diginda, molekiil i¢i baglar kirarak ve yeni molekiil igi
baglar olusturarak veya bir molekiildeki atomlarin uzamsal diizenini degistirerek yeni
bir yapiya sahip bir molekiille sonuglanan islem (biyokimyasal islem dahil) anlamina
gelir:

(i) su veya diger ¢oziiciiler iginde ¢oziindiirme;
(ii) ¢oziicii su dahil ¢oziciilerin ortadan kaldirilmasi; veya
(iii) kristalizasyon suyunun eklenmesi veya ortadan kaldirilmast;

(d) “damitma’:

(i) “atmosferik damitma,” petrol yaglarmin bir damitma kulesinde kaynama
noktasina gore fraksiyonlara déniistiiriildiigi ve buharm daha sonra farkli
stvilagtitlmug  fraksiyonlara yogunlastirildift ayirma islemini; ve (Petroliin
damutilmasindan {iretilen iiriinler arasinda sivilagtirilmug petrol gazi, nafta, benzin,
kerosen, dizel veya 1sitma yag, hafif gaz yaglari ve yaglama yag yer alabilir)

(ii) “vakumlu damitma,” molekiiler damitma olarak simflandirilacak kadar diistik
olmayan atmosfer basinciun altindaki bir basingta damitmay: (vakumlu damitma,
hafif ila agir vakumlu gaz yaglar ve kalinti {iretmek i¢in petrol yaglarmdaki agr



damitma {iriinleri gibi yiiksek kaynama noktali ve 1siya duyarli malzemeleri
damitmak igin kullanilir)

ifade eder.

(e) “izomer ayrimi,” izometlerin bir izomer kangmmindan izolasyonu veya ayrilmasi
anlamma gelir;

(f) “karigtirma ve harmanlama,” egyanmn amaci veya kullammmyla iligkili ve girdi
malzemelerinden farkh fiziksel veya kimyasal dzelliklere sahip bir esya iiretimiyle
sonuglanan nceden belirlenmis spesifikasyonlara uyum saglamak igin, seyreltici ilavesi
disinda  malzemelerin kasith ve orantili olarak kontrollii kanstinlmas: veya
harmanlanmasi (dispersiyon dahil) anlamina gelir;
(g) “standart malzemelerin iiretimi,” (standart c¢ozeltiler dahil) tiretici tarafindan
onaylanmis kesin saflik dereceleri veya oranlarryla analitik, kalibre veya referans
kullanimlan i¢in uygun bir miistahzar iiretimi anlamina gelir; ve
(h) “aritma,” esyanin mevcut kirlilik oramnin en az yiizde 80’inin ortadan kaldinlmas:
veya kirliligin asafidaki uygulamalardan biri veya daha fazlasi icin uygun bir esyada
sonuglanacak sekilde azaltilmasi veya ortadan kaldirilmast ile sonuglanan islemi ifade
eder:

(i) eczacilifa ait, tibbi, kozmetik, veterinerlik veya gida siifi maddeler;

(ii) analitik, teshis veya laboratuvar kullanimlari i¢in kimyasal tiriinler ve reaktifler;

(iii) mikro elektronikte kullanim i¢in elementler;

(iv) ozel optik kullanimlar;

(v) bioteknik kullamim (6rnegin hiicre kiilttiriinde, genetik teknolojide veya katalizor
olarak);

(vi) bir ayirma isleminde kullanilan tastyicilar; veya

(vii) niikleer simf kullanimlar.
Not 6 - Ek-2’nin (Liste Kurallar1) Boliim XI'de kullanilan terimlerin tanimlari
Liste kurallar1 bahis konusu oldugunda, asagidaki tammlar gegerli olur:

(a) “sentetik ve suni devamsiz lifler,” listede 5501 ila 5507 pozisyonlardaki sentetik veya
suni filament demetler, devamsiz lifler veya dokiintii anlamina gelir.

(b) “tabii lifler” sentetik veya suni liflerden bagka lifler anlamina gelir. Bunlarm
kullanimi, egirme igleminin baglamasindan dnceki -dokuntiler dahil - asamalarla
sinirhidir ve aksi belirtilmedikce karde edilmig, taranmug veya bagska tiirli isleme tabi



tutulmug ancak egrilmemis lifleri; “Tabii lifler,” 0511 pozisyonundaki at kil, 5002 ve
5003 pozisyonlarindaki ipek, 5101 ila 5105 pozisyonlanndaki yiin lifler ve ince veya
kaba hayvan killari, 5201 ila 5203 pozisyonlarindaki pamuk lifleri ve 5301 ila 5305
pozisyonlarindaki diger bitkisel lifleri kapsar.

(c) “baskilama,” renk, tasarim, teknik performans gibi nesnel olarak degerlendirilen bir
islevin ekran, bobin, dijital veya transfer teknikleri kullamilarak kalici bir tekstil
katmanina uygulandid: teknigi ifade eder; ve

(d) “baskilama (bagimsiz bir islem olarak),” kullanilan tiim girdilerin krymetinin {irliniin
fabrika ¢ikis fiyatmm (FCF) yiizde 50’sini gegmemesi kaydiyla; renk, tasarim, teknik
performans gibi nesnel olarak degerlendirilen bir islevin ekran, bobin, dijital veya
transfer teknikleri ile en az iki hazirlama veya finisaj islemiyle (temizleme, agartma,
merserize etme, termofiksaj, sardonlama, kalenderleme, ¢ekmezlik apresi, kalici finisaj,
dekatize etme, emprenye etme, onarim ve trraglama, kesme, yakma, hava-tambur islemi,
germe islemi, 6giitme, buhar ve ¢ekme ve islak dekatize etme gibi) beraber kalic1 bir
tekstil katmanina uygulandigi teknigi ifade eder.

Not 7 — Iki veya daha fazla temel tekstil girdileri igeren lirtinlere uygulanan toleranslar

1. Bu Notun amaci dogrultusunda, asagidakiler temel dokumaya elverisli maddelerdir:

() ipek;

(b) yun;

(¢) kabahayvan kili;

(d) ince hayvan kils;

(e) atkils

() pamuk;

(g) kagit yapimma mahsus maddeler ve kagt;

(h) keten;

(i) kenevir;

()  jit ve bitki i¢ kabuklarinin dokumaya elverisli diger lifleri;
(k) sisal ve agave tiirlerinin dokumaya elverigli lifleri;

() hindistan cevizi, abaka, rami lifleri ve dokumaya elverigli diger bitkisel
lifler;

(m) suni ve sentetik filamentler;

(n) yapay suni ve sentetik flamentler;

(o) iletkenligi olan filamentler;

(p) polipropilenden suni ve sentetik devamsiz lifler;

(@) polyesterden suni ve sentetik devamsiz lifler;

(r) poliamidden suni ve sentetik devamsiz lifler;

(s) poliakrilonitrilden suni ve sentetik devamsiz lifler;

(t) poliimidden suni ve sentetik devamsiz lifler;

(u) politetrafliioroetilenden suni ve sentetik devamsiz lifler;
(v) polifenilen stilfitten suni ve sentetik devamsiz lifler;
(w) polivinil kloriirden suni ve sentetik devamsiz lifler;

(x) diger sentetik devamsiz lifler;



(y) viskozdan suni ve sentetik devamsiz lifler;

(z) diger suni devamsiz lifler;

(aa) gipe edilmis olsun olmasin bikiilebilir polieter pargali (segmentli)
poliiiretandan (segmente edilmis) mamul iplik;

(bb) gipe edilmis olsun olmasin biikiilebilir polyester parcali (segmentli)
poliiiretandan (segmente edilmis) mamul iplik;

(cc) 6nemli bir kismi aliiminyum yapraklardan veya altiminyum tozuyla kaplanmig
olup olmamasina bakilmaksizin plastik filmden olugan seritlerle birlestirilmis 5605
pozisyonunda yer alan iiriinler (metalize iplikler) (genisligi 5 mm.yi gegmeyen, iki
plastik film arasma renkli veya renksiz bir yapistirtct vasttastyla sikistirilmug
olanlar);

(dd) 5605 pozisyonunda yer alan diger Griinler;

(ee) cam lifler; ve

(ff) metal lifler.

2. Bu Nota Ek-2'de (Liste Kurallar) atifta bulunuldugunda, 2 nci siitunda belirtilen
kogullar, bir {iriiniin imalatinda kullanilan menseli olmayan temel tekstil girdilerine,

(a) tiriiniin iki veya daha fazla temel tekstil maddesi igermesi; ve

(b) menseli olmayan temel tekstil girdileri birlikte alindiginda agurligs, kullamlan tiim
temel tekstil maddelerinin toplam agirhgimin yiizde 10'unu gecmemesi

halinde tolerans olarak uygulanmaz.

Ornek: 51.07 pozisyonunda yer alan yiin ipligi, 55.09 pozisyonundaki devamsiz liflerden
sentetik iplikler ve temel tekstii maddelerinden baska maddeler igeren 51.12
pozisyonundaki yinli bir kumas icin, Ek-2'de (Liste Kurallarr) belirtilen sart:
saglamayan mengeli olmayan yin ipligi veya Ek-2'de (Liste Kurallarr) belirtilen
kosullar karsilamayan menseli olmayan sentetik iplik veya her ikisinin kombinasyonu,
toplam agirligin tiim temel tekstil maddelerinin agurhifmin yiizde 10'unu gegmemesi
sartiyla kullanilabilir.

3. Not 7.2 (b)’ye bagh olmaksizin, “gipe edilmis olsun olmasm biikiilebilir polieter
parcali (segmentli) poliliretandan (segmente edilmig) mamul iplik” igeren iriinler igin,
maksimum tolerans yiizde 20'dir. Ancak menseli olmayan diger temel tekstil girdilerinin
orani yiizde 10'u gegcemez.

4. Not 7.2 (b)’ye baglt olmaksizin, iiriinlerin “Snemli bir kismu aliminyum yapraklardan
veya alliminyum tozuyla kaplanmus olsun olmasin plastik filmden olusan seritlerle
birlestirilmis metalize iplikler (genisligi 5 mm’yi gegmeyen, iki plastik film arasina
renkli veya renksiz bir yapistirici vasitastyla sikistirilmus olanlar) ihtiva eden tirtinler i¢in
bu tolerans en fazla yiizde 30°dur. Ancak mengseli olmayan diger temel tekstil girdilerinin
oram yiizde 10'u gecemez.

Not 8 - Belirli tekstil tirlinlerine uygulanan diger toleranslar



1. Bu Nota Ek-2'de (Liste Kurallart) atifta bulunuldugunda, s6z konusu mamul {iriin i¢in
2 no’lu stitunda belirlenen kosullari kargilamayan astar ve i¢ astarlar haricindeki menseli
olmayan tekstil maddeleri, mamultinkinden bagka bir pozisyonda yer almalar1 ve toplam
kiymetlerinin mamuliin fabrika ¢ikig fiyatmin yiizde 8'ini asmamast kaydiyla
kullanilabilirler.

2. 50 ila 63iincii Fasillarda yer almayan menseli olmayan girdiler, dokumaya elverisli
madde ihtiva etsinler veya etmesinler, 50 ila 63’iincii Fasillarda smiflandirilan tekstil
iiriinlerinin imalatinda sinirlama olmaksizin kullanilabilirler.

Ornek: Ek-2'de (Liste Kurallar1) belirtilen bir kogul belirli bir tekstil iiriinii (pantolon
gibi) igin ipligin kullamlmasmi dngérityorsa, bu, mengeli olmayan metal esyalarin
(6rnegin diigmeler gibi) kullanummint engellemez, zira metal dgeler 50 ila 63 lincii
Fasillarda smiflandimlmamaktadir. Aym nedenlerle, fermuarlar normalde tekstil igerse
bile menseli olmayan fermuarlarin kullanimim engellemez.

3. Ek-2'de (Liste Kurallari) belirtilen bir gartin mengeli olmayan girdilerin azami
krymetini igermesi durumunda, mengeli olmayan girdilerin kiymetinin hesaplanmasinda,
50 ila 63’tincii Fasillarda simflandiriimayan mengeli olmayan girdilerin krymeti dikkate
almacaktir.

Not 9 - Tartm Urtinleri

Bir Taraf iilkede yetistirilen veya hasat edilen Armonize Sistem’in Bolim II ve 2401
pozisyonunda simflandirilan tarm iiriinleri, tigiinci bir tilkeden ithal edilmis tohumlar,
as1 kalemleri, soganlar, kokler, atiklar, agilar, filizler, tomurcuklar veya bitkilerin diger
canli parcalarmdan yetistirilmis olsalar bile, o Taraf tilke mengeli olarak muamele goriir.



EK-2

LISTE KURALLARI
Siitun 1 Siitun 2
Acik tanim dahil Liste Kurah
olmak iizere
Armonize Sistem
smiflandirmasi
(2017)

BOLUM I CANLI HAYVANLAR; HAYVANSAL URUNLER

Fasil 1 Canh hayvanlar

01.01-01.06 Kullarulan Fasil 1'de yer alan hayvanlar tamamiyla elde edilir.

Fasil 2 Etler ve yenilen sakatat

02.01-02.10 Kullanilan Fasil 1 ve 2'de yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi
imalat.

Fasil 3 Baliklar, kabuklu hayvanlar, yumusakcalar ve suda yasayan diger
omurgasiz hayvanlar

03.01-03.08 Kullanilan Fasil 3’te yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi imalat.

Fasil 4 Siit iriinleri; kus ve kiimes hayvanlarmm yumurtalar; dogal bal;
tarifenin bagka yerinde belirtilmeyen veya yer almayan yenilebilir
hayvansal iiriinler

04.01-04.10 - Kullamlan Fasil 4’te yer alan tiim girdilerin tamamuyla elde edildigi imalat
ve
- kullamlan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan
girdilerin toplam agirliginmn tirlintin agirliguun % 20’sini gecmeyen imalat.

Fasil § Tarifenin bagka yerinde belirtilmeyen veya yer almayan hayvansal
mengeli iiriinler

05.01-05.11 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

BOLUM IT BITKISEL URUNLER

Fasil 6 Canl agaglar ve diger bitkiler; yamrular, kokler ve benzerleri; kesme
cicekler ve siis yapraklan

06.01-06.04 Kullanilan Fasil 6'da yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi imalat.

Fasil 7 Yenilebilen sebzeler ve bazi kok ve ynmrular

07.01-07.14 Kullanilan Fasil 7'de yer alan tiim girdilerin tamamuyla elde edildigi imalat.

Fasil 8 Yenilen meyveler ve yenilen sert kabuklu meyveler; turuncgiller ile
kavun ve karpuzlarm kabuklar:

08.01-08.14 - Kullanilan Fasil 8’de yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi imalat
ve
- kullamlan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan
girdilerin toplam agirlipmun firlintin agirlifimun %20’sini gegmeyen imalat.

Fasil 9 Kahve, cay, Paraguay cay: ve baharatlar

09.01-09.10 Herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden imalat.

Fasil 10 Hububat

10.01-10.08 Kullanilan Fasil 10'da yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi imalat




Fasil 11 Degirmencilik iiriinleri; malt; nisasta; iniilin; bugday gliiteni

11.01-11.09 Kullanilan Fasil 10 ve 11'de, 07.01, 07.14, 23.02 ila 23.03 pozisyonlarinda
veya 0710.10 alt pozisyonunda yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde
edildigi imalat.

Fasil 12 Yagh tohum ve meyveler; muhtelif tane, tohum ve meyveler; sanayide
veya tipta kullanilan bitkiler; saman ve kaba yem

12.01-12.14 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

Fasil 13 Lak, sakizlar, recineler ve diger bitkisel 6zsu ve hiilasalar,

13.01-13.02 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden ve kullanilan
17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan girdilerin toplam
agirh@imn iiriintin agirliginm % 20’sini gegmeyen imalat.

Fasil 14 Oriilmeye elverisli bitkisel maddeler; tarifenin baska yerinde
belirtilmeyen veya yer almayan bitkisel iiriinler

14.01-14.04 Herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden imalat.

BOLUM Il HAYVANSAL VE BITKIiSEL KATI VE SIVI YAGLAR VE
BUNLARIN PARCALANMA URUNLERIi; HAZIR YEMEKLIK
KATI YAGLAR; HAYVANSAL VEYA BITKISEL MUMLAR

Fasil 15 Hayvansal veya bitkisel kat1 ve sivi yaglar ve bunlarin par¢alanma
iiriinleri; hazir yemeklik kat1 yaglar; hayvansal veya bitkisel mumlar

15.01-15.04 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

15.05-15.06 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

15.07-15.08 ATPD (Uriintin yer aldi alt pozisyon disimndaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat.)

15.09-15.10 Kullanilan tiim bitkisel girdilerin tamamuyla elde edildigi imalat.

15.11-15.15 ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat.)

15.16-15.17 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

15.18-15.19 ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat.)

15.20 Herhangi bir pozisyonda yer alan menseli olmayan girdilerden imalat.

15.21-15.22 ATPD (Uriiniin yer aldig alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat.)

BOLUM IV GIDA SANAYIi MUSTAHZARLARI; MESRUBAT, ALKOLLU
ICKILER VE SIRKE; TOTUN VEYA TUTUN YERINE GECEN
ISLENMiS MADDELER

Fasil 16 Et, bahk, kabuklu hayvanlar, yumusake¢alar veya diger su

omurgasizlarmm miistahzarlar

1601.00-1604.18

Fasil 1, 2, 3 ve 16°da yer alan tiim girdilerin tamamen elde edildigi imalat’.

1604.19

FD (Uriiniin yer aldigy fasil disindaki herhangi bir fasilda yer alan menseli
olmayan girdilerden imalat.)

11604.14 alt pozisyonunda siniflandirilan biitiin veya pargalar halinde (kiyilmis diginda) hazirlanmg veya
konserve edilmig ton baliklari, orkinoslar ve palamutlar (Sarda spp.) Ek-MENSE 2A'da (Mense Kotalar
ve Ek-2’deki Liste Kurallarinin Alternatifleri) belirtilen yillik kotalar dahilinde alternatif liste kurallart
kapsaminda mengeli olarak nitelendirilebilir.



1604.20

- Surimi
miistahzarlar:

FD (Uriiniin yer aldig fasil digindaki herhangi bir fasilda yer alan mengeli
olmayan girdilerden imalat.)

- Digerleri:

Fasil 3 ve 16’da yer alan tiim girdilerin tamamen elde edildigi imalat .

1604.31-1605.69

Fasil 3 ve 16’da yer alan tiim girdilerin tamamen elde edildigi imalat

Fasil 17

Seker ve seker mamulleri

17.01

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

17.02

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden) ve kullanilan 11.01 ila 17.01 ve 17.03 pozisyonlarinda yer alan
mengeli olmayan girdilerin toplam agirliguun firtiinin aguchigimn %20’sini
gecmeyen imalat.

17.03

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

17.04

- Beyaz ¢ikolata:

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden):
(a) kullamlan Fasil 4’te yer alan tiim girdilerin tamamuyla elde edildigi;
ve
(b) (i) kullamlan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarmda yer alan mengeli
olmayan girdilerin toplam aguhgmn iiriintin aguhgmn %40’ m
gegmeyen; veya
(ii) kullanilan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarimda yer alan mengeli olmayan
girdilerin kiymetinin tirtiniin fabrika ¢ikig fiyatmin %30’unu gegmeyen
imalat.

- Digerleri:

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon distndaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden):

-kullanilan Fasil 4’te yer alan tiim girdilerin tamarniyla elde edildigi; ve
-kullamilan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan
girdilerin toplam agurligin tirtiniin agirligmnm %40’ m1 gegmeyen imalat.

Fasil 18

Kakao ve kakao miistahzarlar:

18.01-18.05

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

1806.10

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyen disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden)

-kullamlan Fasil 4’te yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi; ve
-kullanilan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarmda yer alan menseli olmayan
girdilerin toplam agurliginimn tirtiniin agrrligmm %40’ 1m gecmeyen imalat.

1806.20-1806.90

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden) :

(@)  kullamlan Fasil 4’te yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi;
ve

?1604.20 alt pozisyonunda smiflandirilan hazirlanmis veya konserve edilmis ton baliklari, orkinoslar veya
Euthynnus cinsi digindaki diger diger baliklar (biitiin veya pargalar hali disimda) Ek-MENSE 2A'da (Mense
Kotalar1 ve Ek-2’deki Liste Kurallarinmn Alternatifleri) belirtilen yillik kotalar dahilinde alternatif liste
kurallart kapsaminda mengeli olarak nitelendirilebilir.



(b) (i) kullamilan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarmda yer alan mengeli
olmayan girdilerin toplam agithginm {irlintin agirhiginin %40’ gegmeyen;
veya

(i) kullandan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan menseli
olmayan girdiletin kiymetinin {iriintin fabrika ¢ikis fiyatimn %30’unu
gegmeyen imalat.

Fasil 19

Hububat, Un, Nisasta veya Siit Miistahzarlary; Pastacihk Uriinleri

19.01-19.05

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden) :
- kullanilan Fasil 4’te yer alan tim girdilerin tamamiyla elde edildigi;
- kullamlan Fasil 2.3 ve 16’da yer alan mengeli olmayan girdilerin
toplam agrhigmin firlintin agicliguun % 20°sini gegmeyen;
- kullanilan 10.06 ve 11.08 pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan
girdilerin toplam agirlifinin tiriintin agirligimin % 20sini gegmeyen;
- kullanilan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan
girdilerin toplam agwrh@mm firiiniin agwlimm %40’ gegmeyen
imalat.

Fasil 20

Sebzeler, Meyveler, Sert Kabuklu Meyveler ve Bitkilerin Diger
Kisimlarmdan Elde Edilen Miistahzarlar

20.01

TPD (Uriiniin yer aldifi1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda ver alan
girdilerden imalat.)

20.02-20.03

Kullanilan Fasil 7°de yer alan tiim girdilerin tamamiyla elde edildigi imalat.

20.04-20.09

TPD (Uriiniin ver aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat) ve kullanulan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan
mengeli olmayan girdilerin toplam aguliginin Girtiniin aguligmin %40’
gecmeyen imalat.

Fasil 21

Yenilen Cesitli Gida Miistahzarlar

21.01-21.02

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden):

- kullamlan Fasil 4’te yer alan tiim girdilerin tamamuyla elde edildigi; ve

- kullanilan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan
girdilerin toplam agirliginm riiniin agirhiginm %20’sini gegmeyen imalat.

2103.10
2103.20
2103.90

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.), bununla beraber, hardal unu, irmigi veya hazir hardal
kullarlabilir.

2103.30

Herhangi bir pozisyonda yer alan menseli olmayan girdilerden imalat.

21.04-21.06

TPD (Uriiniin yer aldif pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden):

- kullanilan Fasil 4’te yer alan tim girdilerin tamamuyla elde edildigi; ve

- kullamlan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan
girdilerin toplam agirhigimmn {irlintin agirhgimmn %20’sini gegmeyen imalat.

Fasil 22

Mesrubat, Alkollii Ickiler ve Sirke

22.01-22.06

22.07 ve 22.08 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢, TPD
(tirtintin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden):




- kullamlan 0806.10, 2009.61 ve 2009.69 alt pozisyonlarinda yer alan tiim
girdilerin tamamen elde edildigi imalat

- kullamlan Fasil 4’te yer alan tiim girdilerin tamamuyla elde edildigi; ve

- kullamlan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan
girdilerin toplam agirliginin iirliniin agirliginn %20°sini gegmeyen imalat.

22.07

2208 pozisyonu haricinde, TPD (iirliniin yer aldigt pozisyon digmdaki
herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden) ve kullanilan Fasil 10, 0806.10,
2009.61 ve 2009.69 alt pozisyonlarinda yer alan tiim girdilerin tamamen elde
edildigi imalat.

22.08-22.09

22.07 ve 22.08 pozisyonlart haricinde, TPD (iirliniin yer aldif1 pozisyon
digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden) ve kullanilan
0806.10, 2009.61 ve 2009.69 alt pozisyonlarinda yer alan tiim girdilerin
tamamen elde edildigi imalat.

Fasil 23

Gida sanayiinin kalinti ve dikiintiileri; hayvanlar icin hazirlanmis kaba
yemler

23.01

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

2302.10-2303.10

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden) ve kullamlan Fasil 10°da yer alan mengeli olmayan girdilerin
toplam agirliginin firiiniin agirfhFinin %20°sini gegmeyen imalat.

2303.20-2308.00

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon dismdaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

23.09

TPD (Urdiniin yer aldigi pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden):

- kullarulan Fasil 2 ve 4’te yer alan tim girdilerin tamamen elde edildigi,

- kullamlan 10.01 ila 10.04, 10.07 ila 10.08 pozisyonlarinda, Fasil 11 ile
23.02 ve 23.03 pozisyonlarinda yer alan girdilerin agurligmim nihai {irtintin
agirh@min %20’sini gegmeyen,

- kullamlan 17.01 ve 17.02 pozisyonlarmda yer alan menseli olmayan
girdilerin toplam agirlifinmn iirlintin agirligimn %20’sini gegmeyen imalat.

Fasil 24

Tiitiin ve tiitiin yerine gecen islenmis maddeler

24.01

24.01 pozisyonunda yer alan tiim girdilerin tamamen elde edildigi imalat.

2402.10

Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden, 24.01
pozisyonunda yet alan menseli olmayan girdilerin agirligmin kullanlan Fasil
24’te yer alan girdilerin toplam agirhginin %30’ unu gegmeyen imalat.

2402.20

Uriliniin yer aldig1 pozisyon ve 2403.19 alt pozisyonunda yer alan igilen tiitiin
disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan menseli olmayan girdilerden ve
kullanilan 24.01 pozisyonunda yer alan tim girdilerin agirlik¢a en az
%]10'unun tamamen elde edildigi imalat.

2402.90

Herhangi bir pozisyonda yer alan menseli olmayan girdilerden, 24.01
pozisyonunda yer alan girdilerin agirligmn kullanidan Fasil 24’te yer alan
girdilerin toplam agirliginmn %30’ unu gecmeyen imalat.

24.03

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden) ve kullamlan 24.01 pozisyonunda yer alan tiim girdilerin
agirlikca en az %10'unun tamamen elde edildigi imalat.

BOLUM V

MINERAL MADDELER




Bolitm notu: Bu Bélimdeki yatay isleme kurallarmin tamimlar igin, Ek
-1 (Liste Kurallari i¢in Girig Notlar1) Not 5'e bakiniz.

Fasil 25 Tuz; kiikiirt; topraklar ve taslar; algilar, kirecler ve ¢imento

25.01-25.30 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);
veya
AMOG %70 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikig fiyatinin %70’ini gegmeyen imalat).

Fasil 26 Metal cevherleri, ciiruf ve kiil

26.01-26.21 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.)

Fasil 27 Mineral yakitlar, mineral yaglar ve bunlarm damitilmasmdan elde
edilen iiriinler; bitiimenli maddeler; mineral mumlar

27.01-27.09 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

27.10 3824.99 veya 3826.00 alt pozisyonunda yer alan mengeli olmayan biodizel
haricinde, TPD (iirliniin yer aldigi pozisyon digindaki herhangi bir
pozisyonda yer alan girdilerden imalat);
veya
27.10 pozisyonunda ve 3824.99 ve 3826.00 alt pozisyonlarinda yer alan
biodizelin (hidrojenle muamele edilmis bitkisel yag dahil) esterlestirme,
transesterifikasyon veya hidrojenle muamele yoluyla elde edilmesi sartiyla
damitma veya kimyasal reaksiyona tabii tutulmast.

27.11-27.15 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

BOLUM VI KiIMYA SANAYII VE BUNA BAGLI SANAYIi URUNLERI
Biliim notu: Bu Boliimdeki yatay isleme kurallarmm tanimlari icin, Ek
-1 (Liste Kurallari i¢in Giris Notlar1) Not 5'e bakmiz.

Fasil 28 Anorganik kimyasallar; kiymetli metallerin, nadir toprak metallerinin,
radyoaktif elementlerin ve izotoplarmn organik veya anorganik
bilesikleri

28.01-28.53 ATPD (Uriiniin yer aldif alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtrma ve harmanlama, standart
girdilerin iiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrumi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikig fivatinin %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 29 Organik kimyasallar

2901.10-2905.42

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karistuma ve harmanlama, standart
girdilerin tretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmug,

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).




2905.43-2905.44

17.02 pozisyonunda ve 3824.60 alt pozisyonunda yer alan menseli olmayan
girdiler haricinde, TPD (iiriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir
pozisyonda yer alan girdilerden imalat).

2905.45

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat), bununla beraber, toplam kiymetleri iiriiniin fabrika
¢ikss fiyatmin %20’sini gegmemiesi kosuluyla, iiriinle aym alt pozisyonda yer
alan girdiler kullanilabilir;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika gikis fiyatnin %50’sini gegmeyen imalat).

2905.49-2942

ATPD (Uriiniin yer aldigy alt pozisyon digmdaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtrma ve harmanlama, standart
girdilerin tiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrim, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 30

Eczacilik iiriinleri

30.01-30.06

ATPD (Uriiniin yer aldi1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtirma ve harmanlama, standart
girdilerin tiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmusg;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikis fiyatimun %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 31

Giibreler

31.01-31.04

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat), bununla beraber, toplam kiymetleri firlintin fabrika ¢ikis
fiyatinin %20’sini gegmemesi kosuluyla, {irtinle ayn1 pozisyonda yer alan
girdiler kullanilabilir;

veya

AMOG %40 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %40’ 11 gegmeyen imalat).

31.05

- Sodyum nitrat

- Kalsiyum
siyanamid

- Potasyum stilfat
- Magnezyum
potasyum siilfat

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat), bununla beraber, toplam kiymetleri firiiniin fabrika ¢ikis
fiyatinin (FCF) %20’sini gegmemesi kosuluyla, {iriinle aynt pozisyonda yer
alan girdiler kullanilabilir;

veya

AMOG %40 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
iirliniin fabrika gikis fiyatinin %40’ 11 gegmeyen imalat).

-Digerleri

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.), bununla beraber, toplam kiymetleri {iriintin fabrika ¢ikis
fiyatinin (FCF) %20’sini gegmemesi kosuluyla ve kullamlan tiim mengeli
olmayan girdilerin kiymetinin {iriintin fabrika ¢ikis fiyatinin (FCF) %50°sini
gegmemesi kosuluyla iriinle aym pozisyonda yer alan girdiler kullanilabilir;




veya
AMOG %40 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firiiniin fabrika ¢ikis fivatinin %40°1m gecmeyen imalat).

Fasil 32

Debagatte ve boyacihikta kullanilan hiilasalar; tanenler ve tiirevleri;
boyalar, pigmentler ve diger boyayic1 maddeler; miistahzar boyalar ve
vernikler; macunlar; miirekkepler

32.01-32.15

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, antma, kangtirma ve harmanlama, standart
girdilerin tretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %350 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
firliniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 33

Ucucu yaglar ve rezinoitler; parfiimeri, kozmetik veya tuvalet
miistahzarlan

33.01

ATPD (Uriiniin yer aldid alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karistuma ve harmanlama, standart
girdiletin tiretimi, partikil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrmm, veya
bioteknolojik igleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kirymetinin
liriiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat).

3302.10

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.), bununla beraber, toplam kiymetleri tiriintin fabrika ¢ikis
fiyatinin (FCF) %20’sini gecmemesi kosuluyla, 3302.10 alt pozisyonunda
ver alan mengeli olmayan girdiler kullanilabilir;

3302.90

ATPD (Uriiniin yer aldif1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtma ve harmanlama, standart
girdilerin tretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullaulan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikig fiyatmin %50’sini gegmeyen imalat).

33.03

Herhangi bir pozisyonda yer alan menseli olmayan girdilerden imalat.

33.04 - 33.07

ATPD (Uriiniin yer aldig alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda ver
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karistirma ve harmanlama, standart
girdilerin tiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatmin %50°sini gegmeyen imalat).

Fasil 34

Sabunlar, yiizeyaktif organik maddeler, yikama miistahzarlan,
yaglama miistahzarlari, suni mumlar, miistahzar mumlar, temizleme
veya bakim miistahzarlari, aydmlatma icin kullamlan her tiirli mumlar




ve benzerleri, model yapmaya mahsus her tiirlii patlar, dis¢i mumlar ve
algi esash discilik miistahzarlan

34.01-34.07

ATPD (Uriiniin yer aldign alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat),

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtima ve harmanlama, standart
girdilerin tretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmug;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 35

Albiiminoid maddeler, degisikliZe ugrams nisastalar, tutkallar,
enzimler

35.01-35.04

Fasil 4’te yer alan mengeli olmayan girdiler hari¢ TPD (liriiniin yer aldig1
pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden imalat).

35.05

11.08 pozisyonunda yer alan mengseli olmayan girdiler hari¢ TPD (iiriiniin
yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden
imalat).

35.06-35.07

ATPD (Uriiniin yer aldif1 alt pozisyon disindaki hethangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtrma ve barmanlama, standart
girdilerin tiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik igleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin krymetinin
iirliniin fabrika gikis fiyatinin %50'sini gegmeyen imalat).

Fasil 36

Patlayict maddeler; pirotekni mamulleri; kibritler; piroforik alagimlar;
baz ates alict maddeler

36.01-36.06

ATPD (Uriiniin yer aldi31 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtrma ve harmanlama, standart
girdilerin tiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmusg;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatmm %50’sini geemeyen imalat).

Fasil 37

Fotografeilikta veya sinemacilikta kullamlan malzemeler

37.01-37.07

ATPD (Uriiniin yer aldig: alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtirma ve harmanlama, standart
girdilerin tiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %350 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 38

Mubhtelif kimyasal maddeler

38.01-38.08

ATPD (Uriiniin ver aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);




Kimyasal bir reaksiyon, artma, kanstirma ve harmanlama, standart
girdilerin tretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin krymetinin
{iriniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

3809.10

11.08 ve 35.05 pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan girdiler harig TPD
(liriiniin yer aldif1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

3809.91-3822.00

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtima ve harmanlama, standart
girdilerin firetimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanfan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firliniin fabrika ¢ikis fiyatmin %50’sini gegmeyen imalat).

38.23

Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

3824.10-3824.50

ATPD (Uriiniin yer aldi alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karigtrma ve harmanlama, standart
girdilerin Uretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrum, veya
bioteknolojik igleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iiriiniin fabrika ¢ikig fiyatiun %50’sini gegmeyen imalat)

3824.60

2905.43 ve 2905.44 alt pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan girdiler
harig TPD (liriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat).

3824.71-3825.90

ATPD (Uriiniin yer aldig alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, artma, kangtrma ve harmanlama, standart
girdilerin {iretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;

veya

AMOG %350 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firliniin fabrika ¢ikis fiyatinn %50’ sini gegmeyen imalat)

38.26 Biodizelin, transesterifiye iglemi, esterlestirme veya hidrojenle muamele
yoluyla elde edildigi imalat.

BOLUM VII PLASTIKLER VE MAMULLERI; KAUCUK VE MAMULLERI
Biliim notu: Bu Béliimdeki yatay isleme kurallarmm tanimlari igin, Ek
-1 (Liste Kurallar i¢in Giris Notlar1) Not 5'e bakiniz.

Fasil 39 Plastik ve plastikten esya

39.01-39.15 ATPD (Uriiniin yer aldi: alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer

alan girdilerden imalat);

Kimyasal bir reaksiyon, aritma, karistrma ve harmanlama, standart
girdilerin iiretimi, partikiil boyutunda bir degisiklik, izomer ayrimi, veya
bioteknolojik isleme tabii tutulmus;




veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iiriiniin fabrika ¢ikis fiyatiin %50’ sini gegmeyen imalat)

39.16-39.19

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

39.20

ATPD (Uriiniin yer aldig: alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika gikig fiyatmmn %50’sini gegmeyen imalat)

39.21-39.22

TPD (Uriiniin yer aldigi pozisyon dismdaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikig fiyatinm %50’sini gegmeyen imalat)

3923.10-3923.50

ATPD (Uriiniin ver aldi1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iirliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

3923.90-3925.90

TPD (Uriiniin yer aldig pozisyen disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikig fiyatimn %50°sini gegmeyen imalat)

39.26

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

veya

AMOG %350 (FCF) (Kullamilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

Fasil 40

Kauguk ve kauguktan esya

40.01 - 40.11

TPD (Uriiniin yer aldif pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat)

4012.11-4012.19

ATPD (Uriiniin yer aldif1 alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat);

veya

Kullarlmss lastiklerin kaplanmasi.

4012.20-4017.00

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin krymetinin
{irliniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat)




BOLUM VIII

HAM POSTLAR VE DERILER, KOSELELER, POSTLAR
KURKLER VE BU MADDELERDEN MAMUL ESYA; SARACIYE
ESYASI VE EYER VE KOSUM TAKIMLARI; SEYAHAT ESYASI,
EL CANTALARI VE BENZERI MAHFAZALAR; HAYVAN
BAGIRSAGINDAN MAMUL ESYA (iPEK BOCEGI BAGIRSAGI
HARIC)

Fasil 41

Ham postlar, deriler (kiirkler haric) ve kiscleler

41.01-4104.19

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon dismdaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

4104.41-4104.49

4104.41 ve 4104.49 alt pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan girdiler
haric ATPD (iirliniin yer aldigi alt pozisyon digindaki herhangi bir
pozisyonda yer alan girdilerden imalat).

4105.10

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

4105.30

ATPD (Uriiniin yer aldig alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat).

4106.21

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

4106.22

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat).

4106.31

TPD (Uriiniin yer aldif1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

4106.32-4106.40

ATPD (Uriiniin yer aldig alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat).

4106.91

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

4106.92

ATPD (Uriiniin ver aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat).

41.07-41.13

4104.41,4104.49,4105.30,4106.22, 4106.32 ve 4106.92 alt pozisyonlarinda
yer alan menseli olmayan girdiler harig TPD (iirliniin yer aldig1 pozisyon
digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden imalat). Bununla
beraber, 4104.41, 4104.49, 4105.30, 4106.22, 4106.32 veya 4106.92 alt
pozisyonlarinda bulunan menseli olmayan girdiler yeniden tabaklanmasi
isleminden gegerlerse, kullantlabilirler.

4114.10

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

411420

4104.41,4104.49,4105.30,4106.22, 4106.32 ve 4106.92 alt pozisyonlarinda
ve41.07 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢ TPD (iiriiniin
yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden
imalat). Bununla beraber, 4104.41, 4104.49, 4105.30, 4106.22, 4106.32,
4106.92 alt pozisyonlarmda ve 41.07 pozisyonunda bulunan menseli
olmayan girdiler yeniden tabaklanmasi igleminden gecerlerse,
kullarlabilirler.

41.15

TPD (Uriiniin yer aldip1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 42

Deri esya, saraciye esyasi ve eyer ve kosum takimlar, seyahat esyasy, el
cantalar1 ve benzeri mahfazalar, hayvan bagirsagindan mamul esya
(ipek bicegi guddesi haric)




42.01-42.06

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

Fasil 43

Kiirkler ve taklit kiirkler ile bunlarin mamulleri

4301.10-4302.20

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’sini gegmeyen imalat)

4302.30 ATPD (Uriiniin yer aldi31 alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden imalat).

43.03-43.04 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat};
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iiriiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat)

BOLUM IX AGAC VE AHSAP ESYA; ODUN KOMURU; MANTAR VE
MANTARDAN MAMUL ESYA; HASIRDAN, SAZDAN VEYA
ORULMEYE ELVERISLi DiGER MADDELERDEN MAMULLER;
SEPETCI VE HASIRCI ESYASI

Fasil 44 Agac ve ahsap esgya, odun komiiri

44.01-44.21 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat)

Fasil 45 Mantar ve mantardan esya

45.01-45.04 TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirfiniin fabrika cikig fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat)

Fasil 46 Hasirdan, sazdan veya ériilmeye elverisli diger maddelerden mamuller;
sepetci ve hasirci egyast

46.01-46.02 TPD (Uriiniin yer aldif1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
iiriiniin fabrika ¢tk fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat)

BOLUM X ODUN VEYA DIGER LIFLI SELULOZIK MADDELERIN
HAMURLARI; GERi KAZANILMIS KAGIT VEYA KARTON
(DOKUNTU, KIRPINTI VE HURDALAR); KAGIT, KARTON VE
MAMULLERI

Fasil 47 Odun veya diger lifli seliilozik maddelerin hamurlary, geri kazanilmis

kagit veya karton (dokiintii, kirpmti ve hurdalar)




47.01-47.07

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iiriintin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

Fasil 48

Kagit ve karton; kagit hamurundan, kagittan veya kartondan esya

48.01-48.23

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatin %50’sini gegmeyen imalat)

Fasil 49

Basili kitaplar, gazeteler, resimler ve bask: sanayiinin diger mamulleri;
el ve makine yazis1 metinler ve planlar

49.01-49.11

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irlin{in fabrika ¢ikis fiyatimn %50’sini gegmeyen imalat)

BOLUM XI

DOKUMAYA ELVERISLI MADDELER VE BUNLARDAN MAMUL
ESYA

Biliim notu: Tekstil girdilerinden yapilan belirli iiriinlere wygulanan
toleranslar kapsamnda kullanilan terimlerin tanmmlari icin, Ek-1 (Liste
Kurallan i¢in Giris Notlar1) Not 6, 7 ve 8'e bakiniz.

Fasil 50

ipek

50.01-50.02

TPD (Uriintin ver aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

50.03

- Karde edilmis
veya taranmig:

Ipek dokiintiilerinin karde edilmesi veya taranmast.

- Digerleri:

TPD (Uriiniin yer aldign pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

50.04-50.05

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlestirilmis suni ve sentetik stirekli filament ekstriizyonu;
Biikiim ile birlikte suni ve sentetik siirekli filamentin ekstriizyonu;
veya

Herhangi bir mekanik islemle birlestirilmis bitkim.

50.06

- Ipek ipligi ve
ipek
dokintilerinden
elde edilen
iplikler:

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlestirilmis suni ve sentetik stirekli filament ekstriizyonu;
Biikiim ile birlikte suni ve sentetik siirekli filamentin ekstriizyonu;
veya

Herhangi bir mekanik islemle birlestirilmis biiktim.

- Ipek-bocegi
bagirsagt:

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digmdaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).




50.07

Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarm egrilmesi;
Dokuma ile birlegtirilmig suni filament iplik ekstriizyonu;

Dokuma ile birlikte bitkme veya herhangi bir mekanik islem;

Boyama ile birlestirilmig dokuma;

Dokuma ile birlestirilmis iplik boyama;

Baski ile birlestirilmis dokuma;

veya

Baski (bagimsiz iglem olarak).

Fasil 51

Yiin, ince veya kaba hayvan kih, at kilindan iplik ve dokunmus
mensucat

51.01-51.05

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

51.06-51.10

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu
veya

Herhangi bir mekanik iglemle birlegtirilmig bitkim.

51.11-51.13

Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarmn egrilmesi;
Dokuma ile bitlegtirilmis suni filament iplik ekstriizyonu;

Boyama ile birlegtirilmis dokuma;

Dokuma ile birlestiriimis iplik boyama;

Baski ile birlegtirilmis dokuma,

veya

Baski (bagimsiz iglem olarak).

Fasil 52

Pamuk

52.01-52.03

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

52.04-52.07

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu
veya

Herhangi bir mekanik iglemle birletirilmis biikiim.

52.08-52.12

Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarm egrilmesi;
Dokuma ile bitlestirilmis suni filament iplik ekstriizyonu;

Dokuma ile birlikte bitkme veya herhangi bir mekanik islem,;

Boyama veya kaplama veya laminasyon ile kombine dokuma;

Dokuma ile birlestirilmis iplik boyama;

Baski ile birlestirilmis dokuma

veya

Baski (bagimsiz iglem olarak).

Fasil 53

Dokumaya elverisli diger bitkisel lifler, kagit ipligi ve kagit ipliginden
dokunmus mensucat

53.01-53.05

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

53.06-53.08

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu
veya

Herhangi bir mekanik iglemle birlestirilmis biiktim.

53.09-53.11

Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarm egrilmesi;
Dokuma ile birlegtirilmig suni filament iplik ekstriizyonu,




Boyama veya kaplama veya laminasyon ile kombine dokuma;
Dokuma ile birlegtirilmis iplik boyama;

Baski ile birlegtirilmis dokuma;

veya

Baski (bagimsiz iglem olarak).

Fasil 54

Sentetik ve suni filamentler, seritler ve benzeri sentetik ve suni
dokumaya elverisli maddeler

54.01-54.06

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu
veya

Herhangi bir mekanik iglemle birlegtirilmis biikiim.

54.07-54.08

Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarin egrilmesi;
Dokuma ile bitlestirilmis suni filament iplik ekstriizyonu;

Dokuma ile birlestirilmis iplik boyama

Boyama veya kaplama veya laminasyon ile kombine dokuma

Dokuma ile birlikte bilkme veya herhangi bir mekanik islem

Baski ile birlestirilmis dokuma

veya

Baski (bagimsiz iglem olarak).

Fasil 55

Sentetik ve suni devamsiz lifler

55.01-55.07

Suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu.

55.08-55.11

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu
veya

Herhangi bir mekanik islemle birlestirilmis biikiim.

55.12-55.16

Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarn egrilmesi;
Dokuma ile birlestirilmis suni filament iplik ekstriizyonu;

Dokuma ile birlikte bitkme veya herhangi bir mekanik iglem;

Boyama veya kaplama veya laminasyon ile kombine dokuma;

Dokuma ile birlestirilmis iplik boyama;

Baski ile birlestirilmis dokuma

veya

Baski (bagimsiz islem olarak).

Fasil 56

Vatka, kece ve dokunmamis mensucat; ozel iplikler; sicim, kordon, ip,
halat ve bunlardan mamul esya

56.01

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu;

Boyama ya da baski ile kombine floklama

veya

Kullamlan tiim menseli olmayan girdilerin kiymetinin {iriiniin fabrika ¢ikis
fiyatimn (FCF) %50'sini gegmemesi kosuluyla, perdahlama, biiziilme direnci
islemleri, 1s1yla sertlestirme, kalic bitirme gibi en az iki diger ana hazirlik
veya bitirme islemi ile kombine edilmig kaplama, floklama, laminasyon veya
metallestirme.

56.02

- Igne isi kege:

Suni ve sentetik elyaflarin kumag olugumu ile birlikte ekstriizyonu; bununla
beraber:




- 54.02 pozisyonundaki mengeli olmayan polipropilen filamentler;

- 55.03 veya 55.06 pozisyonundaki menseli olmayan polipropilen lifler; veya
-5501 pozisyonundaki menseli olmayan polipropilen filament demetlerinin;
denominasyonlar1 tim durumlarda 9 desiteksten daha az olan tek katli
filament veya lifleri, toplam kiymetleri {iriintin fabrika ¢ikis fiyatmin (FCT)
%40’ 1m agmamak kosuluyla kullamlabilir;

veya

Dogal liflerden yapilmig kege durumunda tek bagina dokunmamig kumas
olugumu.

- Digerleri:

Suni ve sentetik elyaflarin kumasg olusumu ile birlikte ekstriizyonu;

veya

Dogal liflerden yapilan diger kegelerde tek basina dokunmamis kumas
olusumu.

5603.11-5603.14

-Belli bir yone dogru veya geligigiizel gerdirilmis filamentlerden
veya

-dogal veya suni ve sentetik kokenli maddeler veya polimerlerden
imalat1 takiben dokunmamis malzemeye yapilan yapigtirma islemi.

5603.91-5603.94

-Belli bir yone dogru veya gelisigiizel gerdirilmis filamentlerden
veya

- dogal veya suni ve sentetik kokenli maddeler veya polimerlerden
imalat: takiben dokunmamig malzemeye yapilan yapistirma iglemi

5604.10

Dokumaya elverigli maddelerle kaplanmamug kauguk ip veya halattan imalat.

5604.90

Dogal liflerin egrilmesi;

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyomnu;
veya

Herhangi bir mekanik islemle birlestirilmis biikiim.

56.05

Dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarin egrilmesi;
Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu;
veya

Herhangi bir mekanik islemle birlestirilmis biikiim.

56.06

Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu;
Gimping ile birlikte biikiim,

Dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarin egrilmesi;
veya

Boyama ile kombine floklama.

56.07-56.09

Dogal liflerin egrilmesi
veya
Egirme ile birlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu

Fasil 57

Halilar ve diger dokumaya elverisli maddelerden yer kaplamalar
Fasil notu: Bu Fasildaki iiriinlede mengeli olmayan jiit kumasi destek
olarak kullamlabilir.

57.01-57.05

Dokuma veya tafting ile birlestirilmis dogal veya suni ve sentetik kesikli
liflerin egrilmesi;

Dokuma veya tafting ile birlikte suni ve sentetik filament ipligin
ekstriizyonu;

Hindistan cevizi ipligi veya sisal ipliginden veya jiit ipliginden veya klasik
ring viskon ipliginden imalat;

Boyama veya baski ile kombine tafting;




Kaplama veya laminasyon ile birletirilmis suni ve sentetik filament ipligin
tafting edilmesi veya dokuma;

Boyama veya bask ile kombine floklama

veya

Suni ve sentetik liflerin, igne delme dahil, dokuma olmayan tekniklerle
birlikte ekstriizyonu.

Fasil 58

Ozel dokunmus mensucat; tufte edilmis dokumaya elverisli mensucat;
dantela; duvar halilari; seritci ve kaytanci egyasy; islemeler

58.01-58.04

Dokuma veya tafting ile birlikte dogal veya suni ve sentetik devamsiz liflerin
egrilmesi;

Dokuma veya tafting ile birlikte suni ve sentetik filament ipligin
ekstriizyonu,

Boyama veya floklama veya kaplama veya laminasyon veya metallestirme
ile kombine dokuma;

Boyama veya baski ile kombine tafting;

Boyama veya baskt ile kombine floklama;

Dokuma ile birlestirilmis iplik boyama;

Baski ile birletirilmis dokuma;

veya

Baski (bagimsiz iglem olarak).

58.05

TPD (Uriintin yer aldigi pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

58.06-58.09

Dokuma veya tafting ile birlikte dogal veya suni ve sentetik devamsiz liflerin
egrilmesi;

Dokuma veya tafting ile birlikte suni ve sentetik filament ipligin
ekstriizyonu;

Boyama veya floklama veya kaplama veya laminasyon veya metallestirme
ile kombine dokuma;

Boyama veya baski ile kombine tafting;

Boyama veya baski ile kombine floklama;

Dokuma ile birlestirilmis iplik boyama;

Baski ile birlestirilmis dokuma;

veya

Baski (bagimsiz iglem olarak).

58.10

Uriintin yer aldip1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
menseli olmayan girdilerin kiymetinin iriiniin fabrika ¢ikig fiyatiun (FCF)
%50'sini gegmeyen nakis igleme.

58.11

Dokuma veya tafting ile birlikte dogal veya suni ve sentetik devamsiz liflerin
egrilmesi;

Dokuma veya tafting ile birlikte suni ve sentetik filament ipligin
ekstriizyonu;

Boyama veya floklama veya kaplama veya laminasyon veya metallestirme
ile kombine dokuma;

Boyama veya baski ile kombine tafting;

Boyama veya bask ile kombine floklama;

Dokuma ile birlestirilmis iplik boyama;

Baska ile birlestirilmis dokuma,

veya




Baski (bagimstz islem olarak).

Fasil 59 Emdirilmis, stvanmis, kaplanmis veya lamine edilmis dokumaya
elverisli mensucat; dokumaya elverisli maddelerden teknik esya

59.01 Boyama veya floklama veya kaplama veya laminasyon veya
metallestirmeyle beraber yapilan dokuma
veya
Boyamayla veya baskilamayla beraber yapilan floklama.

59.02

- Agirhik itibartyla | Dokuma islemi.

icerdipi

dokumaya

elverigli  madde

orani %90’1

gecmeyenler:

- Digerleri: Sentetik ve suni filament ipliklerinin dokumayla beraber yapilan
ekstriizyonu.

59.03 Emdirilme veya sivama veya kaplama veya laminasyon veya
metallestirmeyle birlestirilmis dokuma;
Baska ile birlestirilmis dokuma
veya
Baski (bagimsiz iglem olarak).

59.04 Boyama veya kaplama veya laminasyon veya metallestirmeyle beraber
dokuma. Destek olarak menseli olmayan jiit kumagi kullanilabilir.
veya
Boyama veya kaplama veya laminasyon veya metallestirmeyle beraber
yapilan dokuma. Destek olarak mengeli olmayan jiit kumagt kullanilabilir.

59.05

- Kauguk, plastik
veya diger
maddeler
emdirilmis,
stvanmis,
kaplanmis
lamine
olanlar:

veya
edilmis

Emdirilme veya sivalama veya kaplama veya laminasyon veya metallestirme
ile birlestirilmig dokuma, 5rme veya dokumasiz kumas olusumu.

- Digetleri:

Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik kesikli elyaflarin egrilmesi;
Dokuma ile birlestirilmis suni ve filament iplik ekstriizyonu;

Boyama veya kaplama veya laminasyon ile birlestirilmis dokuma, 6rme veya
dokumasiz kumas olugumu;

Baski ile birlestirilmis dokuma

veya

Baski (bagimsiz islem olarak).

59.06




- Oritlmiis veya tig | Orme/tig isi ile birlestirilmis dogal veya suni ve sentetik devamsiz liflerin

ile yapilmus | egrilmesi;

olanlar: Orme/krose ile birlestirilmis suni ve filament iplik ekstriizyonu;
Kaucuklagtirma ile birlikte Srme veya t1g isi;
veya
Kullamlan tiim menseli olmayan girdilerin kiymetinin {iriiniin fabrika ¢ikis
fiyatiin (FCF) %50'sini gegmemesi sartiyla en az iki diger ana hazirlik veya
bitirme islemi (kalenderleme, ¢ekme direnci islemleri, 1styla sertlestirme,
kalici bitirme gibi) ile birlikte kauguklastirma.

- Sentetik filament | Dokuma ile bitlikte suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu.

ipliklerinden

mamul diger

mensucat (agulik
itibarryla icerdigi

dokumaya

elverisli ~ madde

oram % 901

gecenler):

- Digerleri: Boyama veya kaplama kauguklama ile birlikte dokuma, 6rme veya
dokumasiz islem,
Dokuma, 6rme veya dokuma olmayan iglemlerle birlestirilmis iplik boyama;
veya
Kullamlan tiim girdilerin kiyemtinin iirtiniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50'sini
gecmemesi sartiyla en az iki difer ana hazulik veya bitirme iglemi
(kalenderleme, ¢ekme direnci islemleri, 1siyla sertlestirme, kalici bitirme
gibi) ile birlikte kauguklastirma.

59.07 Boyama, baski, stvama, emdirilme veya kaplama ile birletirilmig dokuma,
orme veya dokumasiz kumas olugumu;
Boyama veya baski ile kombine floklama;
veya
Baski (bagimsiz islem olarak).

59.08

- Beyaz alevli | Boru seklinde lamba gomlegi igin dokunmus mensucattan imalat.

lambalar icin

emdirilmis

gomlekler:

- Digerleri: TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

59.09-59.11 Dokuma ile birlikte dogal veya suni ve sentetik devamsiz liflerin egrilmesi;

Dokuma ile birlikte suni ve sentetik liferin ekstriizyonu;

Boyama veya kaplama veya laminasyon ile kombine dokuma;

veya

Kullanilan tiim menseli olmayan girdilerin kiymetinin {irlin{in fabrika ¢ikis
fiyatimn (FCF) %50'sini gecmemesi koguluyla, en az iki diger ana hazirlik




veya bitirme iglemi (perdahlama, biiziilme direnci iglemleri, 1siyla
sertlestirme, kalici bitirme gibi) ile birlikte kaplama, floklama, laminasyon
veya metallestirme.

Fasil 60 Orme veya kroge esya
60.01-60.06 Orme/t1g isi ile birlestirilmis dogal ve/veya suni ve sentetik devamsiz liflerin
egrilmesi;
Orme/kroge ile birlestirilmis suni ve filament iplik ekstriizyonu;
Boyama veya floklama veya kaplama veya laminasyon veya bask: ile
bitlestirilmis 6rme/tig isi;
Boyama veya baski ile kombine floklama;
Orme/t1g isi ile birlestirilmis iplik boyama
veya
Kullanilan mengeli olmayan biikiimsiiz/tekstiire olmayan ipliklerin
kiymetinin {iriiniin fabrika ¢ikig fiyatimn (FCF) %50'sini gegmemesi
kaydlyla orme/t1 isi ile birlestirilmis biikiim veya tekstiire.
Fasil 61 Orme veya krose giyim egyasi ve aksesuar
61.01-61.17
- Sekline gore | Kumag kesimi de dahil olmak tizere Grme veya tig isi dahil birlestirme.
kesilmig

parcalardan veya
orilerek

sekillendirilmis,
iki veya daha fazla
O6rme mensucatim
dikilmesi ~ veya
bagka surette
birlestirilmesiyle
elde edilmis
olanlar;
- Digerleri: Dogal veya suni ve sentetik devamsiz liflerin 6rme veya t1g isi ile birlikte
egrilmesi;
Orme veya kroge ile birlestirilmis suni ve filament iplik ekstriizyonu
veya
Tek islemde 6rgii ve birlestirme.
Fasil 62 Oriilmemis veya krose olmayan giyim esyasi ve aksesuar
62.01 Kumasg kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma
veya
Baskidan once kumas kesmeyi iceren birlestirme (bagimsiz islem olarak).
62.02
- Islemeli olanlar: | Kumas kesimi de dahil olmak {izere birlestirmeyle birlikte dokuma
veya
Kullanilan menseli olmayan iglenmemis mensucatin kiymetinin {iriintin
fabrika ¢ikis fiyatinmn (FCF) %40°m1 gegmemesi kosuluyla islenmemis
mensucattan imalat.
- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak {izere birlestirmeyle birlikte dokuma

veya




Baskidan dnce kumag kesmeyi igeren birlegtirme (bagimsiz islem olarak).

62.03 Kumas kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma

veya

Baskidan once kumas kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz iglem olarak).
62.04

- Islemeli olanlar:

Kumag kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma

veya

Kullanilan mengeli olmayan iglenmemis mensucatin kiymetinin {iriiniin
fabrika ¢ikis fiyatmn %40’ gegmemesi  kosuluyla islenmemis
mensucattan imalat.

- Digerleri:

Kumasg kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma;
veya
Baskidan 6nce kumas kesmeyi igeren birlegtirme (bagimsiz iglem olarak).

62.05

Kumag kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma;
veya
Baskidan 6nce kumag kesmeyi iceren birlegtirme (bagimsiz iglem olarak).

62.06

- Islemeli olanlar:

Kumasg kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya

Kullamlan mengeli olmayan islenmemis mensucatin kiymetinin {iriiniin
fabrika cikig fiyatmin (FCF) %40’ gecmemesi koguluyla islenmemis
mensucattan imalat.

- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak fizere birlestirmeyle birlikte dokumaj

veya

Baskidan dnce kumas kesmeyi igeren birlegtirme (bagimsiz islem olarak).
62.07-62.08 Kumas kesimi de dahil olmak #izere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya

Baskidan dnce kumas kesmeyi igeren birlegtirme (bagimsiz islem olarak).
62.09

- Islemeli olanlar:

Kumas kesimi de dahil olmak fizere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya

Kullamlan mengeli olmayan islenmemis mensucatn kiymetinin {irtin{in
fabrika cikis fiyatun %40’ gegmemesi kosuluyla islenmemis
mensucattan imalat.

- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak {izere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya :

Baskidan dnce kumas kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz iglem olarak).
62.10
-Aliiminyumlu Kumas kesimi de dahil olmak tizere birlegtirmeyle birlikte dokuma;
polyester veya
tabakastyla Kullanilan mengeli olmayan kaplamasiz veya laminesiz mensucatin
kaplanmig kiymetinin tirliniin fabrika ¢ikis fiyatinm (FCF) %40'1n1 gecmemesi kaydiyla

mensucattan atege
dayamkl egya:

kumas kesimi de dahil olmak tizere birlestirilmis stvama veya laminasyon.




- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma

veya

Baskidan ¢nce kumas kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz islem olarak).
62.11

- Islemeli kadm
veya kiz giysileri:

Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya

Kullarlan menseli olmayan iglenmemis mensucatin krymetinin {irtiniin
fabrika cikis fiyatinin (FCF) %40’m1 gegmemesi kosuluyla islenmemis
mensucattan imalat.

- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma;
veya
Baskidan &nce kumas kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz islem olarak).
62.12
- Birlikte dikilerek | Kumas kesimi de dahil olmak izere bitlestirmeyle birlikte dokuma;
veya baska bir | veya
sekilde Baskidan énce kumas kesmeyi ieren birlegtirme (bagimsiz islem olarak).
bitlegtirilerek elde
edilen 6rme veya
tg isi,
sekillendirmek
i¢in kesilmis veya
dogrudan
sekillendirilmek
tizere elde edilmis
iki veya daha fazla
parga Orme veya
118 ii kumas:
- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma;
veya
Baskidan énce kumas kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz islem olarak).
62.13-62.14

- Islemeli olanlar:

Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma;
Kullanilan menseli olmayan islenmemis mensucatin krymetinin {riiniin
fabrika gikis fiyatmn (FCF) %40’mi gegmemesi koguluyla islenmemis
mensucattan imalat.

veya

Baskidan dnce kumas kesmeyi iceren birlestirme (bagimsiz islem olarak)

- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya

Baskidan 6nce kumag kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz islem olarak).
62.15 Kumas kesimi de dahil olmak Gizere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya
Baskidan 6nce kumag kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz iglem olarak).




62.16

-Aliiminyumlu Kumas kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma;
polyester veya
tabakasiyla Kullamlan mengeli olmayan kaplamasiz veya laminesiz mensucatin
kaplanmig kiymetinin tirliniin fabrika gikig fiyatinin (FCT) %40'1m gegmemesi kaydiyla
mensucattan atese | kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirilmis sivama veya laminasyon.
dayanikl egya:
- Digerleri: Kumasg kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma;

veya

Baskidan 6nce kumag kesmeyi igeren birlestirme (bagimsiz islem olarak).
62.17

- Islemeli olanlar:

Kumas kesimi de dahil olmak fizere birlestirmeyle birlikte dokuma;
Kullamlan islenmemis mensucatin kiymetinin {irtiniin fabrika ¢ikis fiyatinin
(FCF) %40’ 11 gegmemesi koguluyla islenmemis mensucattan imalat

veya

Baskidan once birlestirme (bagimsiz islem olarak).

-Altiminyumlu Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle bitlikte dokuma

polyester veya

tabakastyla Kullanilan mengeli olmayan kaplamasiz veya laminesiz mensucatin

kaplanmig kiymetinin {irlintin fabrika ¢ikig fiyatinin (FCF) %40'm1 gegmemesi kaydiyla

mensucattan atese | kumas kesimi de dahil olmak tizere birlestirilmis sivama veya laminasyon.
dayamkl egya :

- Yaka ve kol | TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan

agizlan igin g | girdilerden), ve kullanilan tiim girdilerin kiymetinin triiniin fabrika ¢ikig

astarlar kesilmis: | fiyatinin (FCF) %4011 gegmeyen imalat

- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak tizere birlestirmeyle birlikte dokuma.

Fasil 63 Dokumaya elverisli maddelerden diger hazir esya; takimlar; kullanilmas
giyim esyas1 ve dokumaya elverisli maddelerden kullamlmis esya;
pacavralar

63.01-63.04

-Kegeden ve | Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokunmamisg

dokunmamus mensucat olugturma.

mensucattan:

- Digerleri:

-- Islemeli olanlar: | Dokuma veya drgii veya tig isi ile birlikte kumag kesimi de dahil birlegtirme;
veya
Kullamlan mensli olmayan islemesiz mensucatin kiymetinin {iriiniin fabrika
¢ikig fiyatmun (FCF) %40'mt gegmemesi sartiyla nakisl olmayan kumastan,
Srme veya 118 isi harig, imalat.

-- Digerleri: Dokuma veya drgii veya t1 isi ile birlikte kumag kesimi de dahil birlestirme.




63.05 Dokuma veya orgii ile birlikte kumag kesimi de dahil birlestirmeyle birlikte,
suni ve sentetik liflerin ekstriizyonu veya dogal veya suni ve sentetik
devamsiz liflerin egrilmesi.

63.06

- Dokunmamis | Kumas kesimi de dahil olmak (izere birlestirmeyle birlikte dokunmamig

mensucattan: mensucat olussurma.

- Digerleri: Kumas kesimi de dahil olmak iizere birlestirmeyle birlikte dokuma.

63.07 AMOG %40 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iirlinin fabrika ¢ikis fiyatmmn %40’ gegmeyen imalat).

63.08 Takimi olusturacak pargalardan her bir, takim icinde olmamasi halinde
kendilerine ayr ayri uygulanacak kuralm gereklerini kargilamalidir. Bununla
beraber, menseli olmayan esyalar, toplam kiymetleri takimun fabrika gikis
fiyatinin (FCF) %15’ini gegmemek kosuluyla takim icinde yer alabilir.

63.09-63.10 TPD (Uriiniin yer aldi1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

BOLUM XII AYAKKABILAR, BASLIKLAR, SEMSIYELER, GUNES
SEMSIYELERI, BASTONLAR, ISKEMLE BASTONLAR,
KEMERLER, KIRBACLAR VE BUNLARIN AKSAMI;
HAZIRLANMIS TUYLER VE BUNLARDAN MAMUL ESYA;
YAPMA CiCEKLER; iNSAN SACINDAN MAMUL ESYA

Fasil 64 Ayakkabilar, getrler ve benzeri esya, bunlarin aksam

64.01-64.05 6406 pozisyonundaki i¢ tabanlara veya diger taban elemanlarma takilmig
mengeli olmayan yiizler harig, herhangi bir pozisyondaki menseli olmayan
girdilerden imalat.

64.06 TPD (Uriiniin ver aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 65 Bagliklar ve aksam

65.01-65.07 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyen disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 66 Semsiyeler, giines semsiyeleri, bastonlar, iskemle bastonlar, kamgilar,
kirbaglar ve bunlarin aksam

66.01-66.03 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iriiniin fabrika gikis fiyatiun %50’sini gegmeyen imalat)

Fasil 67 Hazirlanmus ince ve kahn kus tiiyleri ve bunlardan esya, yapma cigekler,
insan sa¢indan esya

67.01-67.04 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

BOLUMXII | TAS, ALCI, CIMENTO, AMYANT, MiKA VEYA BENZERI
MADDELERDEN ESYA; SERAMIK MAMULLERI; CAM VE CAM
ESYA

Fasil 68 Tas, al¢l, cimento, amyant, mika veya benzeri maddelerden esya

68.01-68.15 TPD (Uriiniin yer aldigt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan

girdilerden imalat);




veya
AMOG %70 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %70’ini gegmeyen imalat)

Fasil 69

Seramik mamulleri

69.01-69.14

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 70

Cam ve cam esya

70.01-70.09

TPD (Uriiniin yer aldif1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %350 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firliniin fabrika ¢ikig fiyatimn %50’sini gegmeyen imalat)

70.10

TPD (Uriiniin yer aldif1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

70.11

TPD (Uriiniin yer aldigs pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika gikig fiyatmin %50’sini gegmeyen imalat)

70.13

70.10 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler harig, TPD (iirlin{in
yer aldif1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden
imalat).

70.14-70.20

TPD (Uriiniin yer aldig: pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatuun %50’sini gecmeyen imalat)

BOLUM XIV

TABII VEYA KULTUR INCILERI, KIYMETLI VEYA YARI
KIYMETLI TASLAR, KIYMETLI METALLER, KIYMETLI
METALLERLE KAPLAMA METALLER VE BUNLARDAN
MAMUL ESYA; TAKLIT MUCEVHERCI ESYASI; METAL
PARALAR

Fasil 71

Tabii veya kiiltiir inciler, kiymetli veya yar kiymetli taglar, kiymetli
metaller, kiymetli metallerle kaplama metaller ve bunlardan mamul
egya, taklit miicevhereci esyasi, metal paralar

71.01-71.05

Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden jmalat.

71.06

-Islenmemis
olanlar:

71.06, 71.08 ve 71.10 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan girdiler
harig, TPD (iiriiniin yer aldip1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda
yer alan girdilerden imalat);

71.06,71.08 ve 71.10 pozisyonlarinda yer alan kiymetli metallerin elektroliz,
1s1l veya kimyasal iglemlerle ayristiriimast;

veya

71.06, 71.08 ve 71.10 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan krymetli
metallerin birbirleri ile veya ana metaller veya saflagtirma ile fiizyonu veya
alagimi.




- Yan islenmis

Mengeli olmayan islenmemis kiymetli metallerden imalat.

veya pudra

halinde olanlar:

71.07 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

71.08

-Islenmemis 71.06, 71.08 ve 71.10 pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan girdiler
olanlar: harig, TPD (iiriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda

yer alan girdilerden imalat);

71.06, 71.08 ve 71.10 pozisyonlarmda yer alan krymetli metallerin elektroliz,
151l veya kimyasal iglemlerle ayristiriimas;

veya

71.06, 71.08 veya 71.10 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan kiymetli
metallerin birbirleri ile veya ana metaller veya saflagtirma ile fiizyonu veya
alagimi.

- Yan iglenmig

Menseli olmayan islenmemis kiymetli metallerden imalat.

veya pudra

halinde olanlar:

71.09 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

71.10

-Islenmemis 71.06, 71.08 ve 71.10 pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan girdiler
olanlar: hari¢, TPD (iirtiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda

yer alan girdilerden imalat);

71.06,71.08 ve 71.10 pozisyonlarinda yer alan kiymetli metallerin elektroliz,
1s1] veya kimyasal islemlerle ayristirilmast;

veya

71.06, 71.08 veya 71.10 pozisyonlarinda yer alanmenseli olmayan kiymetli
metallerin birbirleri ile veya ana metaller veya saflastirma ile fiizyonu veya
alagimu.

Yar1 islenmig

Menseli olmayan iglenmemis kiymetli metallerden imalat.

veya pudra

halinde olanlar:

71.11 Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

71.12-71.18 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

BOLUM XV ADI METALLER VE ADI METALLERDEN ESYA

Fasil 72 Demir ve celik

72.01-72.06 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

72.07 72.06 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢, TPD ({irtiniin
yer aldid1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden
imalat).

72.08-72.17 72.08 ila 72.17 pozisyonlarinda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢, TPD
(Grtintin yer aldign pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

72.18 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan

girdilerden imalat).




72.19-72.23 72.19 ila 72.23 pozisyonlannda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢ TPD
(lirtinfin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

72.24 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

72.25-72.29 72.251la 72.29 pozisyonlarinda yer alan mengeli olmayan girdiler harig, TPD
(iirintin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 73 Demir veya ¢elikten esya

7301.10 72.08 ila 72.17 posizyonlarinda yer alan mengeli olmayan girdiler harig, FD
(lirlintin yer aldigr fasil digindaki herhangi bir fasilda yer alan mengeli
olmayan girdilerden imalat).

7301.20 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

73.02 72.08 ila 72.17 posizyonlarinda yer alan mengeli olmayan girdiler hari¢, FD
(tirtiniin yer aldig1 fasil digindaki herhangi bir fasilda yer alan mengeli
olmayan girdilerden imalat).

73.03 TPD (Uriiniin yer aldig: pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

73.04-73.06 72.13 ila 72.17, 72.21 ila 72.23 ve 72.25 ila 72.29 posizyonlarinda yer alan
menseli olmayan girdiler hari¢, FD (iiriintin yer aldigt fasil digindaki
herhangi bir fasilda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat).

73.07

- Demir veya | Menseli olmayan dévme seritler harig, TPD (iiriiniin yer aldigt pozisyon

celikten boru | disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden imalat); bununla

baglant: pargalari: | beraber, kullanlan mengeli olmayan dovme seritlerin kiymeti irtin{in fabrika
cikis fiyatmin %50'sini gegmedigi takdirde, kullanilabilir.

- Digerleri: TPD (Uriintin yer aldigt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

73.08 7301.20 alt pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler harig, TPD

(iiriin{in yer aldign pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

7309.00-7315.19

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

7315.20

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

ve

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

7315.81-7326.90

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 74 Balar ve bakirdan esya

74.01-74.02 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki hethangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

74.03 Herhangi bir pozisyonda yer alan menseli olmayan girdilerden imalat.

74.04-74.07 TPD (Uriiniin yer aldig pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan

girdilerden imalat).




74.08

TPD (Uriiniin ver aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden)

ve

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irlin{in fabrika ¢ikis fiyatinmn %50’sini gegmeyen imalat)

74.09-74.19

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki hethangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 75

Nikel ve nikelden esya

75.01

TPD (Uriiniin yer aldif1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

75.02

Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

75.03-75.08

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 76

Aliiminyum ve aliiminyumdan esya

76.01

TPD (Uriinin yer aldig1 pozisyon digmdaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

ve

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

veya

Alagimsiz aliiminyum veya aliiminyum dokiinti ve hurdalarindan elektroliz
veya termal iglem yoluyla imalat.

76.02

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon dismdaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

76.03-76.16

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

ve

AMOG %350 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin krymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatmn %50’sini gegmeyen imalat).”

Fasil 78

Kursun ve kursundan esya

7801.10

Herhangi bir pozisyonda yer alan mengeli olmayan girdilerden imalat.

7801.91-7806.00

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 79 Cinko ve cinkodan esya

79.01-79.07 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 80 Kalay ve kalaydan esya

80.01-80.07 TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat).

Fasil 81 Diger adi metaller; sermetler; bunlardan mamul egya

81.01-81.13 Herhangi bir pozisyonda yer alan menseli olmayan girdilerden imalat.

Fasil 82 Adi metallerden aletler, bicakcr esyas1 ve sofra talkamlari, adi

metallerden bunlarm aksam ve parcalan

’ Baz aliminyum {riinler, Ek ~MENSE 2A'da (Mense Kotalar: ve Ek-2’deki Liste Kurallarmn
Alternatifleri) belirtilen yilbk kotalarla alternatif liste kurallar1 kapsaminda mengeli olarak

nitelendirilebilir.



8201.10-8205.70

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika ¢iks fiyatiun %50’sini gegmeyen imalat).

8205.90

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden imalat.); bununla beraber, 8205 pozisyonunda yer alan menseli
olmayan aletler, toplam kiymetleri takim halindeki tirlintin fabrika gikis
fiyatmin %15’ini gegmemek kosuluyla takima dahil edilebilir.

82.06

8202 ila 8205 pozisyonlar1 digndaki TPD (Uriiniin yer aldigi pozisyon
disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden imalat). Bununla
beraber, 8202 ila 8205 pozisyonlarindaki aletler, toplam kiymetleri takun
halindeki iirtiniin fabrika ¢ikis fiyatinin (FCF) %15’ini gegmemek kosuluyla
takima dahil edilebilir.

82.07-82.15

TPD (Uriiniin ver aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatinun %50°sini gegmeyen imalat).

Fasil 83

Adi metallerden cesitli esya

83.01-83.11

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtintin fabrika ¢ikig fiyatiun %50’sini gecmeyen imalat).

BOLUM XVI

MAKINALAR VE MEKANIK CIHAZLAR; ELEKTRIK
MALZEMELER{; BUNLARIN AKSAM VE PARCALARI; SES
KAYDEDICILER VE KAYDEDILEN SESi TEKRAR VERMEYE
MAHSUS CIHAZLAR, TELEVIZYON GORUNTU VE SES
KAYDEDICILERI VE KAYDEDILEN GORUNTU VE SESi
TEKRAR VERMEYE MAHSUS CIHAZLAR; BUNLARIN AKSAM,
PARCA VE TEFERRUATLARI

Fasil 84

Niikleer reaktorler, kazanlar, makineler, mekanik cihazlar ve aletler;
bunlarm aksam ve parcalari

84.01-84.06

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{ir{iniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50°sini gegmeyen imalat).

84.07-84.08

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

84.09-84.12

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
iirtintin fabrika gikis fiyatinin %50°sini gegmeyen imalat)

8413.11-8415.10

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden);




veya
AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatmin %50’sini gegmeyen imalat).

8415.20

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

8415.81-8415.90

ATPD (Uriiniin yer aldif alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtintin fabrika cikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

84.16-84.20

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtin{in fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

84.21

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatuun %50’sini gegmeyen imalat).

84.22-84.24

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin krymetinin
tiriintin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

84.25-84.30

84.31 pozisyonunda yer alan mengeli olmayan girdiler hari¢, TPD (firiiniin
yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden),
veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firiiniin fabrika ¢ikis fiyatiin %350’sini gegmeyen imalat).

84.31-84.43

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatimin %50’sini gegmeyen imalat).

84.44-84.47

84.48 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler harig¢, TPD (liriiniin
yer aldif1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden),
veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika gikis fiyatmin %50’sini gegmeyen imalat).

84.48-84.55

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firliniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’ sini gegmeyen imalat).




84.56-84.65

84.66 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢, TPD (itiiniin
yer aldif1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden),
veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’sini gecmeyen imalat).

84.66-84.68

TPD (Urtintin ver aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irlinin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

84.70-84.72

84.73 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler harig, TPD (liriintin
yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);
veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firtintin fabrika cikis fiyatimn %50’ sini gegmeyen imalat).

84.73-84.78

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtintin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

8479.10-8479.40

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtintin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

8479.50

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digmdaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatinun %50’sini gegmeyen imalat).

8479.60-8479.82

ATPD (Uriiniin yer aldig: alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtintin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’ sini gegmeyen imalat).

8479.89

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irlintin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’ sini gecmeyen imalat).

8479.90

ATPD (Uriiniin yer aldig1 alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
firiin{in fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

34.80

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),
veya




AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika gikis fiyatimn %50’sini gegmeyen imalat).

84.81

ATPD (Uriiniin yer aldig alt pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
irtiniin fabrika cikig fiyatiin %50’sini gegmeyen imalat).

84.82-84.87

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat).

Fasil 85

Makine ve cihazlar ve bunlarin aksam ve pargalari; ses kaydetmeye ve
kaydedilen sesi tekrar vermeye mahsus cihazlar; televizyon goriintii ve
seslerinin kaydedilmesine ve kaydedilen goriintii ve sesin tekrar
verilmesine mahsus cihazlar ve bunlarm aksam, par¢a ve aksesuarlari

85.01-85.02

85.03 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢, TPD (iiriintin
yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);
veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firiiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat).

85.03-85.06

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullaulan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’sini gegmeyen imalat).

85.07

87.02, 87.03 wve
87.04
pozisyonlarinda
yer alan
vasitalarin itilmesi
i¢in birincil
elektrik glicti
kaynagi  olarak
kullanilan ~ tiirde
ve genellikle "pil
paketleri" olarak
anilan bir veya
daha fazla pil
hiicresi veya pil
modiili  igeren
akiimiilatorler ve
bunlar kendi

Menseli olmayan aktif katot girdileri hari¢, TPD (iirliniin yer aldif1 pozisyon
dismdaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);

veya

AMOG %30 (FCF) (Kullanlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irlintin fabrika ¢ikis fiyatinm %30’unu gegmeyen imalat)*.

4 14 Nisan 2021 tarihinden 31 Aralik 2026 tarihine kadar gegen siire igin, Ek-MENSE 2B'de (Elektrikli
Akiimiilatorler ve Elektrikli Vasitalar Igin Gegici Liste Kurallarr) belirtilen alternatif liste kurallart gegerli

olacaktir.



aralarinda
birbirine
baglayacak
devreler,

87.02, 87.03 ve
87.04

pozisyonlarinda
yer alan
vasttalarin  itici

giicti i¢in birineil

Menseli olmayan aktif katot girdileri harig, TPD (liriiniin yer aldif1 pozisyon
disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);

veya

AMOG %35 (FCF) (Kullantlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriintin fabrika gikis fiyatmn %35’ini gegmeyen imalat).

elektrik giicii

kaynagi  olarak

kullanilan  tiirde

bir elektrik

aktimtilatoriine

dahil edilmesi

amaglanan  pil

hiicreleri, pil

modiilleri ve

bunlarin pargalarn

- Digerleri: TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengseli olmayan girdilerin kiymetinin
firlintin fabrika cikis fiyatmm %50’sini gegmeyen imalat).

85.08-85.18 TPD (Uriiniin yer aldig: pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’ sini gecmeyen imalat).

85.19-85.21 85.22 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢, TPD (lirtiniin
yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin krymetinin
iiriintin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

85.22-85.23 TPD (Uriiniin yer aldig pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanifan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirlin{in fabrika ¢ikis fiyatuun %50°sini gegmeyen imalat).

85.25-85.27 85.29 pozisyonunda yer alan menseli olmayan girdiler hari¢, TPD (iiriintin

yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);
veya

514 Nisan 2021 tarihinden 31 Aralik 2026 tarihine kadar gegen siire igin, Ek-MENSE 2B'de (Elektrikli
Akiimiilatorler ve Elektrikli Vasitalar I¢in Gegici Liste Kurallart) belirtilen iiriine 6zgil alternatif menge
kurallart gegerli olacaktur.



AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikig fiyatimn %50’ sini gegmeyen imalat).

85.28-85.34

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikig fiyatmun %50°sini gegmeyen imalat).

85.35-85.37

85.38 pozisyonunda yer alan mengeli olmayan girdiler harig, TPD (lirtiniin
yer aldif1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);
veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’ sini gegmeyen imalat).

8538.10-8541.90

TPD (Uriintin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatuun %50’sini gegmeyen imalat).

8542.31-8542.39

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

Menseli olmayan girdilerin diftizyon iglemi gérmesi;

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’sini gegmeyen imalat).

8542.90-8543.90

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
irliniin fabrika ¢ikig fiyatiun %50’ sini gegmeyen imalat).

85.44-85.48 AMOG %50 (FCF) (Kullamilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika ¢ikis fiyatimm %50’sini gegmeyen imalat).

BOLUM XVII | NAKIL VASITALARI

Fasil 86 Demiryolu ve benzeri hatlara ait tagitlar ve malzemeler ve bunlarm
aksam ve pargalart; her tiirlii mekanik (elektro mekanik olanlar dahil)
trafik sinyalizasyon cihazlan

86.01-86.09 86.07 pozisyonunda yer alan mengeli olmayan girdiler harig, TPD (iirliniin
yer aldigi pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan girdilerden);
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
iirliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 87 Demiryolu ve benzeri hatlara ait tasitlar ve malzemeler haric, tasitlar ve
bunlarin aksam, parc¢a ve aksesuarlari

87.01 AMOG %45 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %45°ini gegmeyen imalat).

87.02-87.04

- harici elektrik | AMOG %45 (Kullanulan tiim girdilerin azami kiymetinin) {irtiniin fabrika

giic  kaynagina | cikis fiyatinin (FCF) %45’ini gegmeyen imalat;

takilarak sarj | ve

edilebilen tahrik




motorlar1  olarak | Aracin itilmesi igin birincil elektrik giici kaynag: olarak kullamlan ttirden

hem igten yanmali | 85.07 pozisyonundaki pil takimlart menseli olmalidur®,

pistonlu  motor

hem de -elektrik

motoruna  sahip

vasitalar  ("figli

hibrit"),

- tahrik  icin

sadece  elektrik

motorlu vasitalar

- Digerleri: AMOG %45 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika cikis fiyatinm %45°ini gecmeyen imalat)’.

87.05-87.07 AMOG %45 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
tiriiniin fabrika ¢ikis fiyatimn %45’ ini gecmeyen imalat)

87.08-87.11 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iirliniin fabrika gikis fiyatmn %50’sini gegmeyen imalat)

87.12 AMOG %45 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irtiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %45’ ini gegmeyen imalat)

87.13-87.16 TPD (Uriiniin yer aldigi pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
lir{inin fabrika ¢ikig fiyatinm %50’ sini gegmeyen imalat)

Fasil 88 Hava tagitlari, uzay tagitlari ve bunlarin aksam ve parcalan

88.01-88.05 TPD (Uriiniin yer aldif pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),
veya
AMOG %350 (FCF) (Kullamlan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat)

Fasil 89 Gemiler, botlar ve suda yiizen araclar

89.01-89.08 FD (Uriiniin yer aldig1 fasil disindaki herhangi bir fasilda yer alan mengeli
olmayan girdilerden imalat),
veya
AMOG %40 (FCF) (Kullandlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirlintin fabrika ¢ikis fiyatinin %40’ 11 gegmeyen imalat).

BOLUM XVIII | OPTIK ALET VE CIHAZLAR, FOTOGRAF, SINEMA, OLCU,

KONTROL, AYAR ALET VE CIHAZLARI, TIBBi VEYA CERRAHI

614 Nisan 2021 tarihinden 31 Aralik 2026 tarihine kadar gegen sire igin, Ek-MENSE 2B’de (Elektrikli
Akumiilatorler ve Elektrikli Vasttalar Igin Gegici Liste Kurallari) belirtilen, alternatif liste kurallari

gecerlidir.

" Harici elektrik gii¢ kaynagina takilarak sarj edilebilenler diginda, tahrik motoru olarak hem igten yanmalt
motor hem de elektrik motoru olan hibrit vasitalar igin, 14 Nisan 2021 tarihinden 31 Aralik 2026 tarihine
kadar, Ek-MENSE 2B'de (Elektrikli Akiimiilatorler ve Elekirikli Vasitalar Igin Gegici Liste Kurallarr)
belirtildigi iizere, alternatif liste kurallar gegerlidir.



ALET VE CIHAZLAR; SAATCI ESYASI; MUZIK ALETLERI;
BUNLARIN AKSAM, PARCA VE AKSESUARLARI

Fasil 90

Optik alet ve cihazlar, fotograf, sinema, dl¢ii, kontrol, ayar alet ve
cihazlar, tibbi veya cerrahi alet ve cihazlar; bunlarm aksam, par¢a ve
aksesuarlar

9001.10-9001.40

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikig fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

9001.50

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

Asagidaki islemlerden birinin yapildig1 imalat:

-yart mamul mercegin, bir ¢ift gozliik tizerine monte edilmesi amaciyla optik
diizeltici giigle bitmis bir oftalmik mercege yiizey kaplamast;

-gériisii iyilestirmek ve kullamciun korunmasim saglamak igin uygun
islemlerle lensin kaplanmast,

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iirliniin fabrika gikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

9001.90-9033.00

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
iirliniin fabrika ¢ikis fiyatinim %50°sini gegmeyen imalat).

Fasil 91 Saatler ve bunlarin aksam ve parcalan

91.01-91.14 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),
veya
AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
iirliniin fabrika ¢ikis fiyatnim %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 92 Miizik aletleri; bunlarin aksam, parca ve aksesuarlar

92.01-92.09 AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
iiriiniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50°sini gegmeyen imalat).

BOLUMXIX | SILAHLAR VE MUHIMMAT; BUNLARIN AKSAM, PARCA VE
AKSESUARI

Fasil 93 Silahlar ve mithimmat; bunlarin aksam, parca ve aksesuarlar

93.01-93.07 AMOG %50 (FCF) (Kullamilan menseli olmayan girdilerin krymetinin
iiriiniin fabrika gikis fiyatmin %50’sini gegmeyen imalat).

BOLUM XX MUHTELIF MAMUL ESYA

Fasil 94 Mobilyalar; yatak takimlari1 ve benzeri doldurulmus esya; tarifenin
basgka yerinde belirtilmeyen veya yer almayan aydimlatma cihazlary;
reklam lambalari, i1kl tabelalar, 11kl isim plakalar1 ve benzerleri;
prefabrik yapilar

94.01-94.06 TPD (Uriiniin yer aldif1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya




AMOG %50 (FCF) (Kullamlan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
firtiniin fabrika ¢ikig fiyatiun %50sini gegmeyen imalat).

Fasil 95

Oyuncaklar, oyun ve spor malzemeleri; bunlarm aksam, parca ve
aksesuarlari

95.03-95.08

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{irliniin fabrika ¢ikis fiyatinin %50’sini gegmeyen imalat).

Fasil 96

Cegsitli mamul esyalar

96.01-96.04

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon digindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden);

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullamilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika ¢ikig fiyatiun %50’sini gegmeyen imalat).

96.05

Takimt olusturacak pargalardan her biri, takim i¢inde olmamast halinde
kendilerine ayr1 ayr1 uygulanacak kuralin gereklerini kargilamalidir. Bununla
beraber, menseli olmayan esyalar, toplam kiymetleri takimin fabrika ¢ikis
fiyatinin (FCF) %15’ini gegmemek koguluyla takim iginde yer alabilir.

96.06-9608.40

TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan menseli olmayan girdilerin kiymetinin
{iriiniin fabrika gikis fiyatmm %50’sini gegmeyen imalat).

9608.50

Takimi olusturacak pargalardan her biri, takim iginde olmamas: halinde
kendilerine ayr1 ayr1 uygulanacak kuralin gereklerini kargilamalidir. Bununla
beraber, menseli olmayan egyalar, toplam kiymetleri takimimn fabrika ¢ikis
fiyatinin (FCF) %15’ini gegmemek koguluyla takim iginde yer alabilir.

9608.60-96.20

TPD (Urtiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan
girdilerden),

veya

AMOG %50 (FCF) (Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymetinin
tirliniin fabrika ¢ikis fiyatimn %50’sini gegmeyen imalat).

BOLUM XXI SANAT ESERLERI, KOLEKSIYON ESYASI VE ANTIKALAR
Fasil 97 Sanat eserleri, koleksiyon esyasi ve antikalar
97.01-97.06 TPD (Uriiniin yer aldig1 pozisyon disindaki herhangi bir pozisyonda yer alan

girdilerden imalat).




Ortak hiikiimler

EK- MENSE 2A
MENSE KOTALARI VE EK-2'DEK] LISTE KURALLARININ ALTERNATIFLERI

1. Asagidaki tablolarda listelenen iriinler igin, ilgili menge kurallar, yiriirlikteki yillik
kota siurlart dahilinde, Ek-2'de (Liste Kurallarr) belirtilenlere alternatiftir.

2. Bu Ek uyarinca yapilan bir mense beyani su ifadeyi igermelidir: "Mense kotalart - Ek-
MENSE 2A'ya uygun menseli tiriin"

3. Bu EX'te atifta bulunulan miktarlar, Birlesik Krallik'ta ve Tiirkiye'de, Birlesik Krallik
ve Tiirkiye'deki gegerli mevzuat kapsaminda, etkin yonetim i¢in uygun goriilen tiim idari
islemleri gerceklestirecek olan giimriik idaresi tarafindan yonetilir.

4. Ithalate1 Taraf, mense kotalarini ilk gelen ilk alir esasina gore yonetecek ve bu mense
kotalarina girilen iiriinlerin miktarint, o Tarafin ithalatlarina gore hesaplayacaktr.

Aliiminyum iiriinler i¢in y1lhik kota tahsisi®
Tablo 1 - 14 Nisan 2021’den 31 Arahik 2023’¢ kadar uygulanacak kotalar
~Armonize Sistem Uriin tanmu

- smiflandirmasa

- (2017)

7603

76.04 76.04

3 b

76.06 76.06

b b

76.08 76.08
76.16 _76.16
76.05

' Alternati Tiirkiye'de : Birlesik
£ liste ‘n  Birlesik ' Kralhk'ta
kurah ‘Kralhk’a . n
“ihracat i¢in | Tiirkiye'y
~yilikkota e ihracat
-~ (net agirhk) igin yilhk
~ kota ;
(net
i agwhk)
Aliiminyum TPD (iiriiniin yer
driinler  ve 'aldigi pozisyon
- aliminyumda - digindaki
o esya herhangi bir |
(aliminyum  pozisyonda yer
tel ve | alan girdilerden
aliminyum | imalat)
folyo harig) | Z
— 7500ton 7500 ton
Aliminyum tel = 76.04
‘ pozisyonunda

ver alan menseli
olmayan girdiler .
TPD !
(iiriiniin yer |

haricinde,

& Aliiminyum wrtinler igin yillik kota tahsisi altindaki her tabloda listelenen miktarlar, bu tabloda listelenen
tim {riinler i¢in meveut tiim kota miktarlaridir (sirasiyla, Tirkiye'den Birlesik Krallik'a ve Birlegik
Krallik'tan Tirkiye'ye ihracat igin).



76,07

folyo

| (tirlintin
“aldigy  pozisyon |
- digindaki |
 herhangi bir |
. pozisyonda yer
'alan girdilerden |

~aldig1 pozisyon
- disindaki ;
“herhangi  bir |
" pozisyonda yer |
“alan girdilerden

imalat)
76.06

' pozisyonunda
- yer alan mengeli

olmayan girdiler
haricinde,

TPD
yer

Tablo 2 -1 Ocak 2024’ten 31 Arahk 2026’ya kadar uygulanacak ketalar

- Armonize Sistem Uriin tanimm

- smiflandirmasi
1(2017)
76.03

’ 2
76.04 76.04
76.06 76.06
76.08 76.08
7616 76.16
76.05

Uriinler  ve
altiminyumda
0 esya
. (aliminyum
P tel ve
. aliminyum
i folyo harig)

Almm'nyum tel

Altminyum

P
f  liste
 kurah

| TPD (iirtinin yer |

aldign pozisyon

- disindaki

. herhangi bir
‘ pozisyonda ver .
ralan girdilerden |

imalat)

76.04
pozisyonunda

yer alan mengeli |
olmayan girdiler |
TPD

yer |

aldigi pozisyon |
- disindaki :
- herhangi bir |

haricinde,
(irtintin

Tiirkiye'de

'n  Birlesik
Kralhk’a

. ihracat icin

- yillik kota

- (net agirhk)

Birlesik
Kralhk'ta |

¢ n !
: Tiirkiye'y

¢ ihracat
icin yilhk
kota

- (net

agirhk)

; 7500 ton

- 7500 ton



7607

pozisyonda yer
alan girdilerden

e imalat)
- Aluminyum 76.06
pozisyonunda

3 folyo

- yer alan mengeli :
- olmayan girdiler
haricinde, TPD !

 (triintin yer
“aldipr pozisyon |

disindaki |
' herhangi  bir |

pozisyonda yer |
alan girdilerden |

__ imalat).

Table 3- 1 Ocak 2027’den sonra uygulanacak kotalar

Armonize - Uriin tanmu Alternati | Tiirkiye'de
Sistem ‘ f liste 'n Birlesik !
smiflandirmas kurah Kralhk’a
1(2017) “ihracat igin |
: yilhk kota
' (net agirhk)
. 76.04 Aluminyumda ' TPD (lirtintin yer -
5 n c¢ubuklar ve @ aldigt pozisyon
profiller | disindaki i
: herhangi bir |
pozisyonda yer
calan girdilerden
L N ~ imalat) 7500 ton
76.06 i Aluminyum - TPD (tirtintin yer
“saclar, levhalar, aldigt pozisyon
~seritler (kalmlif1 - disindaki
10,2 mm. yi herhangi bir
gecenler): pozisyonda yer
alan girdilerden -
I o imala
- 76.07 . Aluminyum folyo - 76.06
i pozisyonunda

yer alan menseli

~ olmayan girdiler |

haricinde, TPD
. (lirtinlin yer |
_aldig pozisyon |

Birlesik
Krallik'ta

‘N

Tiirkiye'ye

ijhracat

icin yilhk
kota
(net

agwhk)

- 7500 ton



- disindaki
- herhangi bir
" pozisyonda yer
i alan girdilerden
 imalat) _

Tablo 3'teki aluminyum iiriin kotalarmin gézden gecirilmesi

1. Ortak Komite, Tablo 3'te ver alan aliiminyum kotalarint, bu Anlasmamn yiiriirliige
girmesinden itibaren en erken beg yil sonra ve bu paragrafta atifta bulunulan herhangi
bir gézden gegirmenin tamamlanmasindan itibaren en erken bes y1l sonra gézden gegirir.

2. Birinci paragrafta atifta bulunulan gézden gegirme, her iki Taraftaki piyasa kosullarina
iliskin meveut bilgiler ve ilgili tiriinlerin ithalati ve ihracatina iliskin bilgiler temelinde
yapilacaktir,

3. Ortak Komite, birinci paragraf uyarinca yiiriitilen bir gozden gecirmenin sonucuna
dayanarak, Tablo 3'te bulunan aliminyum kapsaminda, kotalarin miktarini artuma veya
kotalars koruma, kapsamint degistirme veya iirlinler arasinda herhangi bir paylastirma
veya degigtirme karari alabilir.



EK-MENSE 2B
ELEKTRIKLI AKUMULATORLER VE ELEKTRIKLI VASITALAR ICIN GECICI
LISTE KURALLARI

Boliim 1 — 14 Nisan 2021 tarihinden 31 Arabik 2023 tarihine kadar gecerli olan
gecici liste kurallar (diger bir deyigle iiriine dzel kurallar).

1. Asagida yer alan 1. siitunda listelenen tiriinler igin, 2. siitunda listelenen liste kurali,
14 Nisan 2021 tarihinden 31 Aralik 2023 tarihine kadar gegerli olacaktir.

Siitun 1

- Uriin tanimini iceren Armonize Sistem ',
- 2023 tarihine kadar gecerli olan liste :
Ckurah i

: smiflandirmasi (2017)

8507

87.02, 87.03 ve 87.04 pozisyonlarinda yer
- digmndaki herhangi bir pozisyonda yer |

alan vasitalann itilmesi icin Dbirincil

elektrik giicii kaynagi olarak kullanilan !
tiirde ve genellikle "pil paketleri" olarak
" anilan bir veya daha fazla pil hiicresi veya |
cpil modili iceren akiimiilatorler ve
birbirine -

bunlan  kendi  aralarinda
baglayacak devreler

P

14 Nisan 2021 tarihinden 31 Arallk%

ATPD (iriintin yer aldiin alt pozisyon
alan girdilerden),

Mengeli olmayan pil hiicrelerinden veya
pil modiillerinden pil paketlerinin -

montaji;

veya

- AMOG %70 (FCF) (kullanilan menseli
olmayan girdilerin kiymetinin iirtiniin |

fabrika ¢ikig fiyatinin %70’ini gegmeyen

~ imalat).

- 87.02, 87.03 ve 87.04 pozisyonlarinda
yer alan tagitlanin itici giict igin birincil |
elektrik giicii kaynag: olarak kullanilan
‘tiirde bir elektrik akiimiilatoriine dahil |
| veya

edilmek tizere tasarlanmig pil hiicreleri,
pil modiilleri ve bunlarin pargalar

87.0287.04
- harici elektrik giic kaynagmna (‘hibrit')

" vasitalar ;

- harici elektrik gii¢ kaynafina takilarak
. sar] edilebilen tahrik motorlar: olarak hem

TPD (iriniin yer aldifs pozisyor‘l\
digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden),

- AMOG %70 (FCF) (kullamilan menseli

' olmayan girdilerin ktymetinin {riniin
 fabrika gikis fiyatinin %70’ini gegmeyen
imalat).

- AMOG %60 (FCF) (kullanilan menseli
takilarak sarj edilebilenler diginda tahrik |
icin motor olarak hem igten yanmal:i |
motor hem de elektrik motoru olan -

olmayan girdilerin kiymetinin firiiniin
fabrika ¢ikis fiyatinm %60’ m1 gecmeyen -
imalat).



igten yanmalt pistonlu‘ motor hem de
elektrik motoruna sahip vasitalar ("fisli
hibrit"); ‘

- - tahrik i¢in sadece elektrik motorlu |
* vasttalar ;

Biliim 2 - 1 Ocak 2024’ten 31 Aralik 2026 tarihine kadar gecerli olan gecici liste
kurallar

1. Asagida yer alan 1. siitunda listelenen iriinler i¢in, 2. siitunda listelenen tirtine dzgii
kural, 1 Ocak 2024°ten 31 Aralik 2026 tarihine kadar gegerli olacaktir.

Sutunl B :
. Uriin tanimim i¢eren Armonize Sistem
smiflandirmasi (2017)

8507

- 87.02, 87.03 ve 87.04 pozisyonlarmda yer

‘alan vasitalarin itilmesi igin birincil

~elektrik giicti kaynagy olarak kullamlan
tiirde ve genellikle "pil paketleri" olarak
anilan bir veya daha fazla pil hiicresi veya

pil modilii igeren akiimiilatorler ve
bunlann  kendi aralarinda  birbirine
baglayacak devreler

~ Siitun 2

1 Ocak 2024’ten 31 Arahk 2026
tarihine kadar gecerli olan
listekurallan

Mengeli olmayan aktif katot girdileri
hari¢, TPD (iirtiniin yer aldi1 pozisyon
disindaki herhangi bir pozisyonda yer |
alan girdilerden), "

veya

- AMOG %40 (FCF) (kullamlan menseli

_olmayan girdilerin kiymetinin {iriinin
 fabrika gikis fiyatmm %40’m1 gegmeyen -
| imalat). |

- 87.02, 87.03 ve 87.04 pozisyonlannda

yer alan vasitalann itici giicii i¢in birincil |
elektrik giicii kaynag1 olarak kullanilan
‘tiirde bir elektrik akiimiilatoriine dahil
“edilmesi amaclanan pil hiicreleri, pil
- modiilleri ve bunlarin pargalar

Mengeli olmayan aktif katot girdileri
harig, TPD (iiriiniin yer aldig1 pozisyon
digindaki herhangi bir pozisyonda yer
alan girdilerden),

- veya

' AMOG %50 (FCF) (kullamlan menseli
" olmayan girdilerin kiymetinin {iriiniin -

fabrika ¢ikig fiyatinin %50°sini gegmeyen
imalat). :

. 87.02-87.04

- harici elektrik giic kaynagma (hibrit")
takilarak sarj edilebilenler diginda tahrik

AMOG %55 (FCF) (kullamlan menseli

olmayan girdilerin kiymetinin driiniin



| 19111 motor olarak hem igten yanmali fabrika 91k1§ fiyatinin %55’ ini gegmé&éh
~motor hem de elektrik motoru olan imalat).
vasitalar ;

- harici elektrik gii¢ kaynagma takilarak |
sarj edilebilen tahrik motorlar: olarak hem |
“igten yanmali pistonlu motor hem de
“ elektrik motoruna sahip vasttalar ("fisli
hibrit"); ’

- tahrik i¢in sadece elektrik motorlu
 vasitalar :

Béliim 3 — 8507 pozisyonu i¢in liste kurallarmm gézden gecirilmesi

1. Ortak Komite, Ek-2'de (Liste Kurallari) yer alan, 1 Ocak 2027 tarihinden itibaren
gegerli olan 8507 pozisyonu i¢in liste kurallarmi bu Anlagmanm ylirtirliige girmesinden
itibaren en erken dort yil sonra, gézden gecirir.

2. Birinei paragrafta atifta bulunulan gozden gegirme, her iki Taraftaki, yeterli ve uygun
menseli malzemelerin meveudiyeti, arz ve talep arasindaki denge ve diger ilgili bilgiler
gibi, piyasa kosullarina iliskin meveut bilgiler esas alinarak yapilacaktir.

3. Ortak Komite, birinci paragraf uyarinca yiriitiilen gozden gegirmenin sonuglarina
dayanarak, 8507 pozisyonu i¢in Ek-2'de (Liste Kurallari) yer alan, 1 Ocak 2027
tarihinden itibaren gegerli olan liste kurallarinin degistirilmesi i¢in karar alabilir.



EK-3
TEDARIKCI BEYANI

1. Tedarikci beyani, bu Ek'te belirtilen hususlar igerir.

2. 3 {incii hususta atifta bulunulan durumlar digmda, tedarikei beyani, tedarikei tarafindan
llave 1'de belirtilen belgedeki her tiriin sevkiyati i¢in ayr ayn diizenlenir ve faturaya
veya esyanin teshis edilebilmesini saglayacak derecede soz konusu egyayi ayrintil
olarak tanimlayan herhangi bir belgeye ilistirilir.

3. Bir tedarikginin bir Tarafta gergeklestirilen tiretimin belirli bir siire sabit kalmasmin
beklendigi iiriinleri diizenli olarak belirli bir miisteriye tedarik etmesi durumunda, sz
konusu tedarikci, bu Uriinlerin miiteakip sevkiyatlarim kapsayacak sekilde tek bir
tedarikgi beyant hazirlayabilir (“uzun donem tedarik¢i beyani™). Uzun donem tedarikei
beyani, normalde beyanm diizenlendifi tarihten itibaren iki yila kadar gegerlidir.
Beyanin yapildig: Tarafin giimriik idaresi, daha uzun siirelerin kullanilabilecegi kosullary
belirleyebilir. Uzun dénem tedarikgi beyani, tedarikei tarafindan Ilave 2'de belirtilen
belge {izerine yapilir ve esyamin teshis edilebilmesini saglayacak derecede sdz konusu
esyay! ayrintilt olarak tammlar. Uzun dénem tedarikei beyanmin tedarik edilen trtinler
icin gecerliligini yitirmesi durumunda, tedarikei, alicry: derhal bilgilendirir.

4. Beyam diizenleyen tedarikgi, beyamn diizenlendigi Tarafin glimrik makamlarmin
talebi izerine, beyanda verilen bilgilerin dogrulugunu kanitlayan tiim gerekli belgeleri
sunmaya her an hazir olur.



ILAVE
TEDARIKCI BEYANI

Metni asagida belirtilen tedarikei beyani dipnotlara uygun olarak yapilmalidir. Ancak
dipnotlar beyanda tekrar edilmez.

TEDARIKCI BEYANI

Asagida imzasi bulunan, ekli belge kapsamindaki triinlerin tedarikgisi olarak ben,

1. Asagiida ........oee... [llgili Tarafin adim belirtin] mengeli olmayan girdilerin, bu
iirtinleri imal etmek igin ..........cc..... *de [llgili Tarafin adimnt belirtin] kullaniimis ve
. Tedarik Kullanilan menseli  Kullanilan menseli - Kullanilan menseli
. edilen - olmayan girdilerin ' olmayan girdilerin ' olmayan girdilerin

tirtinlerin tanimi Armonize Sistem = kiymeti (2)(3)
- tamumi (1) . ... (AS)pozisyonu (2) .

. Toplamkwymet|

2. Bu tiriinleri tretmek igin ................ 'de [ilgili Tarafin adim belirtin] kullanilan diger
tiim girdilerin .................. [ilgili Tarafin adin belirtin] mengeli oldugunu

beyan ederim.

Talep edildiginde, bu beyam destekleyecek tiim kamitlan saglamay: taahhiit
e (534111 VO N

.................................................................. (Imza sahibinin ad1 ve firmadaki
pozisyonu, firmanin adt ve adresi)

(Imza)(6)



[LAVE?2
UZUN DONEM TEDARIKCI BEYANI

Metni asagida belirtilen uzun dénem tedarik¢i beyam dipnotlara uygun olarak
yapilmalidir. Ancak dipnotlar beyanda tekrar edilmez.

UZUN DONEM TEDARIKCI BEYANI

Asafida imzasi bulunan, ekli belge kapsamindaki tiriinleri, ............. (4)’e diizenli
olarak tedarik eden, iiriinlerin tedarikgisi olarak ben,

1. Asagida .........ocoee. [llgili Tarafin adim belirtin] menseli olmayan girdilerin, bu

iriinleri imal etmek i¢in ................. *de [Tigili Tarafin adin: belirtin] kullanilmig ve

; Tedarik Kullamlan mengeli  Kullanilan mengeli | Kullanilan mengeli
edilen olmayan girdilerin = olmayan girdilerin = olmayan girdilerin :

* iriinlerin tanimi Armonize Sistem = kiymeti(2)(3)

Ctawmil)  (AS) pozisyom(2) |

Toplamk1ymet | S

2. Bu tirfinleri Giretmek igin ................ 'de [ilgili Tarafin adm belirtin] kullamlan diger

tiim girdilerin .................. [ilgili Tarafin adint belirtin] menseli oldugunu

beyan ederim.

Bu beyan, ... 'AEN oo 'e kadar, bu egyamn tiim

sevkiyati i¢in gecerlidir. (4)

Bu beyanin gegerliligi sona erdiginde ........c.cooeeecee. (5)'e derhal bilgi vermeyi taahhiit
ederim.

(Imza) (6)



Dipnotlar

(1) Tedarikgi beyamnin eklendigi fatura veya diger belgenin farkl: tiirdeki tirtinlerle veya
menseli olmayan girdileri aym olglide igermeyen iriinlerle ilgili olmasi durumunda,
tedarikei bunlari agikea gostermelidir.

(2) Talep edilen bilgi gerekli olmadikea verilmesi gerekmez.

Ornekler:

62'nci Fasil giyim esyasi kurallarindan biri “kumas kesimi de dahil olmak tzere
birlestirmeyle birlikte dokumayi” 6ngoriir, Bir Taraftaki bu tiir giysilerin imalatgist,
diger Taraftan ithal edilen ve mengeli olmayan ipligin dokunmasi suretiyle orada elde
edilen kumasi kullamirsa, diger Taraftaki tedarik¢inin, beyaninda, AS pozisyonunu ve bu
ipligin kiymetini belirtmeye gerek olmaksizin iplik olarak kullanilan menseli olmayan
girdiyi tanimlamast yeterlidir.

Menseli olmayan demir gubuklardan imal ettigi AS 7217 pozisyonundaki bir demir teli
Ureticisi, ikinei siitunu "demir ¢ubuklar" olarak belirtmelidir. Bu telin, kullanilan tiim
menseli olmayan girdiler igin belirli bir yilizde degerinde bir sinirlama getirdifi bir
makinenin {iretiminde kullanilmasi durumunda, tigiincli stitunda menseli olmayan
¢ubuklarin ktymetinin belirtilmesi gerekir.

(3) “Kullanilan mengeli olmayan girdilerin kiymeti” {irfiniin iiretiminde kullalan
mengeli olmayan girdilerin, navlun, varsa sigorta, paketleme ve tiriin iireticisinin yerlesik
oldugu Taraf’taki ithalat limanina girdilerin tasinmasindan dogan diger tiim maliyetler
dahil ithalat amindaki giimriik kiymeti olan kiymeti ifade eder. Mengeli olmayan
girdilerin kiymetinin bilinmedigi ve tespit edilemedigi durumda, Tiirkiye veya Birlesik
Krallik’ta menseli olmayan girdiler igin 6denen ilk tespit edilebilir fiyat kullamlir.

(4) Tarihleri girin

(5) Miisterinin ad1 ve adresi

(6) Bu alan, uygun oldugu hallerde, orijinal imzalar yerine imzalayanm el yazist
imzasimin elektronik imzasmi, taranmg goriintiisiinii veya bagka bir gorsel temsilini
icerebilir.



EK 4
MENSE BEYANI METNI

Asagida metni verilen menge beyani, dipnotlarla uyumlu gekilde yapilmalidir. Ancak,
dipnotlar kopya edilmemelidir

Ingilizee Uyarlama
The exporter of the products covered by this document (customs authorisation No ... (1)
declares that, except where otherwise clearly indicated, these products are of .....(
2) preferential origin.

Tiirkge Uyarlama

Bu belge (glimriikk onay No: ... 1) kapsamindaki girdilerin ihracatgisi, aksi agikca
belirtilmedikge, bu girdilerin ... (%) tercihli menseli oldugunu beyan eder.

NG
(Yer ve tarih)

‘ )
(Ihracatgimin imzast,
{laveten beyani imzalayan kisinin adi ve soyad: okunakli sekilde yazilmalidir)

! Tiirkiye’de yerlesik ihracatgilar igin, mense beyanmin bir onaylanmis ihracatg tarafindan yapildigt
hallerde onaylanmus ihracatg1 yetki numarasi bu alana girilebilir. Mense beyanmm bir onaylanmus ihracatet
tarafindan yapilmadigi hallerde parantez igindeki sdzcikler silinir ya da bu alan bos birakilir. Mengse
beyanmin Birlesik Krallik’ta yerlesik bir ihracatei tarafindan yapildigt hallerde bu alana EORI numaras:
girilir.

2 Uriinlerin mengei belirtilir.

3 Belge tizerinde bilgi mevcutsa bu veriler ihmal edilebilir.

“Thracatgmin imzalamasinin gerekmedigi hallerde, imzadan muafiyet, imzalayanm isminden de muafiyet
anlamma gelir.



DECISION No. 02/2021 OF THE TURKEY-UK JOINT COMMITTEE
of 15 March 2021
amending the Protocol on Rules of Origin and Origin Procedures to the Free Trade
Agreement between the Republic of Turkey and the United Kingdom of Great Britain
and Northern Ireland,

The Turkey-United Kingdom Joint Committee,

Having regard to the Free Trade Agreement between the Republic of Turkey and the United
Kingdom of Great Britain and Northern Ireland and, done in Ankara on 29 December 2020
(“the Agreement”), and in particular subparagraph 4(c) of Article 10.1 of the Agreement,
Article 34 of the Protocol on Rules of Origin and Origin Procedures to the Agreement (“the
Protocol"), and the Memorandum of Understanding between the Governments of Turkey and
the United Kingdom, signed at Ankara on 29 December 2020,

HAS DECIDED AS FOLLOWS:
ARTICLE 1

The Protocol and Annexes to the Protocol shall be replaced by the Protocol and Annexes set
out in the Annex to this Decision.

ARTICLE 2

This Decision shall enter into effect on 14 April 2021.
Done in duplicate in the Turkish and English languages at Ankara on 15 March 2021,

For the Republic of Turkey For the United Kingdom of
Great Britain and Northern Ireland

Atilla BASTIRMACT David MACHIN
Deputy Director General Commercial Attaché
General Directorate for International Embassy of the United Kingdom of
Agreements and EU Affairs Great Britain and Northern

Ministry of Trade Ireland in Turkey



Annex to Decision No. 02/2021

PROTOCOL ON RULES OF ORIGIN AND ORIGIN PROCEDURES

SECTION 1

RULES OF ORIGIN

ARTICLE 1

Definitions

For the purposes of this Protocol, the following definitions apply:

(®)

(b)

©

(d)

(©

®

(®)

)

"classification" means the classification of a product or material under a
particular chapter, heading, or sub-heading of the Harmonized System;

"consignment" means products which are either sent simultaneously from one
exporter to one consignee or covered by a single transport document covering
their shipment from the exporter to the consignee or, in the absence of such a
document, by a single invoice;

"exporter” means a person, located in a Party, who, in accordance with the
requirements laid down in the laws and regulations of that Party, exports or
produces the originating product and makes out an origin declaration;

“identical goods” mean goods that are the same in all respects, including
physical characteristics, quality and reputation, irrespective of minor
differences in appearance that are not relevant to a determination of origin of
those goods under this Protocol;

"importer" means a person who imports the originating product and claims
preferential tariff treatment for it;

"material" means any substance used in the production of a product, including
any components, ingredients, raw materials, or parts;

"non-originating material” means a material which does not qualify as
originating under this Protocol, including a material whose originating status
cannot be determined;

“origin declaration” means a declaration made by an exporter in accordance
with Article 18 (Origin declaration) for the purpose of enabling the
identification of an originating good;



@

)

(k)

"product” means the product resulting from the production, even if it is
intended for use as a material in the production of another product;

"production" means any kind of working or processing including assembly;
and

“value of non-originating materials used” means the value of the non-
originating materials used in the production of the product, which is its customs
value at the time of importation, including freight, insurance if appropriate,
packing and all other costs incurred in transporting the materials to the
importation port in the Party where the producer of the product is located;
where the value of the non-originating materials is not known and cannot be
ascertained, the first ascertainable price paid for the non-originating materials
in Turkey or in the United Kingdom is used.

ARTICLE 2

General requirements

For the purposes of applying the preferential tariff treatment by a Party to the
originating product of the other Party in accordance with this Agreement,
provided that the products satisfy all other applicable requirements of this
Protocol, the following products shall be considered as originating in the other

Party:

(a)  products wholly obtained in that Party within the meaning of Article 4
(Wholly obtained products);

(b)  products produced in that Party exclusively from originating materials in
that Party; or

()  products produced in that Party incorporating non-originating materials
provided they satisfy the requirements set out in Annex 2 (List Rules).

If a product has acquired originating status, the non-originating materials used
in the production of that product shall not be considered as non-originating
when that product is incorporated as a material in another product.

The acquisition of originating status shall be fulfilled without interruption in
the United Kingdom or Turkey.



ARTICLE 3

Cumulation of origin

A product originating in a Party shall be considered as originating in the other
Party if that product is used as a material in the production of another product
in that other Party.

Production carried out in a Party on a non-originating material may be taken
into account for the purpose of determining whether a product is originating in
the other Party.

Paragraphs 1 and 2 do not apply if the production carried out in the other Party
does not go beyond the operations referred to in Article 6 (Insufficient
production).

Without prejudice to Article 2(1), products shall be considered as originating
in a Party, if they are obtained there, incorporating materials originating in the
European Union, provided that the working or processing carried out in a Party
goes beyond the operations referred to in Article 6 (Insufficient production). It
shall not be necessary for such materials to have undergone sufficient working
Or processing.

In order for an exporter to complete the origin declaration for a product referred
to in paragraph 2, the exporter shall obtain from its supplier a supplier’s
declaration as provided for in Annex 3 (Supplier’s Declaration) or an
equivalent document that contains the same information describing the non-

originating materials concerned in sufficient detail to enable ther to be
identified.

ARTICLE 4

Wholly obtained products

The following products shall be considered as wholly obtained in a Party:
(2) mineral products extracted or taken from its soil or from its seabed,;
(b)  plants and vegetable products grown or harvested there;

{c) live animals born and raised there;

(d)  products obtained from live animals raised there;

(e) products obtained from slaughtered animals born and raised there;
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(b)

()
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(k)

M

products obtained by hunting or fishing conducted there;

products obtained from aquaculture there if aquatic organisms, including
fish, molluscs, crustaceans, other aquatic invertebrates and aquatic plants
are born or raised from seed stock such as eggs, roes, fry, fingerlings,
larvae, parr, smolts or other immature fish at a post-larval stage by
intervention in the rearing or growth processes to enhance production
such as regular stocking, feeding or protection from predators;

products of sea fishing and other products taken from the sea outside any
territorial sea by a vessel of a Party;

products made aboard of a factory ship of a Party exclusively from
products referred to in sub-paragraph (h);

products extracted from the seabed or subsoil outside any territorial sea
provided that they have rights to exploit or work such seabed or subsoil;

waste and scrap resulting from production operations conducted there;
waste and scrap derived from used products collected there, provided
that those products are fit only for the recovery of raw materials;

products produced there exclusively from the products specified in sub-
paragraphs (a) to (k).

The terms “vessel of a Party” and “factory ship of a Party” in sub-paragraphs
(b) and (i) of paragraph 1 mean a vessel and factory ship which:

(@)
(b)
©

is registered in Turkey or in the United Kingdom;
sails under the flag of Turkey or of the United Kingdom; and

meets one of the following conditions:

(i) itis at least 50 percent owned by nationals of a Party or of the
European Union; or

(i) it is owned by legal persons which each:

(aa) have their head office and main place of business in a Party
or the European Union; and

(bb) are at least 50% owned by public entities, nationals or legal
persons of a Party or the European Union.



ARTICLE 5

Tolerances

If a product does not satisfy the requirements set out in Annex 2 (List Rules)
due to the use of a non-originating material in its production, that product shall
nevertheless be considered as originating in a Party, provided that:

(@) the total weight of non-originating materials used in the production of
products classified under Chapters 2 and 4 to 24 of the Harmomized
System, other than processed fishery products of Chapter 16, does not
exceed 15% of the weight of the product;

(b) the total value of non-originating materials for all other products, except
for products classified under Chapters 50 to 63 of the Harmonized
System does not exceed 10% of the ex-works price of the product; or

(c) for a product classified under Chapters 50 to 63 of the Harmonized
System, the tolerances set out in Note 7 and 8 of Annex 1 (Introductory
Notes to the List Rules) apply.

Paragraph 1 does not apply if the value or weight of non-originating materials
used in the production of a product exceeds any of the percentages for the
maximum value or weight of non-originating materials as specified in the
requirements set out in Annex 2 (List Rules).

Paragraph 1 does not apply to products wholly obtained in a Party within the
meaning of Article 4 (Wholly obtained product). If Annex 2 (List Rules)
requires that the materials used in the production of a product are wholly
obtained, paragraphs 1 and 2 apply.

ARTICLE 6

Insufficient production

Notwithstanding Article 2( I)(¢), a product shall not be considered as
originating in a Party if the production of the product in a Party consists only

of one or more of the following operations conducted on non-originating
materials:
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(m)
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preserving operations such as drying, freezing, keeping in brine and other
similar operations where their sole purpose is to ensure that the products
remain in good condition during transport and storage;'

breaking-up or assembly of packages;

washing, cleaning; removal of dust, oxide, oil, paint or other coverings;
ironing or pressing of textiles and textile articles;

simple painting and polishing operations;

husking and partial or total milling of rice; polishing and glazing of
cereals and rice; bleaching of rice;

operations to colour or flavour sugar or form sugar lumps; partial or total
milling of sugar in solid form;

peeling, stoning and shelling, of fruits, nuts and vegetables;
sharpening, simple grinding or simple cutting;

sifting, screening, sorting, classifying, grading, matching including the
making-up of sets of articles;

simple placing in bottles, cans, flasks, bags, cases, boxes, fixing on cards
or boards and all other simple packaging operations;

affixing or printing marks, labels, logos and other like distinguishing
signs on products or their packaging:

simple mixing of products, whether or not of different kinds; mixing of
sugar with any material;

simple addition of water or dilution with water or another substance that
does not materially alter the characteristics of the product, or dehydration
or denaturation of products;

simple assembly of parts of articles to constitute a complete article or
disassembly of products into parts;

! Preserving operations such as chilling, freezing or ventilating are considered insufficient within the
meaning of sub-paragraph (a), whereas operations such as pickling, drying or smoking that are
intended to give a product special or different characteristics are not considered insufficient.



(p) slaughter of animals.

2. For the purposes of paragraph 1, operations shall be considered simple if
neither special skills nor machines, apparatus or equipment especially
produced or installed are needed.for carrying out those operations.

ARTICLE 7

Unit of qualification

1.~ For the purposes of this Protocol, the unit of qualification shall be the particular
product which is considered as the basic unit when classifying the product
under the Harmonized System.

2. Foraconsignment consisting of a number of identical products classified under
the same heading of the Harmonized System, each individual product shall be
taken into account when applying the provisions of this Protocol.

ARTICLE 8

Packing materials and containers for shipment

Packing materials and containers for shipment that are used to protect a product
during transportation shall be disregarded in determining whether a product is
originating.

ARTICLE 9

Packaging materials and containers for retail sale

Packaging materials and containers in which the product is packaged for retail sale,
if classified with the product, shall be disregarded in determining the origin of the
product, except for the purposes of calculating the value of non-originating materials
if the product is subject to a maximum value of non-originating materials in
accordance with Annex 2 (List Rules).



ARTICLE 10

Accessories, spare parts and tools

1. Accessories, spare parts, tools and instructional or other information materials
shall be regarded as one product with the piece of equipment, machine,
apparatus or vehicle in question if they:

(a) are classified and delivered with, but not invoiced separately from, the
product; and

(b) are of the types, quantities and value which are customary for that
product.

2. Accessories, spare parts, tools and instructional or other information materials
referred to in paragraph 1 shall be disregarded in determining the origin of the
product except for the purposes of calculating the value of non-originating
materials if a product is subject to a maximum value of non-originating
materials as set out in Annex 2 (List Rules).

ARTICLE 11

Sets
Sets, as defined in General Rule 3 for the Interpretation of the Harmonized System,
shall be considered as originating in a Party if all of their components are originating.
If a set is composed of originating and non-originating components, the set as a

whole shall be considered as originating in a Party, if the value of the non-originating
components does not exceed 15 % of the ex-works price of the set.

ARTICLE 12

Neutral elements
In order to determine whether a product is originating in a Party, it shall not be
necessary to determine the origin of the following elements, which might be used in
its production:

(2) fuel, energy, catalysts and solvents;

(b) plant, equipment, spare parts and materials used in the maintenance of
equipment and buildings;

(¢)  machines, tools, dies and moulds;



(d)
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lubricants, greases, compounding materials and other materials used in
production or used to operate equipment and buildings;

gloves, glasses, footwear, clothing, safety equipment and supplies;
equipment, devices and supplies used for testing or inspecting the product; and

other materials used in the production which are not incorporated into the
product nor intended to be incorporated into the final composition of the
product.

ARTICLE 13

Accounting segregation

Originating and non-originating “fungible materials” or "fungible products”
shall be physically segregated during storage in order to maintain their
originating and non-originating status.

For the purpose of paragraph 1, “fungible materials” or "fungible products”
means materials or products that are of the same kind and commercial quality,
with the same technical and physical characteristics, and that cannot be
distinguished from one another for origin purposes.

Notwithstanding paragraph 1, originating and non-originating fungible
materials may be used in the production of a product without being physically
segregated during storage if an accounting segregation method is used.

Notwithstanding  paragraph 1, originating and non-originating fungible
products classified in Chapter 10, 15, 27, 28, 29, heading 32.01 to 32.07, or
heading 39.01 to 39.14 of the Harmonized System may be stored in a Party
before exportation to the other Party without being physically segregated
provided that an accounting segregation method is used.

The accounting segregation method referred to in paragraphs 3 and 4 shall be
applied in conformity with a stock management method under accounting
principles which are generally accepted in the Party.

The accounting segregation method shall be any method that ensures that at
any time no more materials or products receive originating status than would
be the case if the materials or products had been physically segregated.

A Party may require, under conditions set out in its laws or regulations, that
the use of an accounting segregation method is subject to prior authorisation
by the customs authorities of that Party. The customs authorities of the Party
shall monitor the use of such authorisations and may withdraw an authorisation



if the holder makes improper use of the accounting segregation method or fails
to fulfil any of the other conditions laid down in this Protocol.

ARTICLE 14

Returned products

If a product originating in a Party exported from that Party to a third country returns
to that Party, it shall be considered as a non-originating product unless it can be
demonstrated to the satisfaction of the customs authority of that Party that the
returning product:

(a) is the same as that exported; and

(b)  has not undergone any operation other than what was necessary to preserve it
in good condition while in that third country or while being exported.

ARTICLE 15

Non-alteration

1. An originating product declared for home use in the importing Party shall not,
after exportation and prior to being declared for home use, have been altered,
transformed in any way or subjected to operations other than to preserve it in
good condition or than to add or affix marks, labels, seals or any other
documentation to ensure compliance with specific domestic requirements of
the importing Party.

2. The storage or exhibition of a product may take place in a third country,
provided that the product remains under customs supervision in that third
country.

3. The splitting of consignments may take place in a third country if it is carried
out by the exporter or under the responsibility of the exporter, provided that
the consignments remain under customs supervision in that third country.

4. Inthe case of doubt as to whether the requirements provided for in paragraphs
1 to 3 are complied with, the customs authority of the importing Party may
request the importer to provide evidence of compliance with those
requirements, which may be given by any means, including contractual
transport documents such as bills of lading or factual or concrete evidence

based on the marking or numbering of packages or any evidence related to the
product itself.



ARTICLE 16

Review of drawback of, or exemption from, customs duties

Not earlier than two years from the entry into force of this Agreement, at the request
of either Party, the Joint Committee shall review the Parties’ respective duty
drawback and inward-processing schemes. For this purpose, at the request of a Party,
no later than 60 days from that request, the other Party shall provide the requesting
Party with available information and detailed statistics covering the period from the
entry into force of this Agreement, or the previous five years if that is shorter, on the
operation of its duty drawback and inward-processing scheme. In light of this review,
the Joint Committee may adopt a decision to amend the provisions of this Protocol
and its Annexes, with a view to introducing limitations or restrictions with respect to
drawback of or exemption from customs duties.

SECTION 2

ORIGIN PROCEDURES

ARTICLE 17

Claims for preferential treatment

1. Each Party shall provide that originating goods that meet the requirements of
this Protocol shall benefit from preferential treatment under this Agreement
on the basis of a claim for preferential treatment made by the importer based
on an origin declaration which meets the requirements of Article 18 (Origin
declaration).

2. The importing Party may deny that claim for preferential treatment if any

importer, exporter or party fails to comply with any requirement of this
Protocol.

ARTICLE 18

Origin declaration

1. An origin declaration shall:

(a) take the form of a written self-declaration of origin which may be in the
form set out in Annex 4 (Text of the Origin Declaration) made by the
exporter which clearly states that the goods imported meet the conditions



required for preferential treatment under the terms of this Agreement;
and

(b) be provided on, or attached to, an invoice or any other commercial
document that describes the goods concerned in sufficient detail to
enable them to be identified. ’

Each Party shall permit an origin declaration to be sent electronically and
directly from the exporter in one Party to an importer in the other Party. Such
an approach will allow the use of electronic signatures or identification codes.

ARTICLE 19

Validity of the origin declaration

Each Party shall provide that an origin declaration shall be valid for 12 months
from the date it was completed, or for such longer period of time as provided
by the importing Party. The preferential treatment may be claimed, within this
validity period, from the customs authority of the importing Party.

Each Party shall provide that an origin declaration may apply to:
(a) asingle shipment of originating goods into the territory of a Party; or

(b) multiple shipments of identical originating goods within any period
specified in the origin declaration not exceeding 12 months.

The importing Party may accept an origin declaration submitted to its customs
authority after the validity period for the purpose of preferential treatment in
accordance with that Party's laws and regulations,

If unassembled or disassembled products within the meaning of General Rule
2(a) of the Harmonized System falling within Sections XV to XXI of the
Harmonized System are imported by instalments, a single origin declaration
for such products may be used on request of the importer and in accordance
with the requirements laid down by the customs authority of the importing

Party.

ARTICLE 20

Exemptions from origin declaration requirements

Each Party may, in conformity with its laws and regulations, waive the
requirement to present an origin declaration for low value importations of
originating goods from the other Party.



2. Each Party may exclude any importation from the provisions of paragraph 1
when the importation is part of a series of importations that may reasonably be
considered to have been undertaken or arranged for the purpose of avoiding
the requirements of this Protocol related to origin declarations.

3. Each Party may set value limits for products referred to in paragraph 1, and
shall exchange information with the other Party regarding those limits.

ARTICLE 21

Delayed claims for preferential treatment

Each Party shall, in conformity with its laws and regulations, provide that, if a good
would have qualified as originating when it was imported into the territory of that
Party but the importer did not have an origin declaration at the time of importation,
the importer of the good may, within a period of time of no less than two years after
the date of importation, apply for a refund of duties paid as a result of the good not
having been accorded preferential tariff treatment.

ARTICLE 22

Incorrect claims for preferential treatment

1. Each Party shall provide that:

(2) an exporter that has completed an origin declaration and becomes aware
or has reason to believe that it contains incorrect information shall be
obliged to immediately notify the importer in writing of any change
affecting the originating status of each good to which the origin
declaration applies; and

(b) animporter that becomes aware of or has reason to believe that an origin
declaration for a good which it has imported and to which preferential
treatment has been granted contains incorrect information shall
immediately notify the customs authority of the importing Party in

writing of any change affecting the originating status of that good and
pay any duties owing.

2. Each Party shall encourage its customs authority, when considering imposing
a penalty in relation to an origin declaration, to consider as a significant
mitigating factor a voluntary notification given in accordance with paragraph
1, provided in the case of a notification given by an importer, the importer
corrects the error and repays any duties owing.



ARTICLE 23

Discrepancies

1. Each Party shall provide that the discovery of slight discrepancies between the
statements made in an origin declaration and those made in the documents
submitted to its customs authority for the purpose of carrying out the
formalities for importing the goods shall not of themselves render the origin
declaration null and void if it is established that those documents correspond
to the goods submitted.

2. Each Party shall provide that obvious formal errors such as typing errors on an
origin declaration shall not cause the origin declaration to be rejected if these
errors do not create doubts concerning the correctness of the statements made
in the origin declaration.

3. Each Party shall provide that if its customs authority determines that an origin
declaration in respect of a good imported into its territory is illegible or
defective on its face, the importer shall be granted a period of not less than 30
days to provide the customs authority of the importing Party with a copy of the
corrected origin declaration.

4. The customs authority of the importing Party shall not reject a claim for

preferential tariff treatment for the sole reason that the invoice or other
commercial document was issued in a third country.

ARTICLE 24

Penalties
Each Party shall adopt or maintain measures imposing criminal, civil, or

administrative penalties for violations of its laws and regulations relating to the
provisions of this Protocol.

ARTICLE 25

Record keeping requirements

1. The exporting Party shall require an exporter that has completed an origin
declaration to keep for three years after the completion of the origin
declaration, or for such longer period of time as the exporting Party may
specify, and to provide to that Party upon request:

(2)  acopy of the origin declaration; and
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(b) all supporting documents and written statements from producers or
suppliers which evidence the claim in the origin declaration that the good
is originating.

Each Party shall provide that, if an exporter has based an origin declaration on
a written statement from a producer or supplier, that producer or supplier shall
be required to maintain records in accordance with paragraph 1.

The importing Party may require that an importer that has been granted
preferential treatment shall keep documentation relating to the importation of
the good, including a copy of the origin declaration, for three years after the
date of import, or for a longer period of time as that Party may specify.

Each Party shall permit, in accordance with that Party's laws and regulations,
importers, exporters, producers and suppliers in its territory to maintain
documentation or records in any medium, provided that the documentation or
records can be retrieved and printed.

A Party may deny preferential treatment to a good that is the subject of a
verification of origin when the importer, exporter, producer or supplier of the

good that is required to maintain records or docurnentation under this Article:

(a) fails to maintain records or documentation in accordance with this
Protocol; or

(b)  denies access to those records or that documentation.

ARTICLE 26

Verification of origin
Administering a verification of origin regime

For the purpose of ensuring the proper application of this Protocol, the Parties
shall assist each other, through their customs authorities, in verifying whether
goods are originating for the purposes of this Protocol, and ensuring the
accuracy of claims for preferential treatment for the purposes of this Protocol.

A Party's request for a verification of origin concerning whether a good is

originating or whether all other requirements of this Protocol are fulfilled shall
be:

(a) based on risk assessment methods applied by the customs authority of
the importing Party, which may include random selection; or



(b) made when the importing Party has reasonable doubts about whether the
good is originating or whether all other requirements of this Protocol
have been fulfilled.

Requesting a verification of origin

The customs authority of the importing Party may verify whether a good is
originating by requesting, in writing, that the customs authority of the
exporting Party conduct a verification concerning whether a good is
originating.

When requesting a verification of origin, the customs authority of the
importing Party shall provide the customs authority of the exporting Party
with:

(@)  the identity of the customs authority issuing the request;
(b) the name of the exporter, producer or supplier to be verified;
(c)  the subject and scope of the verification; and

(d) a copy of the origin declaration and, where applicable, any supporting
documentation.

When appropriate, the customs authority of the importing Party may request
specific documentation and information from the customs authority of the
exporting Party as part of a verification of origin.

A request to conduct a verification of origin made by the customs authority of
the importing Party shall be provided to the customs authority of the exporting
Party by certified or registered mail or any other method that produces a
confirmation of receipt by that customs authority.

The customs authority of the exporting Party shall provide the customs
authority of the importing Party with a written acknowledgement of receipt
(which for the avoidance of doubt may be sent by email) of this request within
a period of 45 days from the date of receipt of the written request, or any other
time period agreed upon by the Parties.

Conducting a verification of origin
Following a request outlined in paragraph 6, the customs authority of the
exporting Party shall proceed to the origin verification. For this purpose, the
customs authority may, in accordance with its laws and regulations:

(@)  request documentation;

(b)  call for any evidence; and
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(c)  visit the premises of an exporter, a producer or supplier to review the
records referred to in Article 25(1) and (2) and observe the facilities used
in the production of the good.

Each Party shall provide that, if an exporter has based an origin declaration on
a written statement from a producer or supplier, the exporter may arrange for
that producer or supplier to provide documentation or information directly to
the customs authority of the exporting Party upon request.

Release of goods subject to a verification of origin

Pending the results of a verification of origin conducted pursuant to paragraph
11, the importing Party shall allow the release of the good, subject to payment
of duties or provision of a guarantee in the form of a surety, a deposit or some
other appropriate instrument as provided for in its laws and regulations. If, as
a result of the verification, the importing Party determines that the good is an
originating good, it shall grant preferential treatment to the good and refund
any excess duties paid or release any guarantee provided, unless the guarantee
also covers other obligations which have not been discharged.

Completing a verification of origin
As soon as possible and in any event within 10 months after receiving the
written request for a verification of origin, the customs authority of the
exporting Party shall complete a verification, and shall:
(a) provide to the customs authority of the importing Party, by certified or
registered mail or any other method that produces a confirmation of
receipt by that customs authority, a written report in order for it to

determine whether the good is originating or not, which contains:

()  the results of the verification;

(if) the description of the good subject to verification and the tariff
classification relevant to the application of the rules of origin;

(ii) a description and explanation of the good sufficient to suppart the
rationale concering the originating status of the good;

(iv) information on the manner in which the verification was
conducted; and

(v)  where appropriate, supporting documentation, and

(b)  subject to its laws and regulations, notify the exporter of the outcome of
the verification of origin.
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The period of time within which a verification of origin shall be completed
may be extended by mutual consent of the customs authorities concerned.

Result of a verification of origin

Ifa verification of origin finds that the importer, exporter, producer or supplier
has failed to comply with any requirement of this Protocol , the importing Party
may deny preferential treatment to the good.

If the result of a verification of origin has not been provided in accordance with
this Protocol, the customs authority of the importing Party may deny
preferential treatment to a good if it has reasonable doubt that, or when it is
unable to determine whether, the good is originating.

Review and appeal

Each Party shall grant substantially the same rights of review and appeal of
determinations of origin issued by its customs authority as it provides to
importers in its territory, to any person who has received a determination on
origin in the application of this Article.

Disputing the result of a verification of origin

Each Party shall provide that, if there are differences between the Parties in
relation to the verification procedures set out in this Article or in the
interpretation of the rules of origin in determining whether a good qualifies as
originating, and these differences cannot be resolved through consultations
between the customs authority requesting the verification and the customs
authority responsible for performing the verification, and if the customs
authority of the importing Party intends to make a determination of origin that
is inconsistent with the written report provided by the customs authority of the
exporting Party, the customs authority of the importing Party shall notify the
customs authority of the exporting Party within 60 days of receiving the written
report.

At the request of either Party, the Parties shall hold and conclude consultations
within 90 days from the date of the notification referred to in paragraph 16 to
resolve those differences. The period for concluding consultations may be
extended on a case by case basis by mutual written consent between the Parties.
The customs authority of the importing Party may make its determination of
origin after the conclusion of these consultations,

Inall cases, the settlement of differences between the importer and the customs
authority of the importing Party shall be under the law of the importing Party.



ARTICLE 27

Notifications and cooperation

The Parties shall cooperate in the uniform administration and interpretation of
this Protocol and, through their customs authorities, assist each other in
verifying the originating status of the products on which an origin declaration
is based.

For the purpose of facilitating the verifications or assistance referred to in
paragraph 1, the customs authorities of the Parties shall provide each other with
addresses of the responsible customs authorities.

The Parties agree that the customs authority of the exporting Party assumes all
expenses in carrying out verifications of origin.

The Parties agree that their customs authorities will discuss the overall
operation and administration of the verification process, including forecasting
of workload and discussing priorities. If there is an unusual increase in the
number of requests, the customs authorities of the Parties will consult each
other to establish priorities and consider steps to manage the workload, taking
into consideration operational requirements.

ARTICLE 28

Confidentiality

This Protocol does not require a Party to furnish or allow access to information,
the disclosure of which would impede law enforcement or would be contrary
to that Party's law protecting business information.

Each Party shall maintain, in conformity with its law, the confidentiality of the
information collected pursuant to this Protocol and shall protect that
information from disclosure that could prejudice the competitive position of
the person providing the information. If the Party receiving or obtaining the
information is required by its law to disclose the information, that Party shall
notify the person or the other Party who provided that information.

Each Party shall ensure that the confidential information collected pursuant to
this Protocol shall not be used for purposes other than the administration and
enforcement of determination of origin and of customs matters, except with

the permission of the person or the other Party who provided the confidential
information.

Notwithstanding paragraph 3, a Party may allow information collected
pursuant to this Protocol to be used in any administrative, judicial, or quasi-



judicial proceedings instituted in its territory for failure to comply with
customs related laws and regulations implementing this Protocol. A Party shall
notify the person or the other Party who provided the information in advance
of such use.

5. The Parties shall exchange information on their respective law for the purpose
of facilitating the operation and application of paragraph 2.

SECTION 3

OTHER PROVISIONS

ARTICLE 29

Ceuta and Melilla
For the purposes of this Protocol, reference to “European Union” shall not cover

Ceuta and Melilla.

ARTICLE 30

Republic of San Marino

Without prejudice to Article 2, a product originating in the Republic of San Marino
shall, due to the customs union between the European Union and the Republic of San
Marino, be considered as originating in the European Union.

ARTICLE 31

Principality of Andorra

Without prejudice to Article 2, a product originating in the Principality of Andorra
classified under Chapters 25 to 97 shall, due to the customs union between the
European Union and the Principality of Andorra, be considered as originating in the
European Union.



ARTICLE 32

Trapsitional provisions for products in transit or storage

The provisions of this Agreement may be applied to products which comply with the
provisions of this Protocol and which, on 14 April 2021, are either in transit from the
exporting Party to the importing Party or under customs control in the importing
Party without payment of import duties and taxes, subject to the making of a claim
for preferential tariff treatment referred to in Article 17 (Claims for preferential
treatment) to the customs authority of the importing Party, within 12 months of that
date.

ARTICLE 33

Amendment to this Protocol and its Annexes

The Joint Committee may amend this Protocol and its Annexes.



ANNEX 1
INTRODUCTORY NOTES TO LIST RULES
Note 1 - General Principles

1. This Annex sets out the general rules for the applicable requirements of Annex 2
(List Rules) as provided for in Article 2(1)(c) of this Protocol. (List Rules are
otherwise known as product-specific rules of origin.)

2. For the purposes of this Annex and Annex 2 (List Rules), the requirements for a
product to be originating in accordance with Article 2(1)(c) of this Protocol are a
change in tariff classification, a production process, a maximum value or weight of
non-originating materials, or any other requirement specified in this Annex and
Amnex 2 (List Rules).

3. Reference to weight in a list rule means the net weight, which is the weight of a
material or a product, not including the weight of any packaging.

4. This Annex and Annex 2 (List Rules) are based on the Harmonized System, as
amended on 1 January 2017.

Note 2 - The Structure of the List Rules

1. Notes on sections or chapters, where applicable, are read in conjunction with the
list rules for the relevant section, chapter, heading or subheading.

2. Each list rule set out in Column 2 of Annex 2 (List Rules) applies to_the
corresponding product indicated in Column 1 of that Annex.

3. If a product is subject to alternative list rules, the product shall be originating in a
Party if it satisfies one of the alternatives.

4. If a product is subject to a list rule that includes multiple requirements, the product
shall be originating in a Party only if it satisfies all of the requirements.

5. For the purposes of this Annex and Annex 2 (List Rules), the following definitions
apply:

(2) “section” means a section of the Harmonized System;

(b) “chapter” means the first two-digits in the tariff classification number
under the Harmonized System;

(¢)  “heading” means the first four-digits in the tariff classification number
under the Harmonized System; and

(d) “subheading” means the first six-digits in the tariff classification number
under the Harmonized System.

6. For the purposes of the list rules, the following abbreviations apply:



“CC” means production from non-originating materials of any Chapter, except that
of the product; this means that any non-originating material used in the production
of the product must be classified in a Chapter (2-digit level of the Harmonized
System) other than that of the product (i.e. a change in Chapter);

“CTH” means production from non-originating materials of any heading, except that
of the product; this means that any non-originating material used in the production
of the product must be classified in a heading (4-digit level of the Harmonized
System) other than that of the product (i.e. a change in heading);

“CTSH” means production from non-originating materials of any subheading, except
that of the product; this means that any non-originating material used in the
production of the product must be classified in a subheading (6-digit level of the
Harmonized System) other than that of the product (i.e. a change in sub-heading).

Note 3 - Application of the List Rules

1. Article 2(2) of this Protocol, concerning products having acquired originating
status which are used in the production of other products, applies whether or not this
status has been acquired inside the same factory in a Party where these products are
used.

2. If a list rule specifically excludes certain non-originating material or provides that
the value or weight of a specified non-originating material shall not exceed a specific
threshold, these conditions do mot apply to non-originating materials classified
elsewhere in the Harmonized System.

3. Example 1: when the rule for bulldozers (HS sub-heading 8429.11) requires:
“CTH except from non-originating materials of heading 84.31 parts suitable solely
for machinery of heading 84.25 to 84.30”, the use of non-originating materials
classified elsewhere than 84.29 and 84.31, such as screws (HS heading 73.18),
insulated wires and electric conductors (HS heading 85.44) and various electronics
(HS Chapter 85), is not limited.

Example 2: When the rule for heading 35.05 (dextrins and other modified starches;
glues based on starches etc) requires ‘CTH except from non-originating heading
11.08” then the use of non-originating materials classified elsewhere than 11.08
(starches, inulin), such as materials of Chapter 10 (cereals), is not limited.

4. If a list rule provides that a product shall be produced from a particular material,
this does not prevent the use of other materials which arc unable to satisfy that rule
because of their inherent nature.

Note 4 - Calculation of a maximum value of non-originating materials

For the purposes of the list rules, the following definitions apply:



(@

(b)

©

()

"customs value" means the value as determined in accordance with the
Agreement on Implementation of Article VII of GATT 1994;

"EXW" or "ex-works price"” means:

()  the price of the product paid or payable to the producer in whose
undertaking the last working or processing is carried out, provided that
the price includes the value of all the materials used and all other costs
incurred in the production of the product, minus any internal taxes which
are, or may be, repaid when the product obtained is exported; or

(i)  if there is no price paid or payable or if the actual price paid does not
reflect all costs related to the production of the product which are actually
incurred in the production of the product, the value of all the materials
used and all other costs incurred in the production of the product in the
exporting Party:

(aa) including selling, general and administrative expenses, as well as
profit, that can reasonably be allocated to the product; and

(bb) excluding the cost of freight, insurance, all other costs incurred in
transporting the product and any internal taxes of the exporting

Party which are, or may be, repaid when the product obtained is
exported.

(i) For the purposes of point (i), where the last production has been
contracted to a producer, the term ‘producer’ in point (i) refers to the
person who has employed the subcontractor.

"MaxNOM" means the maximum value of non-originating materials expressed
as a percentage and shall be calculated according to the following formula:

VNM
MaxNOM (%) =~ x 100
EXW

"VNM" means the value of the non-originating materials used in the
production of the product, which s its customs value at the time of importation,
including freight, insurance if appropriate, packing and all other costs incurred
in transporting the materials to the importation port in the Party where the
producer of the product is located; where the value of the non-originating
materials is not known and cannot be ascertained, the first ascertainable price
paid for the non-originating materials in either Party is used; the value of the
non-originating materials used in the production of the product may be
calculated on the basis of the weighted average value formula or other

mventory valuation method under accounting principles which are generally
accepted in the Party.



Note 5 - Definitions of processes referred to in Sections V to VII in Annex 2 (List
Rules)

For the purposes of list rules, the following definitions apply:

(@)

(b)

©

(d)

“biotechnological processing” means:

(i) biological or biotechnological culturing (including cell culture),
hybridisation or genetic modification of micro- organisms (bacteria,
viruses (including phages) etc.) or human, animal or plant cells; and

(ii)  production, isolation or purification of cellular or intercellular structures
(such as isolated genes, gene fragments and plasmids), or fermentation;

“change in particle size” means the deliberate and controlled modification in
particle size if a product, other than by merely crushing or pressing, resulting
in a product with a defined particle size, defined particle size distribution or
defined surface area, which is relevant to the purposes of the resulting product
and with physical or chemical characteristics different from those of the input
materials;

“chemical reaction” means a process (including a biochemical processing)
which results in a molecule with a new structure by breaking intramolecular
bonds and by forming new intramolecular bonds, or by altering the spatial
arrangement of atoms in a molecule, with the exception of the following, which
are not considered to be chemical reactions for the purpose of this definition:

(i) dissolving in water or other solvents;
(ii)  the elimination of solvents including solvent water; or
(iii) the addition or elimination of water of crystallisation;

“distillation” means:

(i)  atmospheric distillation: a separation process in which petroleum oils are
converted, in a distillation tower, into fractions according to boiling point
and the vapour then condensed into different liquefied fractions;
products produced from petroleum distillation may include liquefied
petroleum gas, naphtha, gasoline, kerosene, diesel or heating oil, light
gas oils and lubricating oil; and

(i) vacuum distillation: distillation at a pressure below atmospheric but not
so low that it would be classed as molecular distillation; vacuum
distillation is used for distilling high-boiling and heat-sensitive materials
such as heavy distillates in petroleum oils to produce light to heavy
vacuum gas oils and residuum;
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“isomer separation” means the isolation or separation of isomers from a
mixture of isomers;

“mixing and blending” means the deliberate and proportionally controlled
mixing or blending (including dispersing) of materials, other than the addition
of diluents, only to conform to predetermined specifications which results in
the production of a product having physical or chemical characteristics that are
relevant to the purposes or uses of the product and are different from the input
materials;

“production of standard materials” (including standard solutions) means a
production of a preparation suitable for analytical, calibrating or referencing
uses with precise degrees of purity or proportions certified by the producer;
and

“purification” means a process which results in the elimination of at least 80
% of the content of existing impurities or the reduction or elimination of
impurities resulting in a good suitable for one or more of the following
applications:

(i)  pharmaceutical, medical, cosmetic, veterinary or food grade substances;

(ii) ~ chemical products and reagents for analytical, diagnostic or laboratory
uses;

(iif) elements and components for use in micro-electronics;
(iv) specialised optical uses;

(v) biotechnical use, for example, in cell culturing, in genetic technology or
as a catalyst;

(vi) carriers used in a separation process; or

(vii) nuclear grade uses.

Note 6 - Definitions of terms used in Section XI of Annex 2 (List Rules)

For the purposes of the list rules, the following definitions apply:

(@)

(b)

“man-made staple fibres” means synthetic or artificial filament tow, staple
fibres or waste, of headings 55.01 to 55.07;

“natural fibres” means fibres other than synthetic or artificial fibres, the use of
which is restricted to the stages before spinning takes place, including waste,
and, unless otherwise specified, includes fibres which have been carded,
combed or otherwise processed, but not spun; ‘natural fibres’ includes
horsehair of heading 05.11, silk of headings 50.02 and 50.03, wool-fibres and
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(d)

fine or coarse animal hair of headings 51.01 to 51.05, cotton fibres of headings
52.01 to 52.03, and other vegetable fibres of headings 53.01 to 53.05;

“printing” means a technique by which an objectively assessed function, such
as colour, design, or technical performance, is given to a textile substrate with
a permanent character, using screen, roller, digital or transfer techniques; and

“printing (as standalone operation)” means a technique by which an
objectively assessed function, such as colour, design, or technical performance,
is given to a textile substrate with a permanent character, using screen, roller,
digital or transfer techniques combined with at least two preparatory or
finishing operations (such as scouring, bleaching, mercerizing, heat setting,
raising, calendaring, shrink resistance processing, permanent finishing,
decatising, impregnating, mending and burling, shearing, singeing, process of
air-tumbler, process of stenter, milling, steam and shrinking, and wet
decatising), provided that the value of all the non-originating materials used
does not exceed 50 % of the EXW of the product.

Note 7 - Tolerances applicable to products containing two or more basic textile
materials

1. For the purposes of this Note, basic textile materials are the following;

(a) silk;

(b) wool;

(c) coarse animal hair;
(d) fine animal hair;
(¢) horsehair;

(O cotton;

(8) paper-making materials and paper;
(h) flax;

(i) true hemp;

()  jute and other textile bast fibres;

(k) sisal and other textile fibres of the genus Agave;

(I)  coconut, abaca, ramie and other vegetable textile fibres;

(m) synthetic man-made filaments;

(n) artificial man-made filaments;

(0)  current-conducting filaments;

(p) synthetic man-made staple fibres of polypropylene;

(@  synthetic man-made staple fibres of polyester;

() synthetic man-made staple fibres of polyamide;

(s) synthetic man-made staple fibres of polyacrylonitrile;

()  synthetic man-made staple fibres of polyimide;

(w)  synthetic man-made staple fibres of polytetrafluoroethylene;
(v)  synthetic man-made staple fibres of poly (phenylene sulphide);
(w) synthetic man-made staple fibres of poly (viny! chloride);
(x)  other synthetic man-made staple fibres;

(y) artificial man-made staple fibres of viscose;



(z) other artificial man-made staple fibres;

(aa) yarn made of polyurethane segmented with flexible segments of
polyether, whether or not gimped;

(bb) yam made of polyurethane segmented with flexible segments of
polyester whether or not gimped;

(cc) products of heading 56.05 (metallised yarn) incorporating - strip
consisting of a core of aluminium foil or of a core of plastic film
irrespective of whether or not coated with aluminium powder, of a width
not exceeding 5 mm, sandwiched by means of a transparent or coloured
adhesive between two layers of plastic film;

(dd) other products of heading 56.05;

(ee) glass fibres; and

(ff) metal fibres.

2. Where reference to this Note is made in Annex 2 (List Rules), the requirements
set out in its Column 2 shall not apply, as a tolerance, to non-originating basic textile
materials which are used in the production of a product, provided that:

(2)  the product contains two or more basic textile materials; and

(b) the weight of the non-originating basic textile materials, taken together, does
not exceed 10 % of the total weight of all the basic textile materials used.

Example: For a woollen fabric of heading 51.12 containing woollen yarn of heading
51.07, synthetic yamn of staple fibres of heading 55.09 and materials other than basic
textile materials, non-originating woollen yarmn which does not satisfy the
requirement set out in Annex 2 (List Rules), or non-originating synthetic yarn which
does not satisfy the requirement set out in Annex 2 (List Rules), or a combination of
both, may be used, provided that their total weight does not exceed 10 % of the
weight of all the basic textile materials,

3. Notwithstanding Note 7.2(b), for products containing “yarn made of polyurethane
segmented with flexible segments of polyether, whether or not gimped”, the
maximum tolerance is 20 %. However, the percentage of the other non-originating
basic textile materials shall not exceed 10 %.

4. Notwithstanding Note 7.2(b), for products containing “strip consisting of a core
of aluminium foil or of a core of plastic film irrespective of whether or not coated
with aluminium powder, of a width not exceeding 5 mm, sandwiched by means of a
transparent or coloured adhesive between two layers of plastic film”, the maximum

tolerance is 30 %. However, the percentage of the other non-originating basic textile
materials shall not exceed 10 %.

Note 8 - Other tolerances applicable to certain textile products
1. Where reference to this Note is made in Annex 2 (List Rules), non-originating

textile materials (with the exception of linings and interlinings) which do not satisfy
the requirements set out in its Column 2 for a made-up textile product may be used,



provided that they are classified in a heading other than that of the product and that
their value does not exceed 8 % of the EXW of the product.

2. Non-originating materials which are not classified in Chapters 50 to 63 may be
used without restriction in the production of textile products classified in Chapters
50 to 63, whether or not they contain textiles.

Example: If a requirement set out in Annex 2 (List Rules) provides that yarn shall be
used, for a certain textile item (such as trousers), this does not prevent the use of non-
originating metal items (such as buttons), because metal items are not classified in
Chapters 50 to 63. For the same reasons, it does not prevent the use of non-
originating slide fasteners, even though slide-fasteners normally contain textiles.

3. Where a requirement set out in Annex 2 (List Rules) consists in 2 maximum value
of non-originating materials, the value of the non-originating materials which are not
classified in Chapters 50 to 63 shall be taken into account in the calculation of the
value of the non-originating materials.

Note 9 - Agricultural products

Agricultural products classified under Section IT of the Harmonized System and
heading 24.01, which are grown or harvested in the territory of a Party, shall be
treated as originating in the territory of that Party, even if grown from seeds, bulbs,
rootstock, cuttings, slips, grafts, shoots, buds, or other live parts of plants imported
from a third country.



ANNEX 2

LIST RULES
Column 1 Column 2
Harmonized List rule
System
classification
(2017) including
specific
description

SECTIONI LIVE ANIMALS; ANIMAL PRODUCTS

Chapter 1 Live animals

01.01-01.06 All animals of Chapter 1 are wholly obtained.

Chapter 2 Meat and edible meat offal

02.01-02.10 Production in which all the materials of Chapters 1 and 2 used are wholly
obtained.

Chapter 3 Fish and crustaceans, molluscs and other aquatic invertebrates

03.01-03.08 Production in which all the materials of Chapter 3 used are wholly obtained.

Chapter 4 Dairy produce; birds' eggs; natural honey; edible products of animal origin,

: not elsewhere specified or included

04.01-04.10 Production in which:
- all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and
- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 does
not exceed 20 % of the weight of the product.

Chapter 5 Products of animal origin, not elsewhere specified or included

05.01-05.11 Production from non-originating materials of any heading.

SECTION II VEGETABLE PRODUCTS

Chapter 6 Live trees and other plants; bulbs, roots and the like; cut flowers and
ornamental foliage

06.01-06.04 Production in which all the materials of Chapter 6 used are wholly obtained.

Chapter 7 Edible vegetables and certain roots and tubers

07.01-07.14 Production in which all the materials of Chapter 7 used are wholly obtained.

Chapter 8 Edible fruit and nuts; peel of citrus fruit or melons

08.01-08.14 Production in which:




- all the materials of Chapter 8 used are wholly obtained; and

- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 does
not exceed 20 % of the weight of the product.

Chapter 9 Coffee, tea, maté and spices

09.01-09.10 Production from non-originating materials of any heading,

Chapter 10 Cereals

10.01-10.08 Production in which all the materials of Chapter 10 used are wholly obtained.

Chapter 11 Products of the milling industry; malt; starches; inulin; wheat gluten

11.01-11.09 Production in which all materials of Chapters 10 and 11, headings 07.01, 07.14,
23.02 to 23.03 or subheading 0710.10 used are wholly obtained.

Chapter 12 Oil seeds and oleaginous fruits; miscellaneous grains, seeds and fruit;
industrial or medicinal plants; straw and fodder

12.01-12.14 CTH

Chapter 13 Lac; gums, resins and other vegetable saps and extracts

13.01-13.02 Production from non-originating materials of any heading in which the total
weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 does not exceed
20 % of the weight of the product.

Chapter 14 Vegetable plaiting materials; vegetable products not elsewhere specified or
included

14.01-14.04 Production from non-originating materials of any heading.

SECTION III ANIMAL OR VEGETABLE FATS AND OILS AND THEIR CLEAVAGE
PRODUCTS; PREPARED EDIBLE FATS; ANIMAL OR VEGETABLE
WAXES

Chapter 15 Animal or vegetable fats and oils and their cleavage products; prepared
edible fats; animal or vegetable waxes

15.01-15.04 CTH *

15.05-15.06 Production from non-originating materials of any heading,

15.07-15.08 CTSH

15.09-15.10 Production in which all the vegetable materials used are wholly obtained.

15.11-15.15 CTSH

15.16-15.17 CTH

15.18-15.19 CTSH

15.20 Production from non-originating materials of any heading.

15.21-15.22 CTSH




SECTION 1V

PREPARED FOODSTUFFS; BEVERAGES, SPIRITS AND VINEGAR;
TOBACCO AND MANUFACTURED TOBACCO SUBSTITUTES

Chapter 16

Preparations of meat, of fish or of crustaceans, molluscs or other aquatic
invertebrates

1601.00-1604.18

Production in which al} the materials of Chapters 1, 2, 3 and 16 used are wholly
obtained.

1604.19 CC

1604.20

- Preparations of | CC

surimi:

- Others: Production in which all the materials of Chapters 3 and 16 used are wholly

obtained®.

1604.31-1605.69

Production in which all the materials of Chapters 3 and 16 used are wholly
obtained.

Chapter 17 Sugars and sugar confectionery

17.01 CTH

17.02 CTH, provided that the total weight of non-originating materials of headings 11.01
to 11.08, 17.01 and 17.03 used does not exceed 20 % of the weight of the product.

17.03 CTH

17.04

- White chocolate: | CTH, provided that;
(2) all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and
(b) (i) the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02
used does not exceed 40 % of the weight of the product; or
(ii) the value of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used does
not exceed 30 % of the ex-works price of the product.

- Others: CTH, provided that;

- all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and

1 Prepared or preserved tunas, skipjack and bonito (Sarda spp.), whole or in pieces (excl. minced)
classified in subheading 1604.14 may qualify as originating under altemative list rules within annual
quotas as specified in Annex ORIG-2A (Origin Quotas and Alternatives to the List Rules in Annex

2).

2 Prepared or preserved tunas, skipjack or other fish of genus Buthynnus (excl. whole or in pieces)
classified in subheading 1604.20 may qualify as originating under alternative list rules within annual
quotas as specified in Annex ORIG-2A (Origin Quotas and Alternatives to the List Rules in Annex

2).




- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used
does not exceed 40 % of the weight of the product.

Chapter 18 Cocoa and cocoa preparations
18.01-18.05 CTH
1806.10 CTH, provided that:

- all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and

- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used
does not exceed 40 % of the weight of the product.

1806.20-1806.90

CTH, provided that:

(a) all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and

(b) (i) the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02
used does not exceed 40 % of the weight of the product; or

(ii) the value of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used does
not exceed 30 % of the ex-works price of the product.

Chapter 19 Preparations of cereals, flour, starch or milk; pastrycooks' products
19.01-19.05 CTH, provided that:
- all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained;
- the total weight of non-originating materials of Chapters 2, 3 and 16 used does
not exceed 20 % of the weight of the product;
- the total weight of non-otiginating materials of headings 10.06 and 11.08 used
does not exceed 20 % of the weight of the product; and
- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used
does not exceed 40 % of the weight of the product.
Chapter 20 Preparations of vegetables, fruit, nuts or other parts of plants
20.01 CTH
20.02-20.03 Production in which all the materials of Chapter 7 used are wholly obtained.
20.04-20.09 CTH, provided that the total weight of non-originating materials of headings 17.01
and 17.02 used does not exceed 40 % of the weight of the product.
Chapter 21 Miscellaneous edible preparations
21.01-21.02 CTH, provided that:

- all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and

- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used
does not exceed 20 % of the weight of the product.




2103.10

CTH; however, non-originating mustard flour or meal or prepared mustard may be
used.

2103.20

2103.90

2103.30 Production from non-originating materials of any heading.

21.04-21.06 CTH, provided that:

- all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and
- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used
does not exceed 20 % of the weight of the product.

Chapter 22 Beverages, spirits and vinegar

22.01-22.06 CTH except from non-originating materials of headings 22.07 and 22.08, provided
that:

- all the materials of subheadings 0806.10, 2009.61, 2009.69 used are wholly
obtained,;

- all the materials of Chapter 4 used are wholly obtained; and

- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used
does not exceed 20 % of the weight of the product.

22.07 CTH except from non-originating materials of heading 22.08, provided that all the
materials of Chapter 10, subheadings 0806.10, 2009.61 and 2009.69 used are
wholly obtained.

22.08-22.09 CTH except from non-originating materials of headings 22.07 and 22.08, provided
that all the materials of subheadings 0806.10, 2009.61 and 2009.69 used are
wholly obtained.

Chapter 23 Residues and waste from the food industries; prepared animal fodder

23.01 CTH

2302.10-2303.10

CTH, provided that the total weight of non-originating materials of Chapter 10
used does not exceed 20 % of the weight of the product.

2303.20-2308.00

CTH

23.09

CTH, provided that:
- all the materials of Chapters 2 and 4 used are wholly obtained;

- the total weight of non-originating materials of headings 10.01 to 10.04, 10.07 to
10.08, Chapter 11, and headings 23.02 and 23.03 used does not exceed 20 % of
the weight of the product; and

- the total weight of non-originating materials of headings 17.01 and 17.02 used
does not exceed 20 % of the weight of the product.

Chapter 24

Tobacco and manufactured tobacco substitutes




24.01 Production in which all materials of heading 24.01 are wholly obtained.

2402.10 Production from non-originating materials of any heading, provided that the total
weight of non-originating materials of heading 24.01 used does not exceed 30 %
of the weight of materials of Chapter 24 used.

2402.20 Production from non-originating materials of any heading, except that of the
product and of smoking tobacco of subheading 2403.19, and in which at least 10
% by weight of all materials of heading 24.01 used is wholly obtained.

2402.90 Production from non-originating materials of any heading, provided that the total
weight of non-originating matetials of heading 24.01 used does not exceed 30 %
of the weight of materials of Chapter 24 used.

24.03 CTH, in which at least 10 % by weight of all materials of heading 24.01 used are
wholly obtained.

SECTIONYV MINERALPRODUCTS
Section note: For definitions of horizental processing rules within this
Section, see Note 5 of Annex ORIG-1

Chapter 25 Salt; sulphur; earths and stone; plastering materials, lime and cement

.25.01-25.30 CTH;
or
MaxNOM 70 % (EXW).

Chapter 26 Ores, slag and ash

26.01-26.21 CTH

Chapter 27 Mineral fuels, mineral oils and products of their distillation; bituminous
substances; mineral waxes

27.01-27.09 Production from non-originating materials of any heading.

27.10 CTH except from non-originating biodiesel of subheading 3824.99 or 3826.00;
or
Distillation or a chemical reaction is undergone, provided that biodiesel (including
hydrotreated vegetable oil) of heading 27.10 and subheadings 3824.99 and
3826.00 used is obtained by esterification, transesterification or hydrotreatment.

27.11-27.15 Production from non-originating materials of any heading,

SECTION VI PRODUCTS OF THE CHEMICAL OR ALLIED INDUSTRIES
Section note: For definitions of horizontal processing rules within this
Section, see Note 5 of Annex ORIG-1

Chapter 28 Inorganic chemicals; organic or inorganic compounds of precious metals, of

rare-earth metals, of radioactive elements or of isotopes




28.01-28.53

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 29

Organic chemicals

2001.10-2905.42

CTSE;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

2905.43-2905.44

CTH except from non-originating materials of heading 17.02 and subheading
3824.60.

2905.45

CTSH, however, non-otiginating materials of the same sub-heading as the product
may be used, provided that their total value does not exceed 20 % of the ex-works
price of the product;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

2905.49-2942

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 30

Pharmaceutical products

30.01-30.06

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 31

Fertilisers




31.01-31.04 CTH, however, non-originating materials of the same heading as the product may
be used, provided that their total value does not exceed 20 % of the EXW of the
product;
or
MaxNOM 40 % (EXW).
31.05
-Sodium nitrate CTH, however, non-originating materials of the same heading as the product may
. be used, provided that their total value does not exceed 20 % of the EXW of the
-Calcium .
. product;
cyanamide
) or
-Potassium sulphate
. MaxNOM 40 % (EXW).
-Magnesium
potassium sulphate
-Others CTH, however, non-originating materials of the same heading as the product may
be used, provided that their total value does not exceed 20 % of the EXW of the
product, and in which the value of all non-originating materials used does not
exceed 50% of the EXW of the product;
or
MaxNOM 40 % (EXW).
Chapter 32 Tanning or dyeing extracts; tannins and their derivatives; dyes, pigments and
other colouring matter; paints and varnishes; putty and other mastics; inks
32.01-32.15 CTSH;
A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 33 Essential oils and resinoids; perfumery, cosmetic or toilet preparations
33.01 CTSH,;
A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
3302.10

CTH, however, non-originating materials of subheading 3302.10 may be used,
provided that their total value does not exceed 20 % of the EXW of the product,




3302.90

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

33.03

Production from non-originating materials of any heading.

33.04-33.07

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 34

Soap, organic surface-active agents, washing preparations, lubricating
preparations, artificial waxes, prepared waxes, polishing or scouring
preparations, candles and similar articles, modelling pastes, "dental waxes"
and dental preparations with a basis of plaster

34.01-34.07

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

| Chapter 35

Albuminoidal substances; modified starches; glues; enzymes

35.01-35.04

CTH except from non-originating materials of Chapter 4.

35.05

CTH except from non-originating materials of heading 11.08.

35.06-35.07

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 36

Explosives; pyrotechnic products; matches; pyrophoric alloys; certain
combustible preparations

36.01-36.06

CTSH,




A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 37

Photographic or cinematographic goods

37.01-37.07

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 38

Miscellaneous chemical products

38.01-38.08

CTSH,;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MexNOM 50 % (EXW).

3809.10

CTH except from non-originating materials of headings 11.08 and 35.05.

3809.91-3822.00

CTSH,;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

3823

Production from non-originating material of any heading.

3824.10-3824.50

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnolo gical
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

3824.60

CTH except from non-originating materials of subheadings 2005.43 and 290544,




3824.71-3825.90

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

38.26

Production in which biodiesel is obtained through transesterification, esterification
or hydro-treatment.

SECTION VII

PLASTICS AND ARTICLES THEREOF; RUBBER AND ARTICLES
THEREOF

Section note: For definitions of horizontal processing rules within this
Section, see Note 5 of Annex ORIG-1

Chapter 39

Plastics and articles thereof

39.01-39.15

CTSH;

A chemical reaction, purification, mixing and blending, production of standard
materials, a change in particle size, isomer separation, or biotechnological
processing is undergone;

or

MaxNOM 50 % (EXW).

39.16-39.19

CTH;
or

MaxNOM 50 % (EXW).

39.20

CTSH,;
or

MaxNOM 50 % (EXW).

39.21-39.22

CTH;
or

MaxNOM 50 % (EXW).

3923.10-3923.50

CTSH;
or

MaxNOM 50 % (EXW).

3923.90-3925.90

CTH;

or




MaxNOM 50 % (EXW).

39.26 CTSH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 40 Rubber and articles thereof

40.01 -40.11 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

4012.11-4012.19 | CTSH;
or
Retreading of used tyres.

4012.20-4017.00 | CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

SECTION vIII RAW HIDES AND SKINS, LEATHER, FURSKINS AND ARTICLES

. THEREOF; SADDLERY AND HARNESS; TRAVEL GOODS, HANDBAGS

AND SIMILAR CONTAINERS; ARTICLE OF ANIMAL GUT (OTHER
THAN SILK-WORM GUT)

Chapter 41 Raw hides and skins (other than furskins) and leather

41.01-4104.19

CTH

4104.41-4104.49

CTSH except from non-originating materials of subheadings 4104.41 to 4104.49.

4105.10 CTH
4105.30 CTSH
4106.21 CTH
4106.22 CTSH
4106.31 CTH
410632-410640 | CTSH
410691 CTH
4106.92 CTSH
41.07-41.13

CTH except from non-originating materials of subheadings 4104.41, 4104.49,
4105.30, 4106.22, 4106.32 and 4106.92. However, non-originating materials of
subheadings 4104.41, 4104.49, 4105.30, 4106.22, 4106.32 or 4106.92 may be
used provided that they undergo a retanning operation.




L

4114.10 CTH

411420 CTH except from non-originating materials of subheadings 4104.41, 4104.49,
4105.30, 4106.22, 4106.32, 4106.92 and 4107. However, non-originating
materials of subheadings 4104.41, 4104.49, 4105.30, 4106.22, 4106.32, 4106.92
and heading 41.07 may be used provided that they undergo a retanning operation.

41.15 CTH

Chapter 42 Articles of leather; saddlery and harness; travel goods, handbags and similar
containers; articles of animal gut (other than silk-worm gut)

42.01-42.06 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 43 Furskins and artificial fur; manufactures thereof

4301.10-430220 | CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

4302.30 CTSH

43.03-43.04 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

SECTION IX WOOD AND ARTICLES OF WOOD; WOOD CHARCOAL; CORK AND
ARTICLES OF CORK; MANUFACTURES OF STRAW, OF ESPARTO
OR OTHER PLAITING MATERIALS; BASKETWARE AND
WICKERWORK

Chapter 44 Wood and articles of wood; wood charcoal

44.01-44.21 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 45 Cork and articles of cork

45.01-45.04 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 46 Manufactures of straw, of esparto or of other plaiting materials; basketware

and wickerwork

]




46.01-46.02 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
SECTION X PULP OF WOOD OR OF OTHER FIBROUS CELLULOSIC MATERIAL;
RECOVERED (WASTE AND SCRAP) PAPAER OR PAPERBOARD;
PAPER AND PAPERBOARD AND ARTICLES THEREOF
Chapter 47 Pulp of wood or of other fibrous cellulosic material; recovered (waste and
scrap) paper or paperboard
47.01-47.07 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 48 Paper and paperboard; articles of paper pulp, of paper or of paperboard
48.01-48.23 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 49 Printed books, newspapers, pictures and other products of the printing
industry; manuscripts, typescripts and plans
49.01-49.11 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
SECTION XI TEXTILES AND TEXTILE ARTICLES
Section note: For definitions of terms used for tolerances applicable to certain
products made of textile materials, see Notes 6,7 and 8 of Annex ORIG-1
Chapter 50 Silk
50.01-50.02 CTH
50.03
- Carded or Carding or combing of silk waste.
combed:
- Others: CTH




50.04-50.05

Spinning of natural fibres;

Extrusion of man-made continuous filament combined with spinning;
Extrusion of man-made continuous filament combined with twisting;
or

Twisting combined with any mechanical operation.

50.06
- Silk yarn and yarn | Spinning of natural fibres;
iﬁ;srtl:om silk Extrusion of man-made continuous filament combined with spinning;
Extrusion of man-made continuous filament combined with twisting;
or
Twisting combined with any mechanical operation.
- Silk-worm gut: CTH
50.07 Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving;
Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving;
Twisting or any mechanical operation combined with weaving;
. Weaving combined with dyeing;
Yarn dyeing combined with weaving;
Weaving combined with printing;
or
Printing (as standalone operation).
Chapter 51 Wool, fine or coarse animal hair; horsehair yarn and woven fabric
51.01-51.05 CTH
51.06-51.10 Spinning of natural fibres;
Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
or
Twisting combined with any mechanical operation.
SL11-51.13

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving;

Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving;




Weaving combined with dyeing;
Yarn dyeing combined with weaving;
Weaving combined with printing;

or

Printing (as standalone operation).

Chapter 52

Cotton

52.01-52.03

CTH

52.04-52.07

Spinning of natural fibres;
Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
or

Twisting combined with any mechanical operation.

52.08-52.12

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving;
Extrusion of man-made filament yam combined with weaving;
Twisting or any mechanical operation combined with weaving;
Weaving combined with dyeing or with coating or with laminating;
Yarn dyeing combined with weaving;

Weaving combined with printing;

or

Printing (as standalone operation).

Chapter 53

Other vegetable textile fibres; paper yarn and woven fabrics of paper yarn

53.01-53.05

CTH

53.06-53.08

Spinning of natural fibres;
Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
or

Twisting combined with any mechanical operation.

53.09-53.11

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving;
Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving;
Weaving combined with dyeing or with coating or with laminating;

Yarn dyeing combined with weaving;




Weaving combined with printing;
or

Printing (as standalone operation).

Chapter 54

Man-made filaments; strip and the like of man-made textile materials

54.01-54.06

Spinning of natural fibres;
Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
or

Twisting combined with any mechanical operation.

54.07-54.08

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving;
Extrusion of man-made filament yam combined with weaving;

Yamn dyeing combined with weaving;

Weaving combined with dyeing or with coating or with laminating;
Twisting or any mechanical operation combined with weaving;
Weaving combined with printing;

or

Printing (as standalone operation).

Chapter 55

Man-made staple fibres

55.01-55.07

Extrusion of man-made fibres.

55.08-55.11

Spinning of natural fibres;
Extrusion of man-made fibres combined with spinning;

or

Twisting combined with any mechanical operation.

55.12-55.16

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving;
Extrusion of man-made filament yam combined with weaving;
Twisting or any mechanical operation combined with weaving;
Weaving combined with dyeing or with coating or with laminating;
Yamn dyeing combined with weaving;

Weaving combined with printing;

or

Printing (as standalone operation).




Chapter 56

Wadding, felt and nonwovens; special yarns; twine, cordage, ropes and cables
and articles thereof

56.01

Spinning of natural fibres;

Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
Flocking combined with dyeing or with printing;

or

Coating, flocking, laminating, or metalizing combined with at least two other main
preparatory or finishing operations (such as calendering, shrink-resistance
processes, heat setting, permanent finishing), provided that the value of non-
originating materials used does not exceed 50 % of the EXW of the product.

56.02

- Needleloom Felt:

Extrusion of man-made fibres combined with fabric formation; however.
- non-originating polypropylene filament of heading 54.02;

- non-originating polypropylene fibres of heading 55.03 or 55.06; or

- non-originating polypropylene filament tow of heading 55.01;

of which the denomination in all cases of a single filament or fibre is less than 9
decitex, may be used, provided that their total value does not exceed 40 % of the
EXW of the product;

or

Non-woven fabric formation alone in the case of felt made from natural fibres.

- Others:

Extrusion of man-made fibres combined with fabric formation;

or

Non-woven fabric formation alone in the case of other felt made from natural
fibres.

5603.11-5603.14

Production from
- directionally or randomly oriented filaments; or
- substances or polymers of natural or man-made origin;

followed in both cases by bonding into a nonwoven,

5603.91-5603.94

Production from
-directionally or randomly oriented staple fibres; or
- chopped yarns, of natural or man-made origin;

followed in both cases by bonding into a nonwoven.




5604.10

Production from rubber thread or cord, not textile covered.

5604.90

Spinning of natural fibres;
Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
or

Twisting combined with any mechanical operation.

56.05

Spinning of natural or man-made staple fibres;
Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
or

Twisting combined with any mechanical operation.

56.00

Extrusion of man-made fibres combined with spinning;
Twisting combined with gimping;

Spinning of natural or man-made staple fibres;

or

Flocking combined with dyeing.

56.07-56.09

Spinning of natural fibres;
or

Extrusion of man-made fibres combined with spinning.

Chapter 57

Carpets and other textile floor coverings

Chapter note: For products of this Chapter non-originating jute fabric may
be used as a backing,

57.01-57.05

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving or with
tufting; .

Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving or with tufting;

Production from coir yam or sisal yarn or jute yarn or classical Ting spun viscose
yarn;

Tufting combined with dyeing or with printing;

Tufting or weaving of man-made filament yarn combined with coating or with
laminating;

Flocking combined with dyeing or with printing;




or

Extrusion of man-made fibres combined with nonwoven techniques including
needle punching.

Chapter 58

Special woven fabrics; tufted textile fabrics; lace; tapestries; trimmings;
embroidery

58.01-58.04

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving or with
tufting;

Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving or with tufting;

Weaving combined with dyeing or with flocking or with coating or with
laminating or with metalizing;

Tufting combined with dyeing or with printing;
Flocking combined with dyeing or with printing;
Yarn dyeing combined with weaving;

Weaving combined with printing;

or

Printing (as standalone operation).

58.05

CTH

58.06-58.09

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving or with
tufting;

Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving or with tufting;

Weaving combined with dyeing or with flocking or with coating or with
laminating or with metalizing;

Tufting combined with dyeing or with printing;
Flocking combined with dyeing or with printing;
Yarn dyeing combined with weaving;

Weaving combined with printing;

or

Printing (as standalone operation).

58.10

Embroidering in which the value of non-originating materials of any heading,
except that of the product, used does not exceed 50 % of the EXW of the product.

58.11

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving or with
tufting;




Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving or with tufting;

Weaving combined with dyeing or with flocking or with coating or with
laminating or with metalizing;

Tufting combined with dyeing or with printing;
Flocking combined with dyeing or with printing;
Yarn dyeing combined with weaving;

Weaving combined with printing;

or

Printing (as standalone operation).

Chapter 59 Impregnated, coated, covered or laminated textile fabrics; textile articles of a
kind suitable for industrial use

59.01 Weaving combined with dyeing or with flocking or with coating or with
laminating or with metalising;
or
Flocking combined with dyeing or with printing.

59.02

- Containing not Weaving.

more than 90 % by

weight of textile

materials:

- Others: Extrusion of man-made fibres combined with weaving,

59.03 Weaving, knitting or crocheting combined with impregnating or with coating or
with covering or with laminating or with metalising;
Weaving combined with printing; or
Printing (as standalone operation).

59.04 Calendaring combined with dyeing, coating, laminating or metalizing, Non-

originating jute fabric may be used as a backing;

or

Weaving combined with dyeing or with coating or with laminating or with
metalising. Non-originating jute fabric may be used as a backing,

59.05




- Impregnated,
coated, covered or

Weaving, knitting or non-woven fabric formation combined with impregnating or
with coating or with covering or with laminating or with metalising.

laminated with

rubber, plastics or

other materials:

- Others: Spinning of natural or man-made staple fibres combined with weaving;
Extrusion of man-made filament yarn combined with weaving;
Weaving, knitting or nonwoven fabric formation combined with dyeing or with
coating or with laminating;
Weaving combined with printing;
or
Printing (as standalone operation).

59.06

- Knitted or Spinning of natural or man-made staple fibres combined with knitting or with

crocheted fabrics:

crocheting;
Extrusion of man-made filament yarn combined with knitting or with crocheting;
Khnitting or crocheting combined with rubberising; or

Rubberising combined with at least two other main preparatory or finishing
operations (such as calendering, shrink-resistance processes, heat setting,
permanent finishing) provided that the value of non-originating materials used
does not exceed 50 % of the EXW of the product.

- Other fabrics
made of synthetic
filament yarn,
containing more
than 90 % by
weight of textile
materials:

Extrusion of man-made fibres combined with weaving.

- Others:

Weaving, knitting or nonwoven process combined with dyeing or with coating or
with rubberising;

Yarn dyeing combined with weaving, knitting or nonwoven process;
or

Rubberising combined with at least two other main preparatory or finishing
operations (such as calendering, shrink-resistance processes, heat setting,




permanent finishing) provided that the value of non-originating materials used
does not exceed 50 % of the EXW of the product.

59.07 Weaving, knitting or nonwoven fabric formation combined with dyeing or with
printing or with coating or with impregnating or with covering;
Flocking combined with dyeing or with printing;
or
Printing (as standalone operation).

59.08

- Incandescent gas | Production from tubular knitted or crocheted gas-mantle fabric.

mant]es,

impregnated:

- Others: CTH

59.09-59.11 Spinning of natural or of man-made staple fibres combined with weaving;
Extrusion of man-made fibres combined with weaving;
Weaving combined with dyeing or with coating or with laminating;
or
Coating, flocking, laminating or metalizing combined with at least two other main
preparatory or finishing operations (such as calendering, shrink-resistance
processes, heat setting, permanent finishing) provided that the value of non-
originating materials used does not exceed 50 % of the EXW of the product.

Chapter 60 Knitted or crocheted fabrics

60.01-60.06 Spinning of natural or man-made staple fibres combined with knitting or with

crocheting;
Extrusion of man-made filament yam combined with knitting or with crocheting;

Knitting or crocheting combined with dyeing or with flocking or with coating or
with laminating or with printing;

Flocking combined with dyeing or with printing;
Yarn dyeing combined with knitting or with crocheting; or

Twisting or texturing combined with knitting er with crocheting provided that the

value of non-originating non-twisted or non-textured yams used does not exceed
50 % of the EXW of the product.




Chapter 61

Articles of apparel and clothing accessories, knitted or crocheted

61.01-61.17

- Obtained by
sewing together or
otherwise
assembling, two or
more pieces of
knitted or crocheted
fabric which have
been either cut to
form or obtained
directly to form:

Khnitting or crocheting combined with making-up including cutting of fabric.

- Others:

Spinning of natural or man-made staple fibres combined with knitting or with
crocheting;

Extrusion of man-made filament yarn combined with knitting or with crocheting;
or

Khnitting and making-up in one operation.

Chapter 62

Articles of apparel and clothing accessories, not knitted or crocheted

62.01

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.02

- Embroidered:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Production from unembroidered fabric, provided that the value of non-originating
unembroidered fabric used does not exceed 40 % of the EXW of the product.

~ Others:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.03

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

or




Meking-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.04

- Embroidered:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Production from unembroidered fabric, provided that the value of non-originating
unembroidered fabric used does not exceed 40 % of the EXW of the product.

- Others:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.05

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.06

- Embroidered:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Production from unembroidered fabric, provided that the value of non-originating
unembroidered fabric used does not exceed 40 % of the EXW of the product.

- Others:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.07-62.08

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.09

- Embroidered:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;




or

Production from unembroidered fabric, provided that the value of non-originating
unembroidered fabric used does not exceed 40 % of the EXW of the product.

- Others: Weaving combined with making-up including cutting of fabric; *
or
Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.10

- Fire-resistant
equipment of fabric
covered with foil of
aluminised
polyester:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Coating or laminating combined with making-up including cutting of fabric,
provided that the value of non-originating uncoated or unlaminated fabric used
does not exceed 40 % of the EXW of the product.

- Others: Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or
Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.11

- Women's, or girls'

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

garments,
embroidered: or
Production from unembroidered fabric, provided that the value of non-originating
unembroidered fabric used does not exceed 40 % of the EXW of the product,
- Others: Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or
Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).
62.12
- Knitted or Knitting combined with making-up including cutting of fabric;
crocheted obtained

by sewing together

or




or otherwise
assembling, two or
more pieces of
knitted or crocheted
fabric which have
been either cut to
form or obtained
directly to form:

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

- Others:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.13-62.14

- Embroidered:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

Production from unembroidered fabric, provided that the value of non-originating
unembroidered fabric used does not exceed 40 % of the EXW of the product;

or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

- Others:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.15

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

62.16

- Fire-resistant
equipment of fabric
covered with foil of
aluminised
polyester:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

or




Coating or laminating combined with making-up including cutting of fabric,
provided that the value of non-originating uncoated or unlaminated fabric used
does not exceed 40 % of the EXW of the product.

- Others: Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or
Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).
62.17
- Embroidered: Weaving combined with making-up including cutting of fabric;

Production from unembroidered fabric, provided that the value of non-originating
unembroidered fabric used does not exceed 40 % of the EXW of the product;

or

Making-up including cutting of fabric preceded by printing (as standalone
operation).

- Fire-resistant
equipment of fabric
covered with foil of
aluminised
polyester:

Weaving combined with making-up including cutting of fabric;
or

Coating or laminating combined with making-up including cutting of fabric,
provided that the value of non-originating uncoated or unlaminated fabric used
does not exceed 40 % of the EXW of the product.

- Interlinings for
collars and cuffs,
cut out:

CTH, provided that the value of all the non-originating materials used does not
exceed 40 % of the EXW of the product.

- Others: Weaving combined with making-up including cutting of fabric.

Chapter 63 Other made up textile articles; sets; worn clothing and worn textile articles;
rags

63.01-63.04

- Of felt, of Nonwoven fabric formation combined with making-up including cutting of fabric.

nonwovens:

- Others:




-- Embroidered:

Weaving or knitting or crocheting combined with making-up including cuiting of
fabric;

or

Production from unembroidered fabric (other than knitted or crocheted), provided
that the value of non-originating unembroidered fabric used does not exceed 40 %
of the EXW of the product.

-- Others: Weaving, knitting or crocheting combined with making-up including cutting of
fabric.

63.05 Extrusion of man-made fibres or spinning of natural or man-made staple fibres,
combined with weaving or with knitting and making-up including cutting of
fabric.

63.06

- Of nonwovens: Nonwoven fabric formation combined with making-up including cutting of fabric.

- Others: Weaving combined with making-up including cutting of fabric.

63.07 MaxNOM 40 % (EXW).

63.08 Each item in the set must satisfy the rule which would apply to it if it were not
included in the set; however, non-originating articles may be incorporated,
provided that their total value does not exceed 15 % of the EXW of the set.

63.09-63.10 CTH

SECTION X1I FOOTWEAR, HEADGEAR, UMBRELLAS, SUN UMBRELLAS,
WALKING-STICKS, SEAT-STICKS, WHIPS, RIDING-CROPS AND
PARTS THEREOF; PREPARED FEATHERS AND ARTICLES MADE
THEREWITH; ARTIFICIAL FLOWERS; ARTICLE OF HUMAN HAIR

Chapter 64 Footwear, gaiters and the like; parts of such articles

64.01-64.05

Production from non-originating materials of any heading, except from non-

originating assemblies of uppers affixed to inner soles or to other sole components
of heading 64.06.




64.06

CTH

Chapter 65 Headgear and parts thereof
65.01-65.07 CTH
Chapter 66 Umbrellas, sun umbrellas, walking-sticks, seat-sticks, whips, riding-crops and
parts thereof
66.01-66.03 CTH,
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 67 Prepared feathers and down and articles made of feathers or of down;
artificial flowers; articles of human hair
67.01-67.04 CT}.I
SECTION X1II ARTICLES OF STONE, PLASTER, CEMENT, ASBESTOS, MICA OR
SIMILAR MATERIALS; CERAMIC PRODUCTS; GLASS AND
GLASSWARE
Chapter 68 Articles of stone, plaster, cement, ashestos, mica or similar materials
68.01-68.15 CTH;
or
MaxNOM 70 % (EXW).
Chapter 69 Ceramic products
69.01-69.14 CTH
Chapter 70 Glass and glassware ’
70.01-70.09 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
70.10 CTH
70.11 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
70.13 CTH except from non-originating materials of heading 70.10.
70.14-70.20 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).




SECTION X1V

NATURAL OR CULTURED PEARLS, PRECIOUS OR SEMI-PRECIOUS
STONES, PRECIOUS METALS, METALS CLAD WITH PRECIOUS
METAL, AND ARTICLES THEREOF; IMITATION JEWELLERY; COIN

Chapter 71 Natural or cultured pearls, precious or semi-precious stones, precious metals,
metals clad with precious metal, and articles thereof; imitation jewellery;
coin

71.01-71.05 Production from non-originating materials of any heading.

71.06

- Unwrought: CTH except from non-originating materials of headings 71.06, 71.08 and 71.10;
Electrolytic, thermal or chemical separation of non-originating precious metals of
headings 71.06, 71.08 and 71.10;
or
Fusion or alloying of non-originating precious metals of headings 71.06, 71.08
and 71.10 with cach other or with base metals or purification.

- Semi- Production from non-originating unwrought precious metals.

manufactured or in

powder form:

71.07 Production from non-originating materials of any heading,

71.08

- Unwrought: CTH except from non-originating materials of headings 71.06, 71.08 and 71.10;
Electrolytic, thermal or chemical separation of non-originating precious metals of
headings 71.06, 71.08 and 71.10;
or
Fusion or alloying of non-originating precious metals of headings 71.06, 71.08
and 71.10 with each other or with base metals or purification.

- Semi- Production from non-originating unwrought precious metals.

manufactured or in

powder form:

71.09 Production from non-originating materials of any heading.

71.10

- Unwrought: CTH except from non-originating materials of headings 71.06, 71.08 and 71.10;

Electrolytic, thermal or chemical separation of non-originating precious metals of
headings 71.06, 71.08 and 71.10;

or

Fusion or alloying of non-originating precious metals of headings 71.06, 71.08
and 71.10 with each other or with base metals or purification.




- Semi-

Production from non-originating unwrought precious metals.

manufactured or in

powder form:

71.11 Production from non-originating materials of any heading,

71.12-71.18 CTH

SECTION XV BASE METALS AND ARTICLES OF BASE METAL

Chapter 72 Iron and Steel

72.01-72.06 CTH

72.07 CTH except from non-originating materials of heading 72.06.

72.08-72.17 CTH except from non-originating materials of headings 72.08 to 72.17.

72.18 CTH

72.19-72.23 CTH except from non-originating materials of headings 72.19 to 72.23.

7224 CTH

72.25-72.29 CTH except from non-originating materials of headings 72.25 to 72.29.

Chapter 73 Articles of iron or steel

7301.10 CC except from non-originating materials of headings 72.08 to 72.17.

7301.20 CTH

73.02 CC except from non-originating materials of headings 72.08 to 72.17.

73.03 CTH

73.04-73.06 CC except from non-originating materials of headings 72.13 to 72.17, 72.21 to
72.23 and 72.25 to 72.29.

73.07

- Tube or pipe CTH except from non-originating forged blanks; however, non-originating forged

fittings of stainless | blanks may be used provided that their value does not exceed 50 % of the EXW of

steel: the product.




- Others:

CTH

73.08 CTH except from non-originating materials of subheading 7301.20.
7309.00-7315.19 | CTH
7315.20 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
7315.81-7326.90 | CTH

Chapter 74 Copper and articles thereof
74.01-74.02 CTH
74.03 Production from non-originating materials of any heading.
74.04-74.07 CTH
74.08 CTH and MaxNOM 50 % (EXW).
74.09-74.19 CTH
Chapter 75 Nickel and articles thereof
75.01 CTH
75.02 Production from non-originating materials of any heading.
75.03-75.08 CTH
Chapter 76 Aluminium and articles thereof
76.01 CTH and MaxNOM 50 % (EXW).
or '
Thermal or electrolytic treatment from unalloyed aluminium or waste and scrap of
aluminium.
76.02 CTH
76.03-76.16 CTH and MaxNOM 50 % (EXW).}
Chapter 78 Lead and articles thereof
7801.10 Production from non-originating materials of any heading.
7801.91-7806.00 | CTH
Chapter 79 Zinc and articles thereof
79.01-79.07 CTH

® Certain aluminium products may qualify as originating under alternative list rules with annual quotas
as specified in Annex ORIG-2A (Origin Quotas and Alternatives to the List Rules in Annex 2),




Chapter 80

Tin and articles thereof

80.01-80.07 CTH

Chapter 81 Other base metals; cermets; articles thereof

81.01-81.13 Production from non-originating materials of any heading.

Chapter §2 Tools, implements, cutlery, spoons and forks, of base metal; parts thereof of

base metal

8201.10-8205.70 | CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

8205.90 CTH, however, non-originating tools of heading 82.05 may be incorporated into
the set, provided that their total value does not exceed 15 % of the EXW of the set.

82.06 CTH except from non-originating materials of headings 82.02 to 82.05; however,
non-originating tools of headings 82.02 to 82.05 may be incorporated into the set,
provided that their total value does not exceed 15 % of the EXW of the set.

82.07-82.15 CTH;
Or
MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 83 Miscellaneous articles of base metal

83.01-83.11 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

SECTION XVI MACHINERY AND MECHANICAL APPLIANCE; ELECTRICAL
EQUIPMENT; PARTS THEREOF; SOUND RECORDERS AND
REPRODUCERS, TELEVISION IMAGE AND SOUND RECORDERS
AND REPRODUCERS, AND PARTS AND ACCESSORIES OF SUCH
ARTICLES

Chapter 84 Nuclear reactors, boilers, machinery and mechanical appliances; parts
thereof

84.01-84.06 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

84.07-84.08 MaxNOM 50 % (EXW).

84.09-84.12 CTH;

or




MaxNOM 50 % (EXW).

8413.11-8415.10 | CTSH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8415.20 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8415.81-841590 | CTSH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.16-84.20 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8421 CTSH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.22-84.24 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.25-84.30 CTH except from non-originating materials of heading 84.31;

or

MaxNOM 350 % (EXW).
84.31-84.43 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.44-84.47 CTH except from non-originating materials of heading 84.48;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.48-84.55 CTH;

or




MaxNOM 50 % (EXW).

84.56-84.65 CTH except from non-originating materials of heading 84.66;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.66-84.68 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.70-84.72 CTH except from non-originating materials of heading 84.73;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.73-84.78 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8479.10-847940 | CTSH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8479.50 CTH,;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8479.60-8479.82 | CTSH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8479.89 CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
8479.90 CTSH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
84.80 CTH,

]

or




MaxNOM 50 % (EXW).

84.81 CTSH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

84.82-84.87 CTH;

or
MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 85 Electrical machinery and equipment and parts thereof; sound recorders and
reproducers, television image and sound recorders and reproducers, and
parts and accessories of such articles

85.01-85.02 CTH except from non-originating materials of heading 85.03;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

85.03-85.06 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

85.07

- Accumulators CTH except from non-originating active cathode materials;

containing one or

more battery cells or

or battery modules | MaxNOM 30 % (EXW)".

and the circuitry to

interconnect them

amongst

themselves,

often referred to as

“battery packs”, of

a kind used as the

primary source of

electrical power for

propulsion of

vehicles of

headings 87.02,

87.03 and 87.04

# For the period from 14 April 2021 until 31 December 2026 alternative list rules apply, as specified
in Annex ORIG-2B (Transitional List Rules for Electric Accumulators and Electrified Vehicles).




- Battery cells, CTH except from non-originating active cathode materials;
battery modules
and parts thereof, or
intended to be MaxNOM 35 % (EXW)°
incorporated into
an electric
accumulator of a
kind used as the
primary source of
electrical power for
propulsion of
vehicles of
headings 87.02,
87.03 and 87.04
- others CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
85.08-85.18 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
85.19-85.21 CTH except from non-originating materials of heading 85.22;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
85.22-85.23 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
85.25-85.27 CTH except from non-originating materials of heading 85.29;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
85.28-85.34 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
85.35-85.37 CTH except from non-originating materials of heading 85.38;

* For the period from 14 April 2021 until 31 December 2026 alternative list rules apply, as specified
in Annex ORIG-2B (Transitional List Rules for Electric Accumulators and Electrified Vehicles).



or

MaxNOM 50 % (EXW),
8538.10-8541.00 | CTH;

or

MaxNOM 50 % (EXW).
854231854239 | CTH;

Non-originating materials undergo a diffusion;

or
MaxNOM 50 % (EXW).

8542.90-8543.90 | CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

85.44-85.48 MaxNOM 50 % (EXW).

SECTION XVII | VEHICLES, AIRCRAFT, VESSELS AND ASSOCIATED TRANSPORT
EQUIPMENT

Chapter 86 Railway or tramway locomotives, rolling-stock and parts thereof; railway or
tramway track fixtures and fittings and parts thereof; mechanical (including
electro-mechanical) traffic signalling equipment of all kinds

86.01-86.09 CTH except from non-otiginating materials of heading 86.07;
or
MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 87 Vehicles other than railway or tramway rolling-stock, and parts and
accessories thereof

87.01 MaxNOM 45 % (EXW).

87.02-87.04

- vehicles with both | MaxNOM 45 % (EXW) and battery packs of heading 85.07 of a kind used as the

internal combustion | primary source of electrical power for propulsion of the vehicle must be

piston engineand | originating®,

electric motor as

motors for

propulsion capable

of being charged by

plugging to

§ For the period from 14 April 2021 until 31 December 2026 alternative list rules apply, as specified
in Annex ORIG-2B (Transitional List Rules for Electric Accumulators and Electrified Vehicles).




external source of

electric power
(‘plug-in hybrid);
- vehicles with
only electric motor
for propulsion
- others MaxNOM 45 % (EXW)'.
87.05-87.07 MaxNOM 45 % (EXW).
87.08-87.11 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
87.12 MaxNOM 45 % (EXW).
87.13-87.16 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 88 Aircraft, spacecraft, and parts thereof
88.01-88.05 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 89 Ships, boats and floating structures
89.01-89.08 CC;
or
MaxNOM 40 % (EXW).
SECTION XVIII | OPTICAL, PHOTOGRAPHIC, CINEMATOGRAPHIC, MEASURING,
CHECKING, PRECISION, MEDICAL OR SURGICAL INSTRUMENTS
AND APPARATUS; CLOCKS AND WATCHES; MUSICAL
INSTRUMENTS; PARTS AND ACCESSORIES THEREOF
Chapter 90 Optical, photographic, cinematographic, measuring, checking, precision,
medical or surgical instruments and apparatus; parts and accessories thereof
9001.10-9001.40 | CTH;

7 For hybrid vehicles with both internal combustion engine and electric motor as motors for
propulsion, other than those capable of being charged by plugging to external source of electric
power, alternative list rules apply for the period from 14 April 2021 until 31 December 2026, as
specified in Annex ORIG-2B (Transitional List Rules for Electric Accumulators and Electrified

Vehicles).




or

MaxNOM 50 % (EXW).
9001.50 CTH;
Surfacing of the semi-finished lens into a finished ophthalmic lens with optical
corrective power meant to be mounted on a pair of spectacles;
Coating of the lens through appropriated treatments to improve vision and ensure
protection of the wearer,
or
MaxNOM 50 % (EXW).
9001.90-9033.00 | CTH,
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 91 Clocks and watches and parts thereof
91.01-91.14 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 92 Musical instruments; parts and accessories of such articles
92.01-92.09 MaxNOM 50 % (EXW).
SECTION XIX ARMS AND AMMUNITION; PARTS AND ACCESSORIES THEREOF
Chapter 93 Arms and ammunition; parts and accessories thereof
93.01-93.07 MaxNOM 50 % (EXW).
SECTION XX MISCELLANEQUS MANUFACTURED ARTICLES
Chapter 94 Furniture; bedding, mattresses, matiress supports, cushions and similar
stuffed furnishings; lamps and lighting fittings, not elsewhere specified or
included; illuminated signs, illuminated name-plates and the like;
prefabricated buildings
94.01-94.06 CTH;
or
MaxNOM 50 % (EXW).
Chapter 95 Toys, games and sports requisites; parts and accessories thereof
95.03-95.08 CTH;

or




MaxNOM 50 % (EXW).

Chapter 96

Miscellaneous manufactured articles

96.01-96.04

CTH;
or

MaxNOM 50 % (EXW).

96.05

Each item in the set shall satisfy the rule which would apply to it if it were not
included in the set, provided that non-originating articles may be incorporated,
provided that their total value does not exceed 15 % of the EXW of the set.

96.06-9608.40

CTH;
or

MaxNOM 50 % (EXW).

9608.50

Each item in the set shall satisfy the rule which would apply to it if it were not
included in the set, provided that non-originating articles may be incorporated,
provided that their total value does not exceed 15 % of the EXW of the set.

9608.60-96.20

CTH;
or

MaxNOM 50 % (EXW).

SECTION XXI

WORKS OF ART, COLLECTORS’ PIECES AND ANTIQUES

Chapter 97

Works of Art, Collectors' Pieces and Antiques

97.01-97.06

CTH




ANNEX ORIG-2A

ORIGIN QUOTAS AND ALTERNATIVES TO THE LIST RULES IN ANNEX 2

Common provisions

1. For the products listed in the tables below, the corresponding rules of origin are
alternatives to those set out in Annex 2 (List Rules), within the limits of the applicable annual
quota.

2. An origin declaration made out pursuant to this Annex shall contain the following
statement: "Origin quotas - Product originating in accordance with Annex ORIG-2A".

3. In the United Kingdom and in Turkey, any quantities referred to in this Annex shall be
managed by its customs authority, which shall take all administrative actions it deems
advisable for their efficient management in respect of the applicable legislation in the United
Kingdom and in Turkey.

4. The importing Party shall manage the origin quotas on a first-come first-served basis and
shall calculate the quantity of products entered under these origin quotas on the basis of that
Party's imports.

Annual quota allocation for aluminium products’

Table 1 - Quotas applicable from 14 April 2021 until 31 December 2023

' Harmonized  Product  Alternative Annual | Annual
| system _description | list rule ‘ quota for quota for
. classification ‘ ! _exports  exports

(2017) ‘ ‘ - from from the
z : 5 Turkey to United
- the United | Kingdom
- Kingdom | to Turkey
* (net - (net L
| weight) | weight)

76.04, 76.04, | products and
76.06, 76.06, . articles of
76.08- 76.08- = aluminium
7616 76.16  (excluding
- aluminium
wire and
aluminium ;
foil) ‘. 7500 £ 7500
N | tonnes | tonnes
76.05 Aluminiom  CTH except from
. wire | non-originating

! The quantities listed in each table under Annual quota allocation for aluminium products are the
entire quota quantities available (for exports from Turkey to the United Kingdom, and for exports
from the United Kingdom to Turkey, respectively) for all the products listed in that table.



- materials of |
. L ' heading 76.04
- 76.07 - Aluminium foil : CTH except from
f | non-originating |
| materials of |
' heading 76.06

Table 2 — Quotas applicable from 1 January 2024 until 31 December 2026
. Harmonized Product Alternative | Annual . Annual

' system description - list rule | quota for quota for

- classification ; é exports | exports

2017) | | from from the

1  Turkey to United

. the United | Kingdom |

Kingdom | to Turkey

: | (met (net :

Sl weight)  weight)

Aluminium  CTH ]

. products and

76.06, 76.06, articles  of

76.08- 76.08- aluminium

76.16 76.16 . (excluding v ;

| aluminium

wire and | :

aluminium

foil) 7500

b tomnes 7500

76.05 - Aluminium : CTH except from tonmes

 wire " non-originating

' materials of :

o ' heading 76.04

. 76.07 | Aluminium foil | CTH except from
" | non-originating

© materials of

. heading 76.06

Table 3 - Quotas applicable from 1 January 2027 onwards

 Harmonized | Product - Alternative | Annual | Annual f
| system ! description - list rule _quota for quota for
classification | exports - exports :
- (2017) from from  the
: : :  Turkey to | United i
. the United | Kingdom to '

- Kingdom Turkey
_(netweight) | (net weight) .

bars, rods and | E
o loprofiles



- plates, sheets and 7500 7500
stip, of a | tonnes - tonnes
! thickness ' :
exceeding 02
{ mm
76.07 . Aluminium foil | CTH except from
i - non-originating |
! materials of |

heading 76.06

Review of quotas for aluminium products in Table 3

1. Not earlier than five years from the entry into force of this Agreement and not
carlier than five years from the completion of any review referred to in this
paragraph, the Joint Committee, shall review the quotas for aluminium contained in
Table 3. ‘

2. The review referred to in paragraph 1 shall be made on the basis of available
information about the market conditions in both Parties and information about their
imports and exports of relevant products.

3. On the basis of the result of a review carried out pursuant to paragraph 1, the Joint
Committee may adopt a decision to increase or maintain the quantity, to change the
scope, or to apportion or change any apportionment between products, of the quotas
for aluminium contained in Table 3.



ANNEX ORIG-2B

TRANSITIONAL LIST RULES FOR ELECTRIC ACCUMULATORS AND
ELECTRIFIED VEHICLES

Section 1 - Interim list rules (otherwise known as product-specific rules)
applicable from 14 April 2021 until 31 December 2023.

1. For the products listed in column 1 below, the list rule listed in column 2 shall

apply from 14 April 2021 until 31 December 2023.

T
. Harmonized System classification

(2017 including specific description

(85.07

Accumulators containing one or more

battery cells or battery modules and the

packs”, of a kind used as the primary
source of electrical power

- 87.02, 87.03 and 87.04

_ Battery cells, battery modules, and
be
MaxNOM 70 % (EXW)
- accumulator of a kind used as the

. primary source of electrical power for -

' propulsion of vehicles of headings

intended to
into an electric

; parts  thereof,
- incorporated

- 87.02, 87.03 and 87.04

_December 2023

for
propulsion of vehicles of headingsé

s

List rule from 14 April 2021 until 31

CTSH; :
| Assembly of battery packs from non- "
| circuitry to interconnect them amongst |
| themselves, often referred to as “battery

originating battery cells or battery
modules; ;
or

MaxNOM 70 % (EXW)

or

. - vehicles with both internal combustion

 being charged by plugging to external
- source of electric power (‘hybrid’);

- - vehicles with both internal combustion |
| piston engine and electric motor as
. motors for propulsion capable of being .
- charged by plugging to external source |

- of electric power (‘plug-in hybrid’);

- - vehicles with only electric motor for |

| propulsion

- MaxNOM 60 % (EXW)
. engine and electric motor as motors for
. propulsion other than those capable of |




Section 2 - Interim product-specific rules applicable from 1 January 2024 until

31 December 2026.

L. For the products listed in column 1 below, the product-specific rule listed in
column 2 shall apply for the period from 1 January 2024 until 31 December 2026.

Column1
- Harmonized System classification
_(2017) including specific description

List rule applicable from 1 January
2024 until 31 December 2026

1 85.07

battery cells or battery modules and the
' circuitry to interconnect them amongst
. themselves, often referred to as “battery

source of electrical power
- propulsion of wvehicles of headings
. 87.02, 87.03 and 87.04

- Battery cells, battery modules, and

parts  thereof, intended to be

incorporated  into  an  electric
~accumulator of a kind used as the
. primary source of electrical power for

propulsion of vehicles of headings
: 87.02, 87.03 and 87.04

Accumulators containing one or more |

packs”, of a kind used as the primary :
for

CTH except from non-originating
active cathode materials; '
or

MaxNOM 40 % (EXW)

CTH 'véSECept from non—orig'iﬁéﬁhé;

active cathode materials;
or
MaxNOM 50 % (EXW)

- vehicles with both internal combustion |

- engine and electric motor as motors for
. propulsion other than those capable of

' being charged by plugging to external |

source of electric power (*hybrid®);

- vehicles with both internal combustion
piston engine and electric motor as |
motors for propulsion capable of being
' charged by plugging to external source

-~ of electric power (‘plug-in hybrid");

. - vehicles with only electric motor for

- propulsion

NaNOM 55 9% (EXW) e

Section 3 — Review of list rules for Heading 8507

1. Not earlier than four years from the entry into force of this Agreement, the Joint
Committee, review the list rules for heading 8507 applicable as from 1 J anuary 2027,

contained in Annex 2 (List Rules).



2. The review referred to in paragraph 1, shall be made on the basis of available
information about the markets within the Parties, such as the availability of sufficient
and suitable originating materials, the balance between supply and demand and other
relevant information.

3. On the basis of the results of the review carried out pursuant to paragraph 1, the
Joint Committee may adopt a decision to amend the list rules for heading 8507
applicable as from 1 January 2027, contained in Annex 2 (List Rules).



ANNEX 3

SUPPLIER’S DECLARATION

1. A supplier’s declaration shall have the content set out in this Annex.

2. Except in the cases referred to in point 3, a supplier’s declaration shall be made
out by the supplier for each consignment of products in the form provided for in
Appendix 1 and annexed to the invoice, or to any other document describing the
products concerned in sufficient detail to enable them to be identified.

3. Where a supplier regularly supplies a particular customer with products for which
the production carried out in a Party is expected to remain constant for a period of
time, that supplier may provide a single supplier’s declaration to cover subsequent
consignments of those products (the ‘long-term supplier’s declaration’). A long-term
supplier’s declaration is normally valid for a period of up to two years from the date
of making out the declaration. The customs authorities of the Party where the
declaration is made out may lay down the conditions under which longer periods
may be used. The long-term supplier’s declaration shall be made out by the supplier
in the form provided for in Appendix 2 and shall describe the products concerned in
sufficient detail to enable them to be identified. The supplier shall inform the
customer immediately if the long-term supplier’s declaration ceases to apply to the
products supplied.

4. The supplier making out a declaration shall be prepared to submit at any time, at
the request of the customs authorities of the Party where the declaration is made out,
all appropriate documents proving that the information given on that declaration is
correct.



APPENDIX 1

SUPPLIER'S DECLARATION
The supplier's declaration, the text of which is provided below, must be made out in
accordance with the footnotes. However, the footnotes do not have to be reproduced.
SUPPLIER'S DECLARATION

L, the undersigned, the supplier of the products covered by the annexed document,
. declare that:

1. The following materials which do not originate in [indicate the name of the
relevant Party] have been used in [indicate the name of the relevant Party] to

produce these products:
- Description ~ Description  of | HS heading of | Value of non-
- ofthe | non-originating  © non-originating | originating
[ products - materials used materials used(2) ~materials

 supplied(®) )

2. All the other materials used in [indicate the name of the relevant Party] to
produce those products originate in [indicate the name of the relevant Party]

I'undertake to make available any further supporting documents required.

...................................................................................................

.................................................................. (Name and position of the
undersigned, name and address of company)




APPENDIX 2

LONG-TERM SUPPLIER'S DECLARATION

The long-term supplier's declaration, the text of which is given below, must be made
out in accordance with the footnotes. However, the footnotes do not have to be
reproduced.

LONG-TERM SUPPLIER'S DECLARATION

I, the undersigned, the supplier of the products covered by the annexed document,
which are regularly supplied to(4) ................ , declare that;

1. The following materials which do not originate in [indicate the name of the
relevant Party] have been used in [indicate the name of the relevant Party] to produce

these products:

~ Description ~ Description  of HS heading of Value of non-

. ofthe | non-originating ' non-originating | originating
¢ products | materialsused ~  materials used(2) = materials
_supplied(®) ! used2)@)

Totalvalie

2. All the other materials used in [indicate the name of the relevant Party] to
produce those products originate in a Party [indicate the name of the relevant

Party];

This declaration is valid for all subsequent consignments of these products
dispatched

FTOI oottt ettt ettt ettt eneeeae to
....................................................................................................................... )

I undertake to inform
RSOSSN 3)
immediately if this declaration ceases to be valid.
e
.................................... (Name and position of the undersigned, name and



Footnotes

(1) Where the invoice or other document to which the declaration is annexed relates
to different kinds of products, or to products which do not incorporate non-
originating materials to the same extent, the supplier must clearly differentiate them.

(2) The information requested does not have to be given unless it is necessary.
Examples:

One of the rules for garments of Chapter 62 provides “Weaving combined
with making-up including cutting of fabric”. If a manufacturer of such
garments in a Party uses fabric imported from the other Party which has been
obtained there by weaving non-originating yarn, it is sufficient for the
supplier in the latter Party to describe in his declaration the non-originating
material used as yarn, without it being necessary to indicate the HS heading
and the value of such yam.

A producer of wire of iron of HS heading 7217 who has produced it from
non-originating iron bars should indicate in the second column 'bars of iron'.
Where that wire is to be used in the production of a machine for which the
rule contains a limitation for all non-originating materials used to a certain
percentage value, it is necessary to indicate in the third column the value of
non-originating bars.

(3) “Value of non-originating materials used” means the value of the non-originating
materials used in the production of the product, which is its customs value at the time
of importation, including freight, insurance if appropriate, packing and all other costs
incurred in transporting the materials to the importation port in the Party where the
producer of the product is located; where the value of the non-originating materials
is not known and cannot be ascertained, the first ascertainable price paid for the non-
originating materials in Turkey or in the United Kingdom is used.

(4) Insert dates
(5) Name and address of the customer
(6) This field may contain an electronic signature, a scanned image or other visual

representation of the signer’s handwritten signature instead of original signatures,
where appropriate.



ANNEX 4
TEXT OF THE ORIGIN DECLARATION

The origin declaration, the text of which is given below, must be made out in
accordance with the footnotes. However, the footnotes do not have to be
reproduced.

English version

The exporter of the products covered by this document (customs
authorisation No ... (%) declares that, except where otherwise clearly
indicated, these products are of ... (%) preferential origin.

Turkish version

Bu belge (glimriik onay No: ... (1)) kapsamindaki girdilerin ihracatcist, aksi
agikea belirtilmedikce, bu girdilerin ... (2) tercihli menseli oldugunu beyan
eder.

)
(Place and date)
)

(Signature of the exporter, in addition the name of the person signing the
declaration has to be indicated in clear script)

! For exporters located in Turkey, when the origin declaration is made out by an approved exporter,
the authorisation number of the approved exporter may be entered in this space. When the origin
declaration is not made out by an approved exporter, the words in brackets shall be omitted or the
space left blank. When the origin declaration is made out by an exporter located in the United
Kingdom, the EORI number must be entered in this space.

2 Origin of products to be indicated.

® These indications may be omitted if the information is contained on the document itself,

* In cases where the exporter is not required to sign, the exemption of signature also implies the
exemption of the name of the signatory.




