ADR’deki Diizeltmeler

e Tamimlarda “servis donanimi” yerine kullanilan ‘“hizmet ekipmani” ve “servis
ekipman1” ifadeleri “servis donanimi” ile degistirildi.
e Tanmmlarda “"I¢ kap" muhafaza islevini gerceklestirebilmesi icin bir dis ambalaja
gereksinim duyan bir kap anlamina gelir;” tanimi eklendi.
e 1.8.7.7.1 “kurum i¢i muayene” terimi kullanildi.
e 18.7.8.1eveqg “servis donanim1”, 1.8.7.8.2 f “servis donanim1” terimi kullanildu.
e 1.8.7.8.4 bvec “servis donanim1” terimi kullanildi.
e 16.1.50°de 2.2.1.4 Isimler sozliigiinde acikland1g1 gibi ELEKTFRONIKPATLAYICT
KAPSULLER, ELEKTONIK tanimma uyan ve UN No. 0511, 0512 ve 0513'e atanmis
olan esyalar i¢in, BEEEKTRIKIIPATEAYICI KAPSULLER, ELEKTRIKLI girigleri (UN
No. 0030, 0255 ve 0456) 30 Haziran 2025 tarihine kadar kullanilmaya devam edilebilir.
e Tablo A’da
UN 3259 AMINLER, KATI, ALEVLENEBILIR, ASINDIRICI, B.B.B. veya POLIAMINLER,
KATI, ASINDIRICI, B.B.B.

yerine

UN 3259 AMINLER, KATI, ASINDIRICI, B.B.B. veya POLIAMINLER, KATI,
ASINDIRICI, B.B.B.

e Tablo A’da UN 1967 INSEKTISITD GAZ, ZEHIRLI, B.B.B.

e Tablo A’da UN 1968 INSEKTISITE GAZ, B.B.B.

e Tablo A’da UN 2000 SELULOITB blok, ¢ubuk, rulo, tabaka, tiipler, vb. halinde, hurda
disinda

e Tablo A’da UN 2002 SELULOITB ARTIK

e OH 508

UN No. 1871 titanyum hidrit hidriir ve UN No. 1437 zirkonyum hidriir, Sinif 4.1 maddeleridir.
UN No. 2870 aliiminyum borohidrit, Sinif 4.2 maddesidir.

e OH352

Amonyum Kloritiér ve onun sulu ¢ozeltileri ve bir amonyum tuzlu kloritérin-karigimlar: tasima
i¢in kabul edilemez.

e 4.1.1.21.6 UN 1197 Oziitler, s1v1, tat e Veya aroma i¢in

e P200 1012 BUTILEN (Butitlea Biitilen karisimlari)

e 4.1.6.10 ... UN onayl olmayan kaplar 6.2.3.5.1 hiikiimlerine ve veya paketleme
talimat1 P200, P205, P206 ve P208'e gore...

e ADR Tablo 4.1.6.15.1: UN’li ve UN’siz basin¢l kaplar i¢in standartlar
4.1.6.8 (c) : 4.1.6.8 (c) kapsaminda valf korumasi olarak kullanilan ortiilere ve kalici
koruma eklerine iliskin gereklilikler, ilgili basingli kap gdvdesi tasarim standartlarinda
verilmistir (UN basincl kaplar i¢in 6.2.2.3 ve UN olmayan basingl kaplar i¢in 6.2.4.1e
bakiniz)

e Boliim 4.2 baslik “UN-SERTIEIKAL PORTATIF TANKLARIN VE UN COK

ELEMANLI GAZ KONTEYNERLERININ (UN MEGC'ler) KULLANIMI”



TU40 Sadece elemanlar1 kaynaksiz kaplardan olusan MEGC'lerde veya tiiplii gaz
tankerlerinde taginabilir.

5.3.2.14 Boliim 3.2, Tablo A, Siitun (20)'de bir tehlike tanimlama numarasi
belirtildiginde, ambalajlanmamis katilar veya nesneleri ya da miinhasir kullanim (ytike
0zel tasima) kapsaminda taginmasi gereken tek bir UN numarasina sahip ambalajli
radyoaktif malzemeleri tastyan ve bagka tehlikeli mal tagimayan araclarkenteyner—ve
dékme—yitk—kenteynerlert, her bir aracin, kenteynerde konteynerin ve dokme yiik
konteynerindein yanlarinda ilaveten, agikca okunabilir ve aracin boyuna eksenine
paralel olacak sekilde 5.3.2.1.1'de belirtilenlerle ayn1 6zelikte turuncu renkli plakalar

tastyaecaktiryer alacaktir.
5.3.2.1.5 Not: Azami 3000 litre kapasiteye sahip dokme yiik tasima i¢in kenteyner

tastyan-araclar,-tanklar ve MEGC'lere-konteynerleri, tanklar1 ve MEGC'leri tasiyan
araclara bu paragrafin uygulanmasina gerek yoktur.
54.2.2 Tehlikeli mal tasima belgesi ve konteyner/ara¢c ambalaj sertifikasi i¢in
gerekli olan bilgiler tek bir belgede yer alabilir; aksi halde bu belgeler birbirlerine
iligtirilmelidir.
6.2.1.2.1 Tehlikeli maddelerle dogrudan temas halindeki basingh kaplarin yapim
malzemeleri, tasinmasi amaglanan tehlikeli maddeler tarafindan etkilenmeyecek ya
da zayiflamayacak ve reaksiyon katalize etme veya tehlikeli maddelerle tepkimeye
girme gibi tehlikeli bir etkiye neden olmayacaktir.

6.2.1.2.2 Basingli kaplar, tasarim ve tiretim teknik standartlarinda ile basingli kapta
taginmast amaglanan maddeler icin gegerli paketleme talimatinda belirtilen
malzemelerden iretilecektir. Malzemeler, tasarim ve tretim teknik standartlarinda
belirtildigi iizere gevreklik kirilmasina ve gerilim korozyonu g¢atlamasina dayanikli
olacaktir.

6.2.1.3.2 Servis donanimi, normal elle¢leme ve tasima kosullar sirasinda basingl
kap igeriginin saliverilmesine neden olabilecek hasari ve istenmeyen agilmay1
onleyecek sekilde yapilandirilacak veya tasarlanacaktir. Tiim kapamalar, 4.1.6.8'deki
valfler i¢in gerekli oldugu sekilde korunacaktir. Kapatma valflerine giden manifold
borulari, kapatma valflerini ve borular1  kesilmeye veya basingli kap igeriginin
saliverilmesine kars1 korumak i¢in yeterince esnek olacaktir."

6.2.1.3.3 “gerlime” yerine “gerilime”
6.2.1.5.1 Kapal1 kriyojenik kaplar, metal hidrit depolama sistemleri ve silindir
demetleri disindaki yeni basingl kaplar iiretim sirasinda ve sonrasinda, asagidakiler de
dahil olmak iizere ilgili tasarim standartlarina veya taninan teknik kodlara uygun sekilde
test ve muayeneye tabi tutulacaktir:

Basingl kap gévdelerinin uygun bir numunesi iizerinde:

(g) Uretim kusurlarinin muayenesi ve degerlendirilmesi ve bunlarmn ya onarilmasi ya
da i¢ kabin kullanima elverissiz olarak degerlendirilmesi;

6.2.1.5.3 metal hidrit depolama sisteminin dis kesularmmn  depetimi
gerceldestirtlecektir. kosullari iizerinde muayene yapilacaktir.




e 6.2.1.5.4 Ek olarak, silindir demetlerinin tiim manifoltlart bir hidrolik basing testinden
testine ve tamamlanan tim silindir demetleri bir sizdirmazlik testine tabi tutulacaktir.

e 6.2.1.6.1 (d) de sayfa diizeninin ve hizalamasinin diizeltilmesi.

NOT 1 : Yetkili makamin mutabakati ile, boyle bir_islemin_herhangi bir tehlike arz
etmemesi halinde, hidrolik basing testi gaz kullanilarak yapilan bir testle
degistirilebilir.

NOT 3: 6.2.1.6.1 (b)" deki i¢ kosullarin kontrolii kentretié ve 6.2.1.6.1 (d)’ deki
hidrolik basing testinin yerini, dikissiz celik ve dikissiz aliiminyum alasimh gaz
silindirlerine iliskin ISO 18119:2018°e uygun sekilde yiiriitiilen ultrasonik bir
muayene alabilir.

NOT 5: Periyodik muayene ve test sikliklari icin bkz. 4.1.4.1 deki paketleme talimat
P2004-1-4-1 veya basing altindaki bir kimyasallar icin bkz. 4.1.4.1’deki_paketleme
talimati P20642141.

o 622.1.1...
NOT 2: 15 yudan uzun tasarim omriine sahip kompozit silindir govdeleri,
tasarim, hizmet omrii test programini bagariyla ge¢cmedigi siirece, tiretim
tarihinden 15 yil sonra doldurulmayacaktir. Program, ilk tasarim tipi onayinin
bir pargast olacak ve buna gore iiretilen kompozit silindir gévdelerinin tasarim
omiirlerinin sonuna kadar giivenli kaldigini gésterecek muayeneleri ve testleri
belirtecektir. Hizmet omrii test programi ve sonuglari, silindir tasariminn ilk
onayindan sorumlu tilkenin yetkili makaminca onaylanacaktir. Bir kompozit
silindir govdesinin hizmet 6mrii, ilk onaylanan tasarim omriinii gegmeyecektir.

e 622138 Asagidaki standartlar, UN sertifikali basingli varillerin tasarimi, yapimu,
ve ilk muayenesi ve test edilmesi i¢in gegerlidir; uygunluk degerlendirme sistemi ve
onayla ilgili muayene zorunluluklar1 6.2.2.5'e uygun sekilde yiiriitiilecektir.

e 6.2.23 Kapamalar ve korumalari
Asagidaki standartlar kapamalar ve koruAmalarinin tasarimi, yapimi, ¥e ilk muayenesi
ve testi i¢in gegerlidir:

e 6.2.2.5.0 Tanimlar

e Dogrulama, belirtilen gerekliliklerin yerine getirildiginin inceleme veya nesnel kanit
saglama yoluyla teyit edilmesini ifade eder.



6.2.2.6.4.4’de “makam” kelimesi “kurulus” olarak degisecek.

6.2.2.7.3 Asagidaki operasyonel isaretler uygulanacaktir:

) Bar cinsinden test basinci, oniinde "PH'" harfleri ve devaminda "BAR" harfleri
yer alir;

()  Kalicr sekilde takili olan tiim entegre pargalar (6rnegin, boyun halkasi, ayak
halkasi, vb.) dahil olmak iizere bos basingli kabin kilogram cinsinden kiitlesi ve
ardindan "KG" harfleri. Bu kiitle; kapama(lar)in, valf koruma kapaginin veya
valf muhafazasinin, asetilen icin herhangi bir kaplamanin veya goézenekli
malzemenin kiitlesini i¢ermeyecektir. Kiitle, son basamaga yuvarlanmis {i¢
anlamli rakam ile ifade edilecektir. 1 kg'dan hafif silindirler igin kiitle son
basamaga yuvarlanan iki anlamli rakamla ifade edilecektir. UN No. 1001
¢Oziinmiis asetilen ve ¢oziiciistiz UN No. 3374 asetilen i¢in basingli kaplar s6z
konusu oldugunda, ondalik virgiilden sonra en az bir ondalik basamak ve 1
kg'dan az basingli kaplar i¢in ondalik virgiilden sonra en az iki basamak
gosterilecektir.

NOT: Bir silindir gévdesinin, asetilen silindiri  olarak  kullanilmast
amac¢landiginda (gozenekli malzeme dahil); asetilen silindiri tamamlanana
kadar ¢calisma basinci isareti gerekli degildir.

6.2.2.7.4 (m) ....

NOT: Silindirler i¢in dislerin tanimlanmasinda kullanilabilecek isaretlere iliskin
bilgi, ISO/TR 11364, Gaz silindirleri — Ulusal ve uluslararasi valf govdesi/gaz silindiri
boyun dislerifif ve bunlarin tanimlamaa ve isaretleme sisteminin derlenmesi’nde
verilmektedir.

6.2.27.4 (1) ......

NOT: Ik tasarum tipi, 6.2.2.1.1 NOT 2 veya 6.2.2.1.2 NOT 2 geregince hizmet
omrii test programi gerekliliklerini bir kez gectikten sonra, gelecek
iiretim artik bu ilk hizmet émrii isaretini gerektirmez. Ilk hizmet émrii
isareti, hizmet 6mrii test programi gerekliliklerini karsilayan bir tasarim
tipine ait silindir ve tiipler tizerinde okunaksiz hdle getirilecektir.

6.2.2.8.1 Tekrar doldurulamayan UN sertifikali silindirler sertifikasyonla ve gaza
veya silindire 0zel isaretlerle agikca ve okunakli sekilde isaretlenmelidir. Bu isaretler
silindir tlizerine kalic1 olarak ilistirilecektir (6rne§in, markalanarak, damgalanarak,
oyularak veya kazinarak). Markalama durumu hari¢ olmak iizere, isaretler silindirin
gbvdesinin omuz kisminda, iist ucunda veya boyun kisminda ya da silindirin kalic1 bir
sekilde sabitlenmis olan bir bileseninde (6rnegin, kaynakli yaka) yer almalidir. UN
ambalaj sembolii ve "DO NOT REFILL" (TEKRAR DOLDURMAYIN) isareti harig,
isaretlerin asgari boyutu 140 mm veya daha biiyiik ¢capl silindirler icin 5 mm, 140
mm'den daha kiigiik capa sahip silindirler i¢in ise 2,5 mm olmalidir. UN ambalaj



semboliiniin asgari boyutu 140 mm veya daha biiyiik ¢capa sahip silindirler i¢in 10 mm
ve 140 mm'den daha-az kiiciik ¢apa sahip silindirler i¢in ise 5 mm olmalidir. "DO NOT
REFILL" (TEKRAR DOLDURMAYIN) isaretinin asgari boyutu 5 mm olmalidir.

e 6.23.1.2

Kalic1 olarak takilan tiim pargalar1 (6rn. boyun halkasi, ayak halkasi, vb.) dahil olmak
iizere basingh kaplar veya basingli kap gévdeleri i¢in uygun tasarim hesaplamalari
ilgili basingh kaplarin emniyetini saglamada kullanilmalidir.

6.2.3.5.2 (a)’ da “ekipman1” kelimesi “donamimi” olarak degisecek.

6.2.3.5.3.1 Bu paragraf yalnizca 6.2.4.1'de atifta bulunulan standartlara ya da 6.2.5'e
uygun bir teknik koda gore tasarlanmis ve iiretilmis ve ya—de tasarimin yapisal
ozelliklerinin 6.2.1.6.1 (b) veya (d)’de istenen periyodik muayene ve test icin
uygulanacak kontrolleri ya da yorumlanacak sonuglari engelleyen basingli kaplar igin
gecerlidir.

6.2.3533 -----

-Kabul kriterlerinin karsilandig1 ancak hizmet dmriiniin sona ermesinin belirlenmesi
icin kullanilacak olan malzeme oOzelliklerinde emniyetle ilgili bir bozulma
gbzlemlenmesi durumunda alinacak 6nlemlerin agiklamasi;

6.2.3.6.1° de tablonun istiindeki ciimlede “kurum” kelimesi “Kkurulus” olarak
degisecek.

6.2393 ...
6.2.2.7.4 (n) gereklilikleri asagidakilerle degistirilecektir:

(n) Ureticinin isareti. Uretim iilkesi ile onay iilkesi ayn1 olmadiginda, uluslararasi
karayolu trafiginde araglarda kullanilan ayirt edici isaret? ile gosterildigi gibi,
ireticinin markasinin Oniinde, iretildigi {ilkeyi tanimlayan karakter(ler)
bulunmalidir. Ulke isareti ve iireticinin isareti bosluk ya da taksim isareti ile
ayrilmalidir.

623973 ...l

€)) Periyodik muayeneyi ve testi yiiriiten kurulusu yetkilendiren iilkeyi
tanimlayan ve uluslararasi kara trafiginde tasitlarda kullanilan ayirt edici
isaret? ile gosterildigi gibi olan karakter(ler) 2. Eger bu kurulus, {iretimi
onaylayan iilkenin yetkili makami tarafindan onaylandiysa bu isarete
gerek yoktur;



6.2.4.1°de tablonun 3. Satir1 su sekilde diizeltilecek:
Basingl kaplarin ve basingh kap govdelerinin tasarimi ve tiretimi igin

Tabloda “EN 12245:2002” satirinin 2. Siitununda yer alan Not kismindaki “LPG
gazlar” kismi “gazlar” olarak degisecek.

Tabloda “EN 12245:2022” satirinin 2. Siitununda yer alan Not 2 kismindaki 2
silinsin ve “LPG gazlar” kismi “gazlar” olarak degisecek.

Tabloda EN 12245:2009+ A1:2011 satirimin 2. Siitununda yer alan NOT 2
kismindaki “LPG gazlar” kismi1 “gazlar” olarak degisecek.

6.2.4.2 deki tabloda EN ISO 10462:2013 +A1:2019 satirinin 2.siitununda
“inceleme” kelimesi “muayene” olarak ve “Ek 1” kelimesi “Degisiklik 1”
olarak degisecek.

6.2.5 Referans standartlara gore tasarlanmayan, yapilmayan ve test edilmeyen
UN sertifikasiz basinch kaplara iliskin zorunluluklar
"Bilimsel veya teknik bir ilerlemeyi yansitmak veya 6.2.2 ya da 6.2.4'te herhangi bir
standarda atifta bulunulmadiysa veya 6.2.2 ya da 6.2.4'te anilan bir standartta ele
alinmayan belirli 6zelliklere deginmek amaciyla, yetkili makam ayni seviyede
emniyet saglayan teknik bir kodun kullanimina izin verebilir.

Tip onayinda, onayi1 diizenleyen makam kurum, 6.2.2 ya da 6.2.4'te anilan
standartlarin  gecerli olmamasi halinde periyodik muayene prosediiriinii
belirleyecektir.

6.2.2 veya 6.2.4'te yeni atifta bulunulan bir standart uygulanabilir oldugu anda,
yetkili makam, ilgili teknik kodu tanimasimi geri ¢ekecektir. ADR'nin bir sonraki
baskisinin yiirlirlige girdigi tarihten daha ge¢ olmayan bir gecis donemi
uygulanabilir.

Yetkili makam, UNECE sekreterligine kabul ettigi teknik kodlarin bir listesini
iletecektir ve degisirse listeyi giincelleyecektir. Liste, asagidaki detaylara yer
vermelidir: kodun adi ve tarihi, kodun amaci ve kodun edinilebilecegi yerle ilgili
detaylar. Sekreterlik bu bilgileri internet sitesinde halka duyuracaktir.

ADR'nin gelecekteki baskilarindan birinde referans olarak benimsenen bir standardin
kullanimi, UNECE sekreterligine bildirimde bulunulmaksizin yetkili makam

tarafindan onaylanabilir.

6.2.1, 6.2.3"n zorunluluklar1 ve asagidaki zorunluluklar karsilanacaktir.

NOT: Bu bashigin amaclar1 bakimindan, 6.2.1'deki teknik standarda yapilan
referanslar, teknik kod referanslari olarak kabul edilecektir.



e 6.2.5.1 (g) su sekilde degisecek:

(q) UN No. 2187 karbondioksit, sogutulmus, sivi veya bunlarin karisimlari ve

siniflandirma kodu 30 olan gazlar haricolmaktizere disindaki siniflandirma

kodu 3A olan sogutularak sivilastirillmis gazlar icin cam.

e 6.2.5.3 Metal silindirler, tiipler, basinch variller ve silindir demetleri

Test basincinda, basingh kap gévdesinde en siddetli gerilmenin meydana geldigi
noktadaki metal iizerindeki gerilme, garanti edilen asgari akma geriliminin (Re)
%77'sini asmayacaktir.

"Akma gerilimi", binde 2 (yani %0,2) oraninda kalict uzamanin veya Ostenitik
celikler i¢in test pargasinda %1 oraninda mastar uzamasmin gerceklestigi
gerilmedir.

NOT: Sac metallerde, test pargasinin ¢ekme test pargasinin ekseni, hadde yoniine
dik agida olacaktir. Kalici kopma uzamasi, mastar uzunlugunun "1" ¢apin (d) bes
kati (I = 5d) oldugu dairesel kesite sahip test pargasi lizerinde olgiilecektir;
dikdortgen seklinde kesit alanina sahip test parcgalari kullaniliyorsa mastar uzunlugu
"I" su formiil ile hesaplanacaktir:

| = 5,65 ‘/E

burada FO, test parcasinin baslangigtaki kesit alanini1 géstermektedir.

Basinglh kaplar, -20 °C ve +50 °C sicakliklar arasinda gevreme kirilmasina ve
gerilme korozyonu catlagina dayanikli uygun malzemelerden yapilacaktir.

Kaynak iglemleri titizlikle yapilacak ve tam emniyet saglanacaktir.

e 6.2541 Kabul edilecek aliiminyum alasimli basin¢li kap gdévde malzemeleri
asagidaki hiikiimleri karsilayacaktir:
A B C D
Cekme mukavemeti, Rm, MPa 49 ila 196 ila 196 ila 343 ila
cinsinden (= N/mm?) 186 372 372 490
Akma gerilimi, Re, in MPa (= 10ila 59ila 314 137 ila 206 ila
N/mm?) (kalici deformasyon A = 167 334 412
%0,2)
Kalici kopma uzamasi (1 = 5d) (% | 12ila 40 12 ila 30 12 ila 30 11 ila 16
cinsinden)




Bukme testi (ilk d’'nin ¢capi = n x e, n=>5 n==6 n==6 n=7
burada e, test pargasinin (Rm < (Rm < (Rm < (Rm <=
kalinligidir) 98) 325) 325) 392)
n=6 n=7 n=7 n=8
(Rm > (Rm> (Rm > (Rm >
98) 325) 325) 392)
Alliminyum Dernegi Seri No® 1000 5000 6000 2000

@ Bkz. Aluminium Association (Aliminyum Dernegi), 750 Third Avenue, New York "Aluminium
Standards and Data" (Aliminyum Standartlari ve Bilgileri), besinci baski, Ocak 1976.

Gergek ozellikler, ilgili alasim bilesimine ve basingh kap govdesinde yapilan nihai
isleme bagli olacaktir; fakat hangi alagim kullanilirsa kullanilsin basingli kap govde
kalinlig1 asagidaki formiillerden biri ile hesaplanacaktir:

Pypa XD Pbar XD
2XRe P 20 x Re
T an T FPMPa bar

bu denklemde

e =basingli kap cidarinin mm iizerinden asgari kalinligs;

Pwmpa= MPa cinsinden test basinci;

Ppar = bar lizerinden test basinci;

D =basingli kabin mm cinsinden nominal dis ¢ap1

ve

Re =%0,2 zorlama gerilimi ile garantili asgari gerilimi; MPa cinsinden (=N/mm?)
Buna ilave olarak, formiildeki garanti edilen asgari zorlama gerilimi (Re) degeri,

hangi c¢esit alasim kullanilirsa kullanilsin garanti edilen asgari ¢ekme
mukavemetinin (Rm) 0,85 katindan daha biiyiik olamaz.

NOT 1: Yukaridaki 6zellikler basingli kaplar i¢in kullanilan su malzemelere iliskin
onceki deneyimlere dayanmaktadir:

Stitun A: Aliiminyum, alasimsiz, %99,5 saflik;

Stitun B: Aliiminyum ve magnezyum alasimlart;

Siitun C: Aliminyum, silikon ve magnezyum alagimlari, ISO/R209-Al-
Si-Mg (Aliiminyum Dernegi 6351) gibi;

Stitun D:  Aliiminyum, bakir ve magnezyum alagimlart.

2: Kalic1 kopma uzamasi, mastar uzunlugunun (1) ¢apin (d) bes kat1 (1=5 d)
oldugu dairesel kesite sahip test pargalariyla 6l¢iiliir; dikdortgen seklinde
kesit alanina sahip test parcalari1 kullaniliyorsa mastar uzunlugu su formdil
ile hesaplanacaktir:

| = 5,65/F0

burada Fo, test pargasinin baslangigtaki kesit alanin1 gostermektedir.

3: (a) Biikme testi (bkz. sema),3e genislik olusturacak iki esit parca
sekline getirilerek elde edilen numuneler iizerinde yapilacaktir
ancak hicbir durumda bir silindirin dairesel bir kesiti 25 mm'den
az olamaz. Numuneler, kenar iistiinden baska bir verden
islenmeyecektir.




6.25.4.4

6.2.5.6.1

6.2.5.6.3

6.2.6.1
6.2.6.1.1

6.2.6.1.2

6.2.6.1.3

6.2.6.1.4

(b) Biikme testi, (d) capindaki bir_mandrel ile (d + 3e) mesafeyle
ayrilmis iki dairesel destek arasinda vapilacaktir. Test sirasinda
ic viizler, mandrelin capindan daha biiviik olmavyan bir mesafe ile

ayrilacaktir;

(¢) Numune, i¢ viizler mandrel capindan _daha biiviik olmayan bir
mesafe ile ayrilana kadar mandrelin etrafinda ice dogru
biikiildiigiinde kirilma gostermeyecektir;

(d) Mandrel gap1 ve numune kalinlig1 arasindaki oran (n), Tabloda verilen
degerlere uygun olacaktir.

Basinch kaplarin uclar: vari dairesel, elips veva "sepet tutamag:"
boliime sahip olacaktir; bunlar basinch kaplarin govdesivle ayni
derecede emniyet saglayvacaktir.

Metal olmayan malzemeler kullanilmigsa bunlar, basingli kabin ve
aksamlarimin en diisiik calisma sicakliginda gevreme kirilmasina
dayanikl1 olacaktir.

Basingl kaplardaki menfezler ve basing tahliye cihazlari, sivilarin disar
sicramasini Onleyecek sekilde tasarlanacaktir.

Tasarim ve yapim

Yalnizca tek bir gaz veya gaz karisimi igeren aerosol piiskiirtiiciiler (UN
No. 1950 aerosoller) ve gaz i¢eren kiigiik kaplar (gaz kartuglart) (UN No.
2037) metalden yapilacaktir. Bu zorunluluk, aerosollar ve UN No. 1011
biitana iliskin olarak azami 100 ml kapasiteye sahip gaz igeren kiiglik
kaplar (gaz kartuglari) i¢in gegerli degildir. Diger aerosol piiskiirtiiciiler
(UN No. 1950 aerosoller) metal, sentetik malzeme veya camdan
yapilacaktir. Metalden yapilan ve en az 40 mm dis ¢apa sahip kaplar
i¢cbiikey seklinde alt kisma sahip olacaktir.

Metalden yapilan kaplarin kapasitesi 1000 ml'yi; sentetik malzeme veya
camdan_yapilan kaplarin kapasitesi 500 ml'yi asmayacaktir.

Her kap modeli (ister aerosol piiskiirtiicii ister kartus olsun) hizmete
alimmadan once 6.2.6.2'ye uygun sekilde gergeklestirilecek bir hidrolik
basinci karsilayacaktir.

Aerosol piiskiirtiiciilerin (UN No. 1950 aerosoller) tahliye valflar1 ve
plskiirtme mekanizmalar1 ile UN No. 2037 gaz igeren kii¢iik kaplarin
(gaz kartuslar) valfleri, kaplarin sizdirmaz olacak kadar kapah
olmasimi ve kazara agilmalara karsi1 korunmasinmi_saglayacaktir.
Yalnizca i¢ basing hareketi ile kapanan valflar ve piiskiirtme
mekanizmalar1 kabul edilmeyecektir.




6.2.6.1.5

6.2.6.2.2

6.2.6.3.1

"50 ° C'deki aerosol dagttiearm piiskiirtiiciilerin i¢ basinci,
stvilagtirillmig alevlenir gazlar kullaniliyorsa 1,2 MPa'yr (12 bar),
asmayaeaktr: alevlenir olmayan sivilastirilmis gazlar kullaniliyorsa 1,32
MPa’y1 (13.2 bar) ve alevlenir olmayan sikistirilmis veya ¢oziinmiis
gazlar kullaniliyorsa 1,5 MPa’y1 (15 bar) agsmayacaktir. Birka¢ gazin
karisimi durumunda kati olan sinir gecerligi olacaktir. 50 °C'de sivi
fazinin  kapasitesinin  %95'ini asmayacak sekilde tasarlanacaktir
doldurulacaktir. Gaz iceren kiiciik kaplar (gaz kartuslari) test basincini
ve 4.1.4.1 deki P 200 paketleme talimatinin dolum gereksinimlerini
karsilayacaktir. Ayrica, test basinci ve su kapasitesinin ¢arpimi,
stvilastirilmis gazlar igin 30 bar-litreyi veya sikistirilmis gazlar icin 54
bar-litreyi gegmeyecek, test basinci, sivilagtirilmis gazlar i¢in 250 bari
veya sikistirilmis gazlar igin 450 bart gegmeyecektir.

Hidrolik basing testleri her bir modelden en az bes adet bos kap tizerinde
gerceklestirilecektir:

(a) Belirlenmis test basincina, herhangi bir sizint1 veya gozle goriiliir
kalic1 deformasyon gergeklesmeksizin ulasilana kadar ve

(b) S1zint1 veya patlama gergeklesene kadar; varsa kenkav bombeli ug
akma yapmali ve kap test basincinin 1,2 kat1 bir basinca ulasilana
veya bu basing asilana kadar sizma yapmamali veya
patlamamalidir.

Sicak su havuzu testi

6.2.6.3.1.1 Havuz suyunun sicaklifi ve testin siiresi, i¢ basmcin 55 °C de

ulasilabilecegi basinca erisebilecegi sekilde ayarlanmahdir—olacaktir.
(s1v1 fazi, 50 °C de aerosol piiskiirtiiciiniin, gaz kartusunun veya yakit
pili kartusunun kapasitesinin %95'ini asmiyor ise, 50 °C). Buntnla
birlikte; Iceriklerin 1s1ya hassas olmasi veya aerosol piiskiirtiiciilerin,
gaz kartuslarinin ya da yakat pili kartuslarinin, bu sicaklikta yumusayan
bir plastik malzemeden wmamul yapilmis olmasi hélinde, havuz
sicakligr 20 °C ila 30 °C arasinda olacaktir. Fakat ilaveten, her 2000
aerosol piiskiirtiicli, gaz kartusu veya yakit pili kartusundan biri daha
yuksek bir sicaklik derecesinde test edilecektir.

6.2.6.3.1.2 Plastik aerosol piiskiirtiicii, gaz kartusu veya yakit pili kartusundan

hicbir s1izint1 gergeklesemez veya bunlarin iizerinde kalici deformasyon
olamaz; bununla birlikte bir plastik aerosol piiskiirtiicli, gaz kartusu
veya yakit pili kartusu sizdirmamak kosuluyla yumusama nedeniyle
deforme olabilir.

6.2.6.3.2 Alternatif yontemler



Yetkili makamin onay1 ile 6.2.6.3.2.1 ve uygun oldugu dlgiide, 6.2.6.3.2.2 veya
6.2.6.3.2.3 gerekliliklerinin karsilanmasi sartiyla, ayni emniyeti saglayan alternatif
yontemler kullanilabilir.

6.3.2.3 Ambalaj iireticileri ve sonraki dagiticilari, izlenecek prosediirler hakkinda
bilgiyi ve tasimada kullanilacak ambalajlarin bu béliimdeki gecerli
performans testlerini gecebilecek kapasitede oldugundan emin olmak
icin ihtivac duvulan diger bilesenlerin ve kapamalarin (gerekli
contalar da dahil) tiplerinin ve bovutlarimin aciklamasini1 sunacaktir.

6.3.3 Ambalaj tiplerinin atanmasina vonelik kod

6.3.3.1 Ambala tiplerinin  atanmasina  yonelik  kodlar  6.1.2.7'de
belirtilmektedir.

6.3.4 Isaretleme

NOT 1: saretler, onlar1 tastyan ambalajin testten basariyla test edilmis bir tasarim
tipine karsilik geldigini ve bu bolimdeki, ambalajin kullanimryla degil,
tiretimiyle ilgili gerekliliklere uygun oldugunu gosterir.

2: -

3:1saretler, daima her zaman _test seviyelerinin vb. tiim ayrmtilarim
sunmamakta—olup saglamaz, ornegin, test sertifikasina, test raporlarina
veya testten basariyla ge¢mis olan ambalajlarin  kaydina—bakdarak
referans alinarak bunlarin ayrmtilarm daha fazla dikkate alinmasi
gerekebilir.

6.3.4.1 ADR' ye uygun sekilde kullanilmasi planlanan her bir ambalaj dayanikli,
okunakli ve ambalaja uygun kolayca goriilebilecek bir boyutta ve
yerde yerlestirilmis isaretler tasiyacaktir. 30 kg'dan fazla briit kiitleye
sahip ambalajlar i¢in, isaretler veya bunlarin kopyalari ambalajin iistiinde
veya yan tarafinda bulunacaktir. Harfler, rakamlar ve semboller en az 12
mm ylksekliginde olacaktir ancak; 30 1 kapasiteli ya da daha az veya 30
kg azami net kiitleli ambalajlar i¢in yiikseklik en az 6 mm, 5 | kapasiteli
ya da daha az veya azami 5 kg net kiitleli ambalajlar i¢in ise uygun ebatta
olmasi istisnadir.

6.8.3.2.9.2 Sizdirmaz (hermetik) olarak kapatilmasi gereken tanklarda emniyet
valfleri varsa, bunlardan 6nce bir patlama diski bulunacak ve asagidaki kosullar
saglanacaktir:

e 6.8.4. Ozel Hiikiimler

TE 26  Alevlenebilir sogutulmus sivilagtirilmig gazlarin taginmasi amaglanan
tanklarin buhar fazindakiler de dahil olmak {izere tiim doldurma ve bosaltma
baglantilari, tanka miimkiin oldugunca yakin olan aninda kapanan bir otomatik
stop valfi (bkz. 6.8.3.2.3) ile donatilacaktir.



e 7.3.1.13

(a) Yapisal veya tasiyic1 6gelerdeki biikiilmeler, catlaklar veya kirilmalar veya
dokme yiik konteynerinin, konteynerin veya ara¢ govdesinin biitiinliigiinii
etkileyen servis veya isletim donanimindaki herhangi bir hasar;

b) Genel konfigiirasyondaki herhangi bir bozulma veya kaldirma atasmanlar1 veya
ellegleme donanimi arayiizey unsurlarinda ellegcleme donaniminin diizgiin
sekilde hizalanmasini, bir gasi veya vagon veya arag iizerine monte edilmesini ve
sabitlenmesini veya gemi hiicrelerine sokulmasini engelleyecek kadar biiyiik
herhangi bir hasar; ve uygulanabilir yerde

(c) Takilan, biikiilmiis, kirilmis, eksik veya baska bir sekilde ¢aligmayan kapi
menteseleri, kapi fitilleri ve donanimlari.

e 7.3.25 Smmf 5.1 kapsamindaki mallar
Dokme kontevnerler; mallarin ahsap veya baska herhangi bir uvumsuz
malzeme ile temas edemevecegi sekilde iiretilecek veya uyvarlanacaktir. Dékme

o




